


Die Vorgeschichte unseres Unternehmens:

In den Jahren vor der SES- Firmengrindung in 1998, sammelten die Herren Heinz Ruholl

und Giinter Bischer bereits in den Jahren von 1971 bis 1998 grundlegende Erfahrungen in der Konstruktion, Fertigung
und dem After Sales Service von druckluftbetriebenen Strahlanlagen.

In den 70iger und 80iger Jahren waren Strahlanlagen noch in den Kinderschuhen. Die heutigen Standards wurden noch
an manuellen Reilbrettern entwickelt. Im Prinzip waren diese Zeiten noch Pionierarbeiten in Sachen Entwicklung von
Strahlanlagen.

Schon damals erkannte die Strahlanlagenpioniere, die in Europa noch an 2 Handen abzuzdhlen waren, dass
Strahlanlagen selbstzerstérend sind und machten aus dieser Tatsache ein lukratives Geschaft.

,Wir leben von den Verschleif3teilen einer Strahlanlage, nicht von dem Verkauf der eigentlichen Strahlanlage®...

war der einhellige Slogan fast aller Strahlanlagenhersteller. Leider gilt dieser Slogan auch teilweise heute noch. Aber
dazu mehr unter der anschlieRenden Rubrik.

Die besonderen Merkmale und das Engagement unseres Unternehmens
In der Zeit der Unternehmensgriindung im Jahr 1998 war es an der Tagesordnung, dass potentielle Strahlanlagenkun-
den Uber Gberhohte Verschleillteilpreis fiir gelieferte Strahlanlagen klagten.

Internetzugange gab es zu dieser Zeit noch nicht, so dass den Kunden im Prinzip keine Ausweichmoglichkeiten zur
Verfligung standen und die Uberteuerte VerschleiBteile wiederholt bezahlen musste.

Aus dieser Tatsache heraus, entwickelten Heinz Ruholl und Giinter Buscher in den Jahren nach der SES- Firmengriin-
dung, Verschleilteilartikel fir Strahlanlagen, die deutlich hohere Standzeiten erzielten als die bislang auf dem Markt
bekannten Artikel.

Alle Kunden, die diese optimierten VerschleiRteile ab 1998 in lhrer Strahlanlage einsetzten, waren der Firma SES sehr
dankbar fiir das Engagement zur Optimierung ihrer Strahlanlagen. Heute liefert SES weltweit hochwertige VerschleiR-
teile fiir alle auf dem Strahlanlagenmarkt gehandelte Druckluftstrahlanlagen.

Seit 1999 bis heute, hat sich die Firma SES zu einem Lieferanten flir hochwertige Strahlanlagen entwickelt. So lie-
fert SES heute nicht nur hochwertige Ersatz- und VerschleifSteile fiir Strahlanlagen, sondern auch hochkomplizierte
Strahlautomaten, Shotpeeninganlagen fiir die Oberflachenverfestigung, grolRe begehbare Freistrahlrdume, kleine
Standard Handstrahlkabinen, Nassstrahlanlagen, sowie hochkomplizierte Rohrstrahlanlagen.

Selbstverstandlich liefert SES heute alle diese Strahlanlagen mit den eigens von SES entwickelten hochverschleilRfesten
Baugruppen, so dass die vielen Kunden, der Firma SES aus gutem Grund treu bleiben.

know how

Die Firma SES ist ein kleines, aber sehr innovatives und flexibles Unternehmen, welches sich in den letzten Jahren ins-
besondere auf die Fertigung von Spezial- und Sonderstrahlanlagen und dessen Kundenservice spezialisiert hat.

Der Firm SES ist aus den langjahrigen Erfahrungen bekannt, dass druckluftbetriebene Strahlanlagen, speziell neu konst-
ruierte Strahlanlagen, von erfahrenem Fachpersonal konstruiert werden miissen.

So legt SES das Augenmerk nicht auf die Quantitat von Strahlanlagen Massenware, sondern auf die Qualitét jeder ein-
zelnen Strahlanlage, so dass das Wort ,,know how* bei SES auch heute noch Geltung hat.

Heinz Ruholl
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1998:

Grindung der SES GmbH durch Heinz Ruholl & Gunter Buscher

Hervorgegangen aus einem damals filhrenden deutschen Unternehmen der Strahlanlagenbranche fur die Impact
Behandlung von Oberflachen, griindeten Heinz Ruholl & Glinter Buscher die Firma SES GmbH & Co. KG.

090

Entwicklung eines kompletten Strahlanlagensortiments
Schaffung eines kompletten Sortiments von Strahlanlagen sowie eines groRen Ersatzteilangebotes.

2000:

Konzeption des ,, SES“- Hochleistungs-Strahlkopfes Typ S 500 (patentiert)

Dieses Prinzip verbessert den Fluss des Strahlmittel- Luft- Gemisches und es wird eine deutlich hoherer Strahlleistung
erzielt als bei traditionellen Verfahren. Der Hochleistungs-Strahlkopf Typ S 500, ist ein vorteilhafter Ersatz

gegenliber einem teuren Druckstrahlsystem, bei dhnlicher Leistung, geringerem Verschlei’ und geringerem
Investitionsaufwand.

.-{ e, i | ﬁ gl

v. links n. rechts: Michael Laszig (Technischer Leiter), Heinz Ruholl (Vertieb), Pascal Kock (Konstrution);

2003:

Verkauf von Shotpeening- Festigkeitsstrahlanlagen an die Luftfahrt- und Automobilindustrie.

Diese Anlagen erfordern eine komplizierte prozesssichere Technologie und sind fir die Verfestigung von Luftfahrtteilen
wie Schaufeln, SchaufelfiiRe , sowie Getriebezahnrader in der Automobilindustrie bestimmt.

2004

Spezialisierung von SES in der Realisierung von Sonderanlagen

SES entwickelt Sonderanlagen fir die Behandlung von Bremstragerplatten vor dem Beschichten, Rohrstrahlanlagen fiir
Versorgungspipelines, Innen-/AuRenbehandlung von Gasflaschen, Mattieren von Glas, Vorbereitung auf die
Behandlung unterschiedlicher Oberflachen.

2005:

Erweiterung des Verkaufsnetzes in Europa
Unter anderem Entwicklung der franzosischen Niederlassung, die mit Erfolg alle franzosischsprachigen Lander bedient.

2011 -2015:

Verkauf, Entwicklung und Lieferung von 6 CFK- Spezial-Strahlanlagen an einen namhaften deutschen Autokonzern.
Eine komplett neue Technologie in der Strahlanlagenbranche entwickelte SES zusammen mit einem namhaften
deutschen Autobauer von 2011 bis 2015 fiir hochmoderne Elektrofahrzeuge.

Ende 2015

Implementierung eine eigenen Fertigung und Entwicklung fuir Strahldiisen und Sonderstrahldiisen sowie Griindung
einer eigenen Abteilung fur Ersatz und VerschleiBteile, Anlagenwartung, Optimierung und Automatisierung.
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Venturi-Strahldiisen (Lavaldiisen)
Allgemein

Venturi-Strahldiisen sind Hochleistungs-Disen, die nach wissenschaftlichen Erkenntnissen liber die wirtschaftlichste
Dusenform fur Sandstrahlarbeit verfiigt.

Uber 50 Jahre hinweg wurden Sandstrahldiisen mit zylindrischen Bohrungen hergestellt.

Die Austrittsgeschwindigkeit des Strahlmittels betragt bei derartigen Diisen ca. 85 m/sec. oder 300 km/h.

Bei den Venturidisen wird diese auf ca. 200 m/sec. oder 720 km/h erhoht., also mehr als verdoppelt. Dieser Effekt
wird durch die Anwendung des Venturi-Prinzipes auf die Disenform erreicht.

Venturidiisen besitzen eine grosse Eintrittséffnung, die sich allmahlich konisch auf die gerade Diisenmitte zu verengt,
um sich wieder bis zur Austrittséffnung zu erweitern.

Dusenhalter Nylon Strahlschlauch
wit Innenanschluss

/

Venturidise

140mm
_—

Venturidise
160mm

—_—

Disenhalter Aluminium
mit Innenanschluss

Da die Reinigungswirkung von der Kraft bestimmt wird mit der das StrahImittel auf die Oberflache aufschlagt,
ergibt sich durch die Verwendung von Venturidiisen eine Erhéhung der Strahlleistung zwischen 15 und 70 %
gegenliber den konventionellen Diisen ohne Erh6hung des Strahlmittel- oder PreRluftverbrauches.

Venturidiisen bieten ausserdem den Vorteil, dass sie auf der zu reinigenden Oberflache ein gleichmassiges Strahlbild
erzeugen. Bei geraden Dusen liegt die grofSte Strahlkraft in der Mitte des Strahlkegels und schwacht sich nach den
Réndern langsam ab. Die Gber den ganzen Strahlkegel gleichmassige Reinigungswirkung bedeutet somit
Strahlmittel-Ersparnis.

Welche Diise ist fiir lhre Anwendung die wirtschaftlichste Variante ?
Rufen Sie uns an wir Infomieren Sie Gerne !
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Venturi-Strahldiisen mit 2"

GrobgewindeschlulR 50mm(Lavaldiisen)

Lange: von 140mm -210mm (Je nach Durchmesser)

Material: Aluminium

Schaft: Gummiert aus Polyprophylen (schiitzt den Kern gegen
Erschitterung)

Anschluss: An verschiedene Schlauchhalterungen

(Aus Kunststoff oder Aluminium)

Einlass 25mm

Wolframcarbid

Gew.

MaRe

- Ee

Art. Nr.

Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise

Einlass 32mm

Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde

Gew.

6,5mm, 130mm lang
8mm, 150mm lang
9,5mm, 170mm lang
11mm, 200mm lang
12,5mm, 210mm lang
14mm, 165mm lang
14mm, 230mm lang
16mm, 235mm lang

MaRe

6.0116.17.1
6.0116.18.1
6.0116.19.1
6.0116.50.1
6.0116.20.1
6.0116.32.1
6.0116.21.1
6.0116.51.1

Art. Nr.

Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise
Wolframcarbid-Venturidise

SES Surface Treatment GmbH

Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
Grobgewinde
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6,5mm, 130mm lang
8mm, 150mm lang
9,5mm, 170mm lang
11mm, 200mm lang
12,5mm, 210mm lang
14mm, 165mm lang
14mm, 230mm lang
16mm, 235mm lang
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6.0116.18.0
6.0116.19.0
6.0116.50.0
6.0116.20.0
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6.0116.21.0
6.0116.51.0
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Venturi-Strahldisen

Bohrcarbid- Venturidiise Grobgewinde (Bild S.9)

Einlass 25mm Gew. Art. Nr.
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 5mm, 140mm lang 6.0116.05.2
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 6mm, 140mm lang 6.0116.06.2
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 8mm, 140mm lang 6.0116.07.2
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 10mm, 165mm lang 6.0116.08.2
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 12mm, 165mm lang 6.0116.09.2
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 14mm, 165mm lang 6.0116.10.2
Einlass 25mm Gew. MaRe Art. Nr.
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 6mm, 140mm lang 6.0116.06.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 8mm, 140mm lang 6.0116.07.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 10mm, 165mm lang 6.0116.08.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 12mm, 165mm lang 6.0116.09.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 14mm, 220mm lang 6.0116.10.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 16mm, 220mm lang 6.0116.48.0

Venturidisen mit 1,1/4" Gewinde

in den Schlauchhalter.

Gehduse ist aus Stahl gefertigt, fir den Einsatz in

Venturidise in Sonderbauform zum direkten Einschrauben

Strahlautomaten bestens geeignet.

Einlass 25mm Gew. MaRe Art. Nr.
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 6mm, 140mm lang 6.0116.01.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 8mm, 140mm lang 6.0116.02.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 10mm, 165mm lang 6.0116.03.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 12mm, 165mm lang 6.0116.04.0
Borcarbid-Venturidise Grobgewinde 14mm, 165mm lang 6.0116.05.0

SES Surface Treatment GmbH
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Fiir einen Kern aus Wolframcarbid wahlen Sie bitte die Endnummer "1"
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Venturi-Strahldisen (Kurzdiisen)

Venturidiise mit Sekundarluftzufithrung Wolframcarbid (Einlass 32mm)

Doppelventuridisen eignen sich flr intensivste Strahlarbeiten. Durch das Einsaugen von Sekundarluft auf den
Disenaullenseiten wird der Strahlmittelfluss noch einmal beschleunigt. Dieses eignet sich besonders bei Einsatz von
sehr schwerem Strahlgut.

Strahldiisen

Gew. MaRe Art. Nr.
Grobgewinde 6,5mm, 130mm lang 6.0125.01.1
Grobgewinde 8mm, 150mm lang 6.0125.02.1
Grobgewinde 9,5mm, 170mm lang 6.0125.03.1
Grobgewinde 11mm, 200mm lang 6.0125.04.1

Grobgewinde 12,5mm, 210mm lang 6.0125.05.1

Kurzdiisen 45mm lang Grobgewinde 1/&" 28mm (Gerade)

Kurzdiisen eignen sich besonders fiir Strahlarbeiten auf engem Raum. Sie sind angepasst auf einen 25mm Strahl-
schlauch (Einstromoéffnung).

Borcarbid- MaRe Art. Nr.
Grobgewinde 3mm, 45mm lang 6.0123.01.0
Grobgewinde 4,5mm, 45mm lang 6.0123.02.0
Grobgewinde 6mm, 45mm lang 6.0123.03.0
Grobgewinde 8mm, 45mm lang 6.0123.04.0
Grobgewinde 10mm, 45mm lang 6.0123.05.0
Grobgewinde 12mm, 45mm lang 6.0123.06.0

Fiir einen Kern aus Wolframcarbid wahlen Sie bitte die Endnummer "1"

Kurzdiisen 80mm lang Grobgewinde 2" 50mm (Venturi)

Sehr verschleiRresistente Venturi Strahldisen hergestellt aus Wolframkarbid . Extrem hohe Lebendsdauer.
Ummantelung: Aluminium. Gewinde: 50-mm Aluminium Grobgewinde. Einstrémoffnung: 25 mm.

Borcarbid- MakRe Art. Nr.
Grobgewinde 5mm, 80mm lang 6.0124.01.0
Grobgewinde 6,5mm, 80mm lang 6.0124.02.0
Grobgewinde 8mm, 165mm lang 6.0124.03.0
Grobgewinde 9,5mm, 165mm lang 6.0124.04.0
Grobgewinde 11mm, 165mm lang 6.0124.05.0
Grobgewinde 12,5mm, 165mm lang 6.0124.06.0

Fiir einen Kern aus Wolframcarbid wahlen Sie bitte die Endnummer "1"

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Venturi-Strahldiisen (Lavaldisen)

Halterungen fir Venturidiisen 2" 50mm

Typ Gew. SLW Art. Nr.
Dasenhalter Nylon 2" Grobgew. 19x7mm 6.0212.05.0
Dasenhalter Nylon 2" Grobgew. 25x7mm 6.0212.06.0
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. 32x7mm 6.0212.07.0

Typ Gew. SLW Art. Nr.
Dasenhalter Alu 2" Grobgew. 19x7mm 6.0212.04.1
Dusenhalter Alu 2" Grobgew. 25x7mm 6.0212.03.0
Dusenhalter Alu 2" Grobgew. 32x8mm 6.0212.04.0

Schlauchdiisen mit seitlicher Abstrahl6ffnung

SES liefert und fertigt Schlauchdiisen zum Innenstrahlen von
Bauteilen und Rohen in vielen verschiedenen Varianten.
Diese Dusen sind eine einfache und kostenglinstige Losung
zum Strahlen von schwer erreichbaren Stellen.

Hier liefern wir folgende Ausfiihrungen:

Fir Sandstrahlschlauch in 19, 25, und 32mm lieferbar
Disendffnungen von 4mm bis 12mm maglich
Abstrahlwinkel von 10-90° méglich

Wahlweise von 1-4 Offnungen

Aus Wolframcarbid und Bohrcarbid

Sprechen sie uns an, gerne beraten wir Sie personlich und
erstellen Ihnen ein Angebot mit lhrer individuellen Dise!

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Schlaucheinsteckdisen

Venturi Dauerstahldiise Form S (Schlauch)

Venturidiise zum Einstecken in den Sandstrahlschlauch
wird mit einer Schlauchschelle besfestigt

verwendbar fir Schlauch mit ID @ 32 und 25mm

kein weiteres Zubehor notig

nur 1 Verschleifteil !

Strahldiisen

Borcarbid- fur SLW @ MaRe Art. Nr.
Venturidise 25mm 6mm, 100mm lang 6.0116.26.0
Venturidise 25mm 8mm, 100mm lang 6.0116.27.0
Venturidise 25mm 10mm, 100mm lang 6.0116.28.0
Venturidise 32mm 6mm, 110mm lang 6.0116.29.0
Venturidise 32mm 8mm, 110mm lang 6.0116.30.0
Venturidise 32mm 10mm, 110mm lang 6.0116.31.0
Venturidise 32mm 12mm, 110mm lang 6.0116.33.0

Fur einen Kern aus Woframcarbid wahlen Sie bitte die Endnummer 6.0116.xx.1

Dauerstahldiise gerade Form S (Schlauch)

Borcarbid- Fiir SLW@ MaRe Art. Nr.
Dauerstrahldiise 25mm 6mm, 100mm lang 6.0118.01.0
Dauerstrahldise 25mm 8mm, 100mm lang 6.0118.02.0
Dauerstrahldiise 25mm 10mm, 100mm lang 6.0118.03.0
Dauerstrahldise 32mm 6mm, 110mm lang 6.0118.04.0
Dauerstrahldiise 32mm 8mm, 110mm lang 6.0118.05.0
Dauerstrahldiise 32mm 10mm, 110mm lang 6.0118.06.0
Dauerstrahldiise 32mm 12mm, 110mm lang 6.0118.07.0

Dauerstrahldisen fiir Schlauchweite 19mm auf Anfrage!

Fiir einen Kern aus Wolframcarbid
bitte die Endnummer 6.0118.xx.1
wahlen

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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e Schnelle Montage

e  Bundanschluss 30mm

e Einfache Handhabung

e  Bekanntes System am Markt

Dusenhalter aus Aluminium und Kunstoff finden Sie auf S17

Borcarbid-Venturidise
Borcarbid-Venturidise
Borcarbid-Venturidise
Borcarbid-Venturidise

Zur Verwendung mit Uberwurfmutter

TYP VOW
TYP VUOW
TYP VOW
TYP VUOW

Vorsatzdliisen zum zentrieren des Sandstrahls

Venturi-Strahldiise Form N-V

Vorsatzdusen fur Bauform N

Venturi-Strahldiisen (Lavaldisen)

Dise in Lavalform

_>

6mm, 140mm lang
8mm, 140mm lang
10mm, 165mm lang
12mm, 165mm lang

vor der Dauerstrahldise oder Venturidiise
e bestehen aus einem hochfestem konisch

zuklaufendem Innenkern

e Metallisches Strahlmittel> Wolframcarbid verwenden
e Nichtmetallisches Strahlmittel-> Borcarbid verwenden

6.0116.23.0
6.0116.11.0
6.0116.24.0
6.0116.25.0

Material Ausf, [.D. Gehaduse Art. Nr.
Borcarbid-Vorsatz TYP N @ 6mm Stahlmantel 6.0112.01.0
Borcarbid-Vorsatz TYP N @ 8mm Stahlmantel 6.0112.02.0
Borcarbid-Vorsatz TYP N @ 10mm Stahlmantel 6.0112.03.0
Borcarbid-Vorsatz TYP N @ 12mm Stahlmantel 6.0112.04.0
Borcarbid-Vorsatz TYP N @ 14mm Stahlmantel 6.0112.05.0
Material Ausf, [.D. Gehause Art. Nr.
Wolframcarbid-Vorsatz TYP N @ 6mm Stahlmantel 6.0112.19.0
Wolframcarbid-Vorsatz TYP N @ 8mm Stahlmantel 6.0112.20.0
Wolframcarbid-Vorsatz TYP N @ 10mm Stahlmantel 6.0112.21.0
Wolframcarbid-Vorsatz TYP N @ 12mm Stahlmantel 6.0112.22.0
Wolframcarbid-Vorsatz TYP N @ 14mm Stahlmantel 6.0112.23.0

Bitte beachten Sie:

Der Nenndurchmesser der Vorsatzdiise MUSS immer dem Nenndurchmesser der Dauerstrahldise

SES Surface Treatment GmbH
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Dauerstrahldise/Vorsatzdise BK
(S-500 Strahlkopf)

Dauerstrahldiise konisch

Die dulere Steckflache der Dauerstrahldiise zur Vorsatz-
dise ist konisch ausgefiihrt, somit ist ein verklemmen
durch Strahlmittelablagerungen praktisch ausgeschlossen.

e Dauerstrahldise ist nur in Kombination mit der unten
aufgefiihrten Vorsatzdiise zu verwenden

e  Sonderausfiihrungen in anderen Durchmessern sind auf
Anfrage lieferbar !

e Auf Anfrage auch in Hartmetall und und Wolframcarbid

Strahldiisen

konische Steckflachen

erhaltich
Borcarbid- ) Linge Art. Nr.
Dauerstrahldise Typ K 12mm 55mm lang 6.0110.27.0

Dauerstrahldise Typ K 85mm lang 6.0110.26.0

Vorsatzduse konisch

Vorsatzdiise mit zylindrischer Bohrung und Ringdich-

tung.

e geeignet fir alle StrahImittel

e fiir den Einsatz in Kobination mit konischer Dauer-
strahldise beinahe verschleilfrei !

e patentiertes System

e kein Verklemmen der Dauerstrahldise druch festsit-

zendes Strahlmittel mehr I

Vorsatzdiise [0)] Material Art. Nr.
Vorsatzdise konisch 14mm Stahl, gehartet 6.0112.29.4
Vorsatzdlse konisch 14,3mm Stahl, gehartet 6.0112.33.4
Vorsatzdlse konisch 14,5mm Stahl, gehartet 6.0112.28.4
Vorsatzdise konisch 15mm Stahl, gehartet 6.0112.25.4

Der Durchmesser der Vorsatzdiise in Kombination mit der Dauerstrahldiise kann je nach Strahlmit-
tel, Druck und gwiinschter Rautiefe variiern.
Rufen Sie uns an, wir sind lhnen gerne bei der Auslegung behilflich!

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Dauerstrahldisen mit Zylindrischer Bohrung

Dauerstrahldiisen TYP N zylindrisch

SES liefert Dauerstahldiisen fir nahezu alle Anwendungsfille.
Dabei verwenden wir Innenkerne aus

Wolframcarbid

Borcarbid

Hartmetall

Sie haben Fragen welcher Werkstoff fiir Sie der wirschaftlichste ist?
Rufen Sie uns an, wir beraten Sie gerne!

Borcarbid- 1) Linge Art. Nr.
Dauerstrahldise 5mm 55mm lang 6.0110.01.0
Dauerstrahldise 6mm 85mm lang 6.0110.02.0
Dauerstrahldise 7mm 85mm lang 6.0110.03.0
Dauerstrahldise 8mm 85mm lang 6.0110.04.0
Dauerstrahldise 10mm 85mm lang 6.0110.05.0
Dauerstrahldise 12mm 85mm lang 6.0110.06.0
Dauerstrahldise 14mm 85mm lang 6.0110.07.0
Dauerstrahldise 13mm 85mm lang 6.0110.08.0
Dauerstrahldise 15mm 85mm lang 6.0110.09.0
Wolframcarbid- 1) Linge Art. Nr.
Dauerstrahldise 5mm 55mm lang 6.0110.17.0
Dauerstrahldise 6mm 85mm lang 6.0110.18.0
Dauerstrahldise 7mm 85mm lang 6.0110.19.0
Dauerstrahldise 8mm 85mm lang 6.0110.20.0
Dauerstrahldise 10mm 85mm lang 6.0110.21.0
Dauerstrahldise 12mm 85mm lang 6.0110.22.0
Dauerstrahldise 14mm 85mm lang 6.0110.23.0
Dauerstrahldise 13mm 85mm lang 6.0110.24.0
Dauerstrahldise 15mm 85mm lang 6.0110.25.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Breitstrahldiisen/Schlauchhalterungen

Schlauchhalterungen mit Gewinde 1,1/4"

Schlauchhalterungen zur Verwendung mit geraden Vorsatzdisen.
Einfaches Druckstrahlsystem zum einstecken in den Sandstrahlschlauch mit Standard Uberwurfmutter
Wahlweise aus Kunstoff oder Metall

Strahldiisen

Strahlschlauch I.D. Art. Nr.
Schlauchweite 19mm 6.0211.01.0
Schlauchweite 25mm 6.0211.02.0
Schlauchweite 32mm 6.0211.03.4
Ersatzmutter Kunststoff 6.0616.03.4
Ersatzmutter Metall 6.0616.01.4

(Passend fir alle Durchmesser)

Adapter auf 3/4" Gewinde siehe Seite 20!

Schlauchhalterungen mit Gewinde 1,1/4"

Strahlschlauch I.D. Art. Nr. m
Schlauchweite 19mm 6.0220.01.0

Schlauchweite 25mm 6.0220.02.0 ﬂ
Schlauchweite 32mm 6.0220.03.0

Ersatzmutter Kunststoff 6.0616.03.4

Ersatzmutter Metall 6.0616.01.4

(Passend fiir alle Durchmesser) |

Adapter auf 3/4" Gewinde siehe Seite 20!

Schlauchhalterungen Grobgew. mit Uberwurfmutter fiir Dauerstrahldiise

Schauchhalterungen zur Verwendung mit Geraden Vorsatzdiisen.
Der Sandstrahlschlauch wird in ein Grobgewinde eingedreht und zusatzlich mittels 3 Madenschrauben befestigt.
Dieser Schlauchhalter eignet sich fiir alle Diisen mit einem Anschlussflansch von 30mm

Strahlschlauch I.D. Art. Nr. \ a2
Schlauchweite 19mm 6.0210.01.1

Schlauchweite 25mm 6.0210.02.1 =
Schlauchweite 32mm 6.0210.03.4

Ersatzmutter fir Schlauchhalterung 6.0210.03.5

(passend fir alle Durchmesser)

Adapter auf 3/4" Gewinde siehe S.20!

== —

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Injektor Dauerstrahldisen

Dauerstrahldiisen fiir Handstrahlpistolen verschiedener Hersteller

Injektor Dauerstrahldiisen sind Standarddiisen, welche hauptsachlich in Handstahlkabinen und Automaten
verschiedener Hersteller vorkommen.
Dabei wird unterschieden zwischen verschiedenen Durchmessern, schraubbar oder steckbar.
SES liefert Dusen fiir samtliche Strahlpistolen der meisten Hersteller.
Die unten aufgefiihrten Disen stellen dabei nur einen Auszug dar.
Dabei verweden wir Innenkerne aus Hartmetall, Wolframcarbid und Borcarbid.
Sie bendtigen eine Dise die hier nicht mit aufgefihrt ist?

Kontaktieren Sie uns, wir unterbreiten Ihnen gerne ein Angebot!

Lutz Schmiemann
Ersatzteile/Service
SES GmbH & Co. KG
Brochterbecker Damm 49
D- 48369 Saerbeck(Germany)
Telefon: (+49) 02574 — 928372

Telefax: (+49) 02574 — 983741

E.- Mail: schmiemann@ses-sandstrahl-technologie.de

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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passend fur die meisten
Kleinstrahlkopfe

Injektor Dauerstahldiise steckbar

Injektor Dauerstrahldisen

passend flr S180

Borcarbid- Typ @ Linge Art. Nr.
Injektordiise steckbar 4mm 66mm lang 6.0117.23.0
Injektordise steckbar 5mm 66mm lang 6.0117.01.0
Injektordiise steckbar 6mm 66mm lang 6.0117.02.0
Injektordise steckbar 7mm 66mm lang 6.0117.03.0
Injektordise steckbar 8mm 66mm lang 6.0117.04.0
Injektordise steckbar 9mm 66mm lang 6.0117.11.0
Injektordise steckbar 10mm 66mm lang 6.0117.12.0
Wolframcarbid- Typ @ Linge Art. Nr.
Injektordise steckbar 4mm 66mm lang 6.0112.24.0
Injektordise steckbar 5mm 66mm lang 6.0117.05.0
Injektordiise steckbar 6mm 66mm lang 6.0117.06.0
Injektorduse steckbar 7mm 66mm lang 6.0117.07.0
Injektordiise steckbar 8mm 66mm lang 6.0117.08.0
Injektordiise steckbar 9mm 66mm lang 6.0117.09.0
Injektordiise steckbar 10mm 66mm lang 6.0117.10.0

Injektor Dauerstahldiise schraubbar

Injektor-Dauerstahldiisen versehen mit 3/4" Gewinde zum Verschrauben in die Handstrahlpistole.
Die Diise besteht aus einem Borrcarbid-innenkern mit konischem Strahlmitteleinlauf.

Borcarbid- Typ Linge Art. Nr.
Injektordise schraubbar 3mm 45mm lang 6.0370.01.0
Injektordise schraubbar 4,5mm 45mm lang 6.0370.02.0
Injektordise schraubbar 6mm 45mm lang 6.0370.03.0
Injektordise schraubbar 8mm 45mm lang 6.0370.04.0
Injektordise schraubbar 10mm 45mm lang 6.0370.05.0
Injektordise schraubbar 12mm 45mm lang 6.0370.06.0

Strahldiisen

Fiir einen Kern aus Wolframcarbid wahlen Sie bitte die Endnummer "1"
86 oder 66mm Lange auf Anfrage erhétlich

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Bogendtisen

Bogendtisen

Borcarbid Bogendise mit 3/4" Anschluss

e zusatzlicher Adapter zum Einsatz in Verbindung mit einer Strahllanze erhéltlich

e Zum Strahlen in verschiedene, schwer zuganglichen Engstellen.

e Auf Anfrage auch mit weiteren Gewinden und anderen Biegeradien erhiltlich

e mit einem Umlenkwinkel von 40° zum Umlenken des StrahImittels flir schwer
zugangliche Stellen in Holmen

Borcarbid- Typ 1) Linge Art. Nr.
Injektordise schraubbar 6mm 66mm lang 6.0114.04.0
Injektordise schraubbar 8mm 66mm lang 6.0114.01.0
Injektordise schraubbar 10mm 66mm lang 6.0114.02.0

Weitere Winkel bis 90° auf Anfrage!

Adapter passend zum Befestigen der Bogendise
auf einer Strahllanze bzw. Schlauchanschluss
mit Vorsatzdise

Adapter- Gew. Art. Nr.
Bogendise 2" 3/4" innen 6.0115.01.0
Bogendise 2" 3/4" auRen 6.0115.02.0 4

Bogendiise fiir GroRflachige Strahlarbeiten

Grobgewinde-Bogendise zum GroRflachigem Stahlen von

Holmen, Rohren, Riickseiten von Flanschen und anderen

schwer zugénglichen Stellen.

e Sehr verschleiRfester Wolframcarbid-Innenkern sorgt fir
hohe Standzeiten

e  Austrittswinkel 45°

e Anschluss 2" Gobgewinde 50mm

Wolframcarbid @ innen Art. Nr.
Bogendiise 2" 6,5mm 6.0380.01.0
Bogendiise 2" 8,0mm 6.0380.02.0
Bogendiise 2" 9,5mm 6.0380.03.0
Bogendiise 2" 11,0mm 6.0380.04.0
Bogendiise 2" 12,5mm 6.0380.05.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Breitstrahldiisen

Dauerstrahldiise in Breitstrahlausfiihrung (zylindrisch)
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Borcarbid- Lange A Linge B Art. Nr.
Breitstrahldiise 10mm Amm 6.0111.01.0
Breitstrahldise 15mm 5mm 6.0111.02.0
Breitstrahldiise 16mm 8mm 6.0111.03.0

Breitstrahldiisen werden inkl. passender Vorsatzdiise in den jeweils endsprechenden Ma-
Ren ausgeliefert.

Wolframcarbid- Linge A Lange B Art. Nr.
Breitstrahldlse 10mm 4mm 6.0111.04.0
Breitstrahldlse 15mm 5mm 6.0111.05.0

Breitstrahldise 16mm 8mm 6.0111.06.0

SES Breitstrahldise fur Automatenkopfe

Hartmetall-Breitstrahldiise zum flachigen Strahlen in NaR- und
Trockenstrahlanlagen.

Die Dusenaustrittsoffnung bewirkt einen Breitflachigen Strahl
und dadurch eine optimale Uberdeckung des Strahlbildes.

Die Breitstrahldise ist in Kombination mit der rechts dargestell-
ten Spezial Hartmetall-Vorsatzdiise zu verwenden.

Somit ist Sie in jedem Automatenstrahlkopf zu anwendbar.

Harmetall Offnung Art. Nr.
Breitstrahldiise 32x4,5mm 6.0118.02.4
Vorsatzdiise 18mm [W. 6.0214.01.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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ablenkende Disen

Winkeldisen Anschluss Typ N

Winkeldlisen haben den Vorteil dass sie ohne Adaption in vorhandene
Druckstrahlsysteme eingesetzt werden kénnen wo Disen der Bauform
Typ N (zylindrisch) eingesetzt werden.

Die Aufnahme lasst sich 1:1 verwenden.

zudem liefert SES auch Lanzenverldangerungen zum Innenstrahlen ver-
schiendener Holme mit entsprechender Aufnahme Typ N.

Sprechen Sie uns an, wir entwickeln die Richtige Lésung fiir Ihre
Applikation!

e  Winkel: 45°
e Segmentbauweise
e  Weitere Ablenkwinkel auf Anfrage moglich

Borcarbid- @ innen Art. Nr.

Winkeldise Typ N 6x95mm 6.0113.01.0

Winkeldise Typ N 8x95mm 6.0113.38.0 ) .

Winkeldiise Typ N" 10x95mm 6.0113.39.0 LiefeqUng mit
Arretierung

Fir Wolframcarbid verwenden Sie bitte die Endnummer .1 fneéggel?c:]/erdrehen

Weitere innen @ auf Anfrage!

Breitstrahldiise als Runddiise TYP BR45

Die SES Breitstrahldiise eignet sich gut fiir flachige Straharbeiten mit einem Injektorstrahlkopf.
Sie verteilt die Strahlleistung flachig auf das zu strahlende Bauteil und erleichtert daduch eine
gleichmalige Strahlleistung zu erreichen.

Hauptanwendungsgebiete sind das Aufrauhen von Materialien und das Vorbehanden zum
Lackieren. Die SES Breitstrahldiise kann gleichermalRen bei Handstrahlarbeiten, als auch in
automatischen Strahlprozessen eingesetzt werden. Der Luftverbrauch dieser Dise ist
identisch mit einer 14mm @ zylindrischen Dise.

Runddiise TYP BRAS5 ......c.ocoveiiiiiiieieneee e 6.0113.37.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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ablenkende Disen

Strahlkopf mit 4 Auslassoffnungen und 1" Innengewinde
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Borcarbid- @ innen Lange Mantel Art. Nr.
Winkeldise Typ N 8mm 70mm Stahl 6.0113.26.0

Winkel-Strahldiise Grobgewinde

Sehr verschleiRresistente Winkel-Strahldlisen. Hergestellt aus Wolframkarbid (TC). Lebensdauer: Bis 400 Stunden.
Ummantelung: Gummi. Gewinde: 50-mm Aluminium Grobgewinde.

Wie unten zu sehen in sehr vielen Varianten ab Lager lieferbar, bei weiteren Varianten sowie anderen Ablenkwinkeln
schauen Sie bitte unter der Kategorie BlaRkdpfe, diese kdnnen dann nach Wunsch fir Sie angefertigt werden.

Fur Informationen tGber den Luftverbrauch wenden Sie sich bitte direkt an Ihren SES Berater.

Wolfracarbid- @ mm Bohrung Art. Nr.
Winkeldiise 5 1x45° 6.0390.01.0
Winkeldiise 6,5 1x45° 6.0390.02.0
Winkeldiise 8 1x45° 6.0390.03.0
Winkeldiise 9,5 1x45° 6.0390.04.0
Winkeldiise 5 2x45° 6.0390.05.0
Winkeldiise 6,5 2x45° 6.0390.06.0
Winkeldiise 8 2x45° 6.0390.07.0
Winkeldiise 9,5 2x45° 6.0390.08.0
Winkeldiise 5 3x45° 6.0390.09.0
Winkeldiise 6,5 3x45° 6.0390.10.0
Winkeldiise 8 3x45° 6.0390.11.0
Winkeldiise 9,5 3x45° 6.0390.12.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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' Tellerdisen (360° Rundstrahldisen) zollig

Strahlkopf 360°, zum Strahlen von Rohr-und Bohrungsinnenflachen. Der Vorteil dieses Strahlkopfes ist das rundum
(360°) austretende Strahlmittel. Dadurch entféllt das Drehen des Werkstiickes oder der Strahldise (Lanze).
Der Ablenkkonus ist auswechselbar.

n n Wolframcarbid

Borcaribid

.

Borcarbid- Gewinde  @AuBen fiir Rohre Art. Nr.
Strahlkopf 360° 3/8” 16 mm 18-45mm 6.0120.20.0
Strahlkopf 360° 1/2” 23 mm 45-140mm 6.0120.01.0
Strahlkopf 360° 3/4” 30 mm 140-400mm 6.0120.02.0
Strahlkopf 360° 1” 38 mm 450-600mm 6.0120.03.0
Ablenkkonus 3/8” 16 mm 6.0120.21.0
Ablenkkonus 1/2” 23 mm 6.0120.05.0
Ablenkkonus 3/4” 30 mm 6.0120.06.0
Ablenkkonus 1” 38 mm 6.0120.08.0
Wolframcarbid- Gewinde @AuRen fiir Rohre Art. Nr.
Strahlkopf 360° 1/4” 15 mm 18-45mm 6.0120.17.0
Strahlkopf 360° 3/8” 16 mm 18-45mm 6.0120.18.0
Strahlkopf 360° 1/2” 23 mm 45-140mm 6.0120.09.0
Strahlkopf 360° 3/4” 30 mm 140-400mm 6.0120.10.0
Strahlkopf 360° 1,1/4” 47 mm 500-700mm 6.0120.12.0
Strahlkopf 360° 1,1/2” 52 mm 500-700mm 6.0120.11.0
Ablenkkonus 3/8” oder 1/4" 15 mm 6.0120.19.0
Ablenkkonus 1/2” 23 mm 6.0120.13.0
Ablenkkonus 3/4” 30 mm 6.0120.14.0
Ablenkkonus 1,1/4” 38 mm 6.0120.16.0
Ablenkkonus 1,1/2” 38 mm 6.0120.15.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Tellerdiisen (360° Rundstrahldiisen) Grobgewinde

Tellerdiise Typ PTC-360°

Hochabriebsresistente Winkelstrahldise. Gefertigt aus Wolframcarbid.
Geeignet flr Rohre und Innenflachen von Holmen usw. von 2"bis 5" (50mm-125mm)
Einfache Verwendung auf jedem Druckstrahlsystem

e Lebensdauer: bis 400h

e Ummantelung: Aluminium.

e  Gewinde: Aluminium 50mm Grobegewinde (2")
(geeignet fiir Nylon und Aluminium- Disenhalter Siehe S.69)

Strahldiisen

Tellerdlse Typ PTC-360 6.0127.03.0
Ersatz Ablenkonus fur Typ PTC-360 6.0127.04.0

Tellerdiise Typ PTC-360°-L mit Grobgewindeanschluss 2"

Rohrinnenstrahldiisen des Typs PTC-360°L sind geeignet fiir das Strahlen der Innenflache von Rohren mit

Innendurchmesser von ca. %“ bis 2.
Einfache Verwendung auf jedem Druckstrahlsystem

e Material: Wolframcarbid

e Ummantelung: Aluminium.

e Gewinde: Aluminium 50mm Grobegewinde (2")
e Ldnge des Arbeitsbereich: betragt 200mm.

Tellerdise Typ PTC-360-L ....cevvevreeereeeraeeneesinenenens 6.0127.01.0
Ersatz Ablenkonus fiir Typ PTC-360°-L.......ccccecevvveennns 6.0127.02.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Strahllanzen fur SES Blaskopfe und Disen

SES liefert passend zu lhrer Ablenkdise die passende Aufnahme und die entsprechende Lanze aus verschiedenen
Werkstoffen und Stahlqualitdten. Die Lange der Lanzen kann auf Kundenwunsch bestimmt werden bis zu einer Lange
von 3000mm. Darliber hinaus konnen (iber Verlangerungsadapter entsprechend groRere Langen realisiert werden.

L |

=]
<
1
A M
Erzeugungsnummern
A = Anschlussart ID=Innen @ der Lanze AD = AuBen @ der Lanze
1 = FlanschanlschluB Typ N (Abb.4)  Bitte in mm angeben Bitte in mm angeben.
2 = Grobgewinde 2" AuRen (Abb.1) D = Art des Anschlusses ba.uformbedln.gt m}JSS glne
3=1/4" AuRen ~ Mindestmaterialstarke je nach @ der
4 =3/8" AuRen (_)der Dise Lanze berticksichtigt werden.
5=1/2" AuRen
6 = 3/4" AuRen (Abb.3) 3=1/4" Innen .
7 =1" AuRen 4=3/8" Innen M= Material der Strahllanze
8=1,1/4" AuRen 2=1/2"Innen
9=1,1/2" AuRen 3=3/4"Innen 0= Stahl
10=2"" AuBen 4=1" Gew. 1 = Prazisonstahl (DIN 15369)
5=1,1/4" Gew. 2 = Stahl gehartet (64hrc)
Innengewinde auf Anfrage 6=1,1/2" Gew. 3 = Hartmetallauskleidung
7 =2"" Gew.

1 = Grobgewinde 2" innen (Abb2)
9 = Einsteckform

L = Lange der Lanze {.A. 10 = Kundenwunsch (nach Absprache)

Bitte in mm angeben

rrreTraen

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
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Strahllanzen Blasképfe & Ablenkdisen

Strahldiisen

SES liefert und fertigt Blaskdpfe und Ablenkdisen in allen denkbaren Ausflirungen. Diese eignen sich zum Innenstrah-
len von Rohren, Behéltern, Tanks, Hohlrdumen,Profilen etc. Diese lassen sich mit den meisten AnschluBwiinschen
vereinbaren und adaptieren. Mit den Erzeugungsnummern kdénnen Sie lhren Individuellen Blaskopf zusammenstellen.
Sprechen Sie uns gerne an wenn Sie Fragen haben!

Erzeugungsnummern

A = Anzahl der Offnungen C = Grad der Offnungen E = Linge des Blaskopfes
1=1 (:?f'fnung 3=30° Gewiinschte Lange bitte in mm

2 =2 Offnungen 4=45° angeben!

3 =3 Offnungen 6=60° Wenn eine bauformbedingte Linge
4 = 4 Offnungen 9=90° gewinscht wird bitt 0 angeben

5 =5 Offnungen
B = Innen @ der Bohrung D = Art des Anschlusses F = AuRen @ des Bohrkopfes
03 =3mm

0=1/4" Gew. -
04 =4mm _ / N w 0=25mm
1=3/8" Gew. 1= omm
05=5mm o
2—1/2 Gew. 2=12mm
06 =6mm o
3= 3/4 Gew. 3=18mm
07 =7mm T
4=1" Gew. 4 = 20mm
08 =8mm B |
5= 1,1/4 Gew. 5=30mm
09 =9mm 6-11/2"G
10 = 10mm o e 6 = Kundenwunsch
11=11mm 7=2"Gew. (bitte in mm angeben)
_ 8= Flanschanschluss Typ N 7 = bauformbedingt
12 ~ 12mm 9 = Einsteckform
13=13mm 10 = Kundenwunsch
14 =14mm

Bauformbedingt sind nicht alle Varianten moglich, je nach gewiinschter Strahllanze kénnen die Anforderungen auch
abgeandert werden.

Sprechen Sie und an, wir beraten Sie gerne!

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Beispiele von SES gefertigten Blaskopfe:

leg B A

Blaskopfe zum Reinigen und entzundern von
Blaskopfe zum automatisierten Innenstrahlen von

GufRarmaturen
Isolatoren fiir Hochspannungsleitungen n
l 4 |

Ablenkkopf zum Innstrahlen
von Isolatoren

Strahllanzen im Einsatz in einer SES Rohrinnenstrahlan-
Strahldiisen im Einsatz in einer Rohrinnenstrahlanla- lage flir Pipelines
ge zu Strahlen von Gas- und Taucherflaschen
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Lanzenwagen

Rohrinnenstrahlgerat LW 300

Das LW300 Rohrinnenstrahlgerat eignet sich hervorragend zu der Strahlreinigung von Rohren mit Innendurchmesser
von 3" (75mm) bis 12" (300mm). Das LW 300 besteht aus einer Wolframcarbiddise in Venturiform mit einer
kreisformigen Ablenkscheibe aus Wolframcarbid, die StrahImittel in ein regelmaRig kreisformiges Muster strahlt.

Die Wolframcarbidkonstruktion gewahrleistet niedrigen Abrieb und ein langes Einsatzleben

Strahldiisen

e - Fir Rohre von 3" (75mm) bis 12" (300mm) Innendurchmesser
e - Einstellbarer Zentrierwagen gewahrleistet ein regelmaRiges Muster
e - Fir den Einsatz mit gangigen Druckstrahlsystemen

Rohrinnstrahlgerat LW 300.........c.ccoivivveeeeeiiiiinnnennn. 6.0212.22.0
Ersatz-Ablenkkonus Wolframcarbid ..............coeuvvve. 6.0212.23.0

eine detailierte Ersatzteilliste erhalten Sie auf Anfrage!

Rotationsinnenstrahlgerat

Das LW-R 900 ist eine Losung fir einfache und griindliche Reinigung der Innenflache von Stahlrohren.
Der Wagen ist stufenlos fiir Rohre von 12“ (304,8mm) — 36“ (914,4mm) Innendurchmesser einstellbar. Der Antrieb des
rotierenden Strahlkopfes erfolgt Giber die zugefiihrte Druckluft und diametral positionierten Strahldiisen. Bei gleichma-
Rigem Vorschub des Gerates wird eine gleichmaRige Strahlreinigung der inneren Rohroberflache erreicht.

Mit Anpassung des Vorschubes kann der gewtinschte Reinigungsgrad erzielt werden.

e DasLW-R 900 ist mit Diisen von @6,5mm bis @9,5mm erhitlich
e  Fir den Einsatz in allen Druckstrahlsystemen geeignet
Rohrinnstrahlgerat LWR 900 8,0mm Dise ................ 6.0212.20.0

Ersatz-Diise Wolframcarbid 8mm........cccccoeevvevvveenen. 6.0212.21.0

eine detailierte Ersatzteilliste erhalten Sie auf Anfrage!
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S500 Strahlkopf im Einsatz bei einer Shootpeeninganlage zur
Oberflachenverfestigung von Fahrradspeichen
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SES Hochleistungsstahlkopf S 500

Der SES Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 500

ist unser Dauerlaufer unter den Strahlkdpfen. Der Hochleistungs-Strahlkopf S 500 hat gegeniiber anderen auf den
Marktbefindlichen Strahlképfen folgende Vorteile:

e Der SES — Hochleistungs — Strahlkopf ist sowohl in Trocken-, als auch in NaRstrahlanlagen gleichwertig
einsetzbar. Dadurch ist eine identische Ersatzteilhaltung gewahrleistet.

e Der Strahlkopf erzielt gegeniiber anderen auf dem Markt befindlichen Strahlkdpfen eine besonders intensive
Strahlleistung. Durch die speziellen 15 Ringspalt-Verteilerbohrungen in der Strahlmittelzufiihrdiise wird die
PreRluft gleichmaRig auf den Luftdiisen-Ringspalt verteilt. Diese Ausfiihrung bewirkt einen besonders
intensiven Strahlmittelansaugeffekt bei gleichzeitig hoher Strahlmittelbeschleunigung.

e Der Aufbau des Strahlkopfes ist als Stecksystem ausgefiihrt. Hierdurch werden die arbeitsaufwandigen Einstell-und
Justierarbeiten an jedem einzelnen Strahlkopf hinfallig. Durch das einfache Stecksystem ist eine absolut identische
und gleichbleibend intensive Strahlleistung jedes einzelnen Strahlkopfes garantiert.

e Auf Grund der speziellen Konstruktion der Strahlmittelzufiihrdiise und der nachgeschalteten Vorsatzdiise kommt
das Strahlmittel nicht wie tblich mit der Vorsatzdise in Bertihrung. Ein Verschleif? an der Vorsatzdise ist somit
ausgeschlossen, Ersatzteil- und Wartungskosten fiir die Vorsatzdiise entfallen.

e  Das Strahlmittel wird Gber den Strahlimittelschlauch zentrisch in die Strahlmittelzufiihrdise geleitet. Durch die
zentrische Zufuihrung des Strahimittels erfolgt keine Strahlmittelumlenkung und somit kein VerschleiR im
Strahlkopfgehause.

Der hochverschleilfeste Hartmetallkern der Strahlmittelzufiihrdlse garantiert eine lange
Lebensdauer und geringe Wartungskosten.

e Die in den Hochleistungs-Strahlkopf einstromende PreRluft gelangt nicht wie bei herkdmmlichen Strahlkdpfen
unter einen unkontrollierten Einstromwinkel in die Borcarbid-Dauerstrahldiise, sondern wird parallel zur Diisenin-
nenbohrung in die Strahldiise eingeblasen. Diese kontrollierte PreBluftfiihrung minimiert den VerschleiB der
hochwertigen Borcarbidauskleidung erheblich.

1.Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 500 kompl. Stahl ..........cccoviiieiiiii e 3.0312.09.0
in Standardausfiihrung, mit Borcarbid-Dauerstrahldiise 12 mm Vorsatzdise 14,5 mm, Strahlmittelzufihrdise WORI
©10/19, DruckluftanschluBtille @ 13 mm mit Uberwurfmutter sowie 45° Winkel

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 500 kompl. AIUMINIUM .....ooiiiiiiii e 3.0312.13.0
in Standardausfiihrung, mit Borcarbid-Dauerstrahldise 12 mm Vorsatzdise 14,5 mm, Strahlmittelzufihrdise WORI
©10/19, DruckluftanschluBtille @ 13 mm mit Uberwurfmutter sowie 45° Winkel

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 500 kompl. Edelstahl ..o 3.0312.18.0
in Standardausfiihrung, mit Borcarbid-Dauerstrahldiise 12 mm Vorsatzdise 14,5 mm, Strahlmittelzufihrdise WORI
©10/19, DruckluftanschluBtille @ 13 mm mit Uberwurfmutter sowie 45° Winkel
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SES Hochleistungsstrahlkopf S 500
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1. Dauerstrahldise Typ BK 12 x 85 mm Ig. 12 mm konische Steckflache .............c.cccooviiiiie e, 6.0110.26.0
1.1 Dauerstrahldiise Typ BK 14 x 85 mm Ig. 12 mm konische Steckflache ............cccoeoviiiiiiiee e 6.0110.27.0
2. Ubenvurfmutter /47 SN ...+« tae el ... et 6.0616.01.4
Alternativ: Uberwurfmutter aus Kunstoff (Siehe ABDIIUNE) .......coviviiieiiiiiiee sttt seee sttt abesaereas 6.0616.03.4

3. Vorsatzdise Stahl Typ K 14,0 mm / 1,2mM3 / MiN. / BDAr ..ccveiiiiiicieicie ettt 6.0112.29.4
3.1 Vorsatzdiise Stahl Typ K 14,2 mm / 1,3mM3 / MiN. / BDAr ..cccveeiiiiiiecie et 6.0112.27.4
3.2 VorsatzduiselStahl Typ/ K14, 5mny’/.4,5mBi/ min. / 6bar .ol o 8 R VR T e 6.0112.28.4
3.3%YorsatzduisejStahl TYP K 15504mm / 1,8mBl/ min. / 6bar ... ... ot 8 B0 0 N 6.0112.26.4
3u80-RingsDichtungs. Viorsatzd(ise 2955s¢l Seseem | 8 8 & Sw=d W & &8 W 8 Sa § . 9.0020.08.0

4. Strahlmittelzufuhrdise aus Hartmetall. Typ WORI 10/19 MM oooiiiiiiiieicee e 6.0413.12.4
4.1 O-Ring Dichtung f. Strahlmittelzufihrdlse 18X3 MM .......ccciiiiiiii i 9.0020.06.0

5. Strahlkopfgehduse Standard, aus Stahl 11/4” - 20 MM ..ovieiii i 6.0312.01.4
5.1 Strahlkopfgehduse Standard, aus Edelstahl 11/4” - 20 MM ...cociiiiiieiie i 6.0312.13.4
5.2 Strahlkopfgehduse Standard, aus Aluminium 11/4” -20 MM ..c.cooiieiiie i 6.0312.16.4
6. Halter flr DUSE 45MM 90° GEIAUE ...vviiiuiiiieeiieeiiee sttt sttt ettt e et e et e e s bt e s e e s rb e e s rb e e ssbe e bbeeaaeeenres 9.0016.01.0
7. Halter flir Diise mit GelenkKIEMMSTUCK .........coiiiiiiiiie e 9.0016.02.0
8. Strahlkopfbefestigung Mit KUGEI 15”7 .....coiii i b et bee s 6.0213.01.4
9. DuckluftanschluRtiille mit Uberwurfmutter 13mm — 15”7 ......cooiiiieiecicceeeeeee et 6.0613.13.0
10. Winkel fur parallele Schlauchfiihrung %" , 45°, INN@N/AURBENEEW. ....cveiveeiieeiieiie e 6.0311.07.0
Breitstrahldiise aus Hartgul® Austritts6ffnung 32 x 4 mm Siehe S. 22 .....oviiiiiiiiiii e 6.0118.01.4
Breitstrahldiise aus Hartmetall Austritts6ffnung 32 x 4 mm siehe S.22.......ocoviiiiiiiiiiie e 6.0118.02.4
12.0 Spezial - Vorsatzdise (Schaft) aus Hartmetall LW. 18 mm fir flachige Strahlarbeiten ............cccccoeonne. 6.0214.01.0
13. Halter fiir Kugelluftdiise und Kugelhalterung fiir Kugel @ 35 MM ....ccoooiiiiiieiiccriececceee e 6.0215.01.4
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SES Hochleistungsstrahlkopf S 350

S 350 komplett inkl. Kugelhalterung

Druckluftanschluss

—e

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 350,

mit zentrischer Strahlmittelzufiihrdlse. Die zentrische Strahlmittelzufiihrung bewirkt, daf keine
Strahlmittelumlenkung im Strahlkopfgehduse erfolgt und der Verschleil? entsprechend gering ist.

Der Strahlkopf kann mit und ohne Kugelhalterung geliefert werden. Die Strahldiise ist aus hochverschleil}festem
Borcarbid, und die Strahlmittelzufiihrdiise aus gehartetem Stahl mit einer Harte

von 60 HRC.

Injektofi-Hochleistungs:5Strahlkopf S350 komipl. .......... 0w g L B s R e 3.0312.05.0
1=@berwurfmutter midSechskant®l,%34 mm=,... 2 0 W smad 4 4 & W § = 4 6.0616.01.4
Alternativ: Uberwurfmutter aus Kunstoff (Siehe ABDBIIUNG) ........covevevieiiieeeie et 6.0616.03.4
2. Borcarbid — Dauerstrahldise 85 mm Ig. 5/6/7/8/10/12/13/14 MM ...cccccveiiiiieiieieeie e 6.0110.__.0

Bitte die Zahl fiir entsprechenden @ in mm einfigen.
(siehe Dauerstrahldisen mit zylindrischer Diisenbohrung.)

3. Borcabid Vorsatzdise 6/8/10/12 UNA 14 MM .veiiiuiiiieie ettt et e e st e e ree e saaeeeteesbeeaaeesnees 6.0112.__.0
Bitte die Zahl fiir entsprechenden @ in mm einfigen.
(siehe Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles).

4. Strahlkopfgehduse aus Stahl 11/4” — M 24X1 ....cceouieeieiese ettt se e e seeseeneeneesneens 6.0312.08.4
5. StrahImittelzufihrdiise gehartet, 60 HRC. 8 MM ...ooiiiiiiiiiiiieiiee et 6.0414.02.4

Strahlmittelzufuhrdise gehartet, 60 HRC. 13 MM ...oiiiiiiiiiiie e e 6.0414.01.4
6. Strahlkopfbefestigung mit Kugel %4” (falls GeWUNSCAL). ..ccuvviiiiiiiiiiiiiccc e 6.0213.01.4
7. DruckluftanschluBtiille mit Uberwurfmutter 9 mm — 157 ..o 6.0613.03.0
8. Winkel fur parallele Schlauchfihrung %” , 45°, INN@N/AURENEEW. ......cceccviiiiirieirieiiecie ettt 6.0311.07.0
9. Halter fir Kugelluftdise und Kugelhalterung Kugel @ 35 MM .....cccooviiiioiieiiceceecesee e 6.0215.01.4
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SES Automatenstrahlkopf S 250

S 250 kpl. mit Kugelhalterung

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 250 KOMPL. ....c.viviiiiiiiie it ebe s 3.0312.03.0
Strahlmittelzufiirung erfolgt unter 45° in das Strahlgehause, die Luftdise ist zentrisch zur Strahldiise angeordnet.
Der Strahlkopf ist mit und ohne Kugelhalterung erhaltlich, und ist somit fiir Hand und Automatenstrahlen geeignet.

13UbeRvurfmMUEtend /2 3 Iy ... e R, S 6.0616.03.4
Alternativ: Uberwurfmutter aus Kunstoff (Siehe ABDIIUNE) .......cviviiieiiie i sttt sttt st abesaereas 6.0616.03.4
2. Borcarbid — Dauerstrahldise 85 mm Ig. 5/6/7/8/10/12/13/14 MM ..cccoeiveiiiieeiiieecie e 6.0110.__.0

Bitte die Zahl fiir entsprechenden @ in mm einfugen.
(Details siehe Kapitel 1, Dauerstrahldisen).

3. Borcarbid Vorsatzdiise 6/8/10/12 UNG 14 MM ciiieuriiiiieeiieeeeiit e e e e e et et e e e s sa ittt e e s s seeb e eeeeesssebbrtreeessnssreeees 6.0112.__.0
Bitte die Zahl fur entsprechenden @ in mm einfiigen.
(siehe Vorsatzdisen im Kapitel 1).

4, Strahlkopfgehduse aus STAhl 11/4” — 15" ..ottt ettt raenren 6.0312.07.4

5. Luftdiise S 250, mit verstarkter Diisenspitze, ohne Befestigungskugel

[Ty 0o FOTY=X 2 B T2 212 T 6.0411.01.0
IRy o FOTSY=X %2 0 T Yo s O 6.0411.02.0
IRy 0o FOTY=X 2 L30T 2 s 6.0411.03.0
IRy 0o FOTY =X %2 10 L o T 6.0411.04.0
Luftdiise @ 3,5mm mit Kugel fir KUZEINAITEIUNG ...c.vccviiieiticcteccte ettt et ere s 6.0412.01.0
Luftdiise @ 4mm mit Kugel fUr KUGEINAITEIUNEG ......ccvviviiiecit ettt sttt et ere e ere s 6.0412.02.0
Luftdiise @ 5mm mit Kugel fUr KUGEINAITEIUNEG ......ccvviviiviecii ettt sttt et ere e ere s 6.0412.03.0
Luftdiise @ 6mm mit Kugel fUr KUGEINAITEIUNEG ......ccvviieiviiiti ettt sttt et et ere e ere s 6.0412.04.0
6.0 DruckluftanschluBtiille m. UberwurfmUutter, 9 MM = 1/27 oottt ee e 6.0613.03.0
7.0 StrahlmittelzufUhrtiille aus Stahl 19 MM = 157 oo e 6.0613.04.0
8. Halter fiir Kugelluftdiise und Kugelhalterung Kugel @35 MM ....ooovoiiiiiiiiiiiiceccece et 6.0215.01.4
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SES Kleinstrahlkopf S 180

Ausfiihrung mit Handhebelventil

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 180 KOMPL. ....oouiiiiiiiiieiiee e 290000003382
Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 180 kompl. mit Handhebelventil............cccceoiiiiiiiiiiccir e 3.0310.02.0
1. Dauerstrahldiise 5x66 kpl. mit Hilse (2) gehartet 60HRC Borcarbid.........ccooeeveiieiieieeieee e 6.0217.05.0
1. Dauerstrahldiise 6x66 kpl. mit Hillse (2) gehartet 60HRC Borcarbid.........ccooveveiieiieneeie e 6.0217.06.0
1. Dauerstrahldiise 7x66 kpl. mit Hilse (2) gehartet 60HRC.Borcarbid.........cccoovvieiiiiiirieeie e 6.0217.07.0
1. Dauerstrahldiise 8x66 kpl. mit Hillse (2) gehartet 60HRC Borcarbid.........ccooveveiieiienieieee e 6.0217.08.0
1. Dauerstrahldiise 10x66 kpl. mit Hiilse (2) gehadrtet 60HRC Borcarbid..........cccovviieiiriieniie e 6.0217.09.0
1. Dauerstrahldiise 11x66 kpl. mit Hiilse (2) gehadrtet 60HRC Borcarbid..........cccovoeieiiriieiiie e 6.0217.10.0

Wolframcarbiddiisen auf Anfrage!

3.5 180 Strahlkopfgehduse aus AIUMINIUM ....uoiiiiiiie e e e e e st e e e eneeeesnneeean 200000008159
A, LUTEAUSE SL80 2,5 .tiitiiieieee e ittt e e e e e ettt e e e e s e ettt e e e e e e s e ab b e e e eeeeeseabaaeeeaeeesasbbeaaeaeeesaabaeeseaeeessanbbrreeeeeenans 200000014952
N e 18 R I JC ] o o SRR 200000010553
A, LUTEAUSE SL80 3,5 .uiitiiiiiieeiiiiiteeee e e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e s seab b e e eeeeesaabbaeeeeeeessabbsaaeeeeesaabaaeseeeeessanbbereeeeeasans 200000010554
A, LUTEAUSE SL80 AMIM . .iiiiiiiee e e e ittt e e e e e ettt e e e e s ettt e e e e e e sttt e e e eeeeeeseatbeseeaeeesaasbbeseeeesssabbaseeaeeessnbbeseeeea sens 200000014639
D AAPTEE /A" AUT 1/ 2" .ottt ettt et be b et e eat e be e beebe et e ebe e baenbe s ebeenreares 251.07
LYol o] T Tel X (0] =30 6.0613.13.0
7 StrahImittelzufiihrdiise gehartet f. SChlauch 19MM .....eeiiiiii e 200000008161
7 StrahImittelufiihrdise gehdrtet f. SChlauch 13mMMi......oiiiiiiie e 200000008273
ST o LT | g TcT ] OSSR 6.1020.02.0
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Injektor Handstrahlpistole S 190

7 (innerhalb) d.
Koérpers

Injektor-Handstrahlpistole S 190 Pulsar,

insbesondere fiir Handstrahlarbeiten geeignet. Mit handgeformtem Haltegriff und Aufhangeoese fir
einer Gewichts- Ausgleichsfeder. Ausgestattet mit Borcarbid-Dauerstrahldiise 6 — 11 mm
Bohrungsdurchmesser. Der Pistolenkorper besteht aus leichtem Aluminium. Das Handling der
Handstrahlpistole ist aufgrund der Pistolenform und des Leichtmetallgehduses optimal!

Injektor-Handstrahlpistole S 190 Pulsar kompl.

Strahlschlauch @ 13mm, Dise @ 6mm Kurz mit entsprechender LUftdUSE ..........c.cccvivvviiievieiieiieieeeeeiie e 3.0310.03.0
Injektor-Handstrahlpistole S 190 Pulsar kompl

Strahlschlauch @ 13 mm Diise @ 9,5mm 88mm lang mit entsprechender Luftdlise.........cocccveevveivieieeineennene, 3.0310.03.0
Einzelteile:

Ristolefigehalise| 118027 (AbbgMls... A& v i . A i A A% e i 8e 8o e 6.0312.17.0
Gummihilse 120974 (chne/Abb. )W . e S 0 8 W Sy W W 8 W 8 == 4 6.0410.07.0

Dauerstrahldiise aus Borcarbid @ (Abb.2)

Borcabiddiise 4mm ZErade 22 X 3BMIM .....uuiiiiiie et et e et eestee e e st e e e st e e e sbe e e e sbe e e e ateeeestreeesbeeeearaeeeanneas 6.0410.20.0
Borcabiddiise 5mm ZErade 22 X 3BMIM .....ueiiiiiiee e e ciee e e st e e st e e s e e e st e e e st e e e sbe e e e ate e e e ebaeeesbaeeearareeanreas 6.0410.21.0
Borcabiddiise 6mm gerade 36MM JaNEG.........coiiuiiiiiiii e e et nareas 6.0410.22.0
Borcabiddiise 7mm gerade 36MM JaNEG.........coiiiiiiiiiii e re e e et e e nareas 6.0410.23.0
Borcabiddiise 8mm gerade 36MM JaNEG.........coiiuiiiiiiie e e et nareas 6.0410.24.0
Borcabiddiise 9,5mm gerade 36MM [aNg.......cciuiiiiiiiii e a e e e ares 6.0410.25.0
Borcabiddiise 11mm gerade 36MM [aNg........cciuiiiiiiiii et e s e e e e e e e areas 6.0410.26.0
Borcabiddiise 12mm gerade 36MM [aNg........coiuiiiiiiiii e a et ar e areas 6.0410.27.0
Muttern(Abb.1)

Aufsatzmutter fir [ange DUSEN (80MM) V2A ...t e et e et e e e eaae e e e b e e e e s ntee e e sanes 6.0410.28.0
Aufsatzmutter flr kurze DUSEN (36MM) V2A ....ooiiiiiiee et et e e et e e e eaae e e e e e e e antee e e ennes 6.0410.28.0

Luftdisen (Abb.7, innerhalb d. Strahlkopfes)

Luftdise 3,2mm f(Ur STrahldlSE 4-BMM) ....eeciiiieiiiiis et e e e e st e e e et e e e e nare e e s sraeeeenreeeeenneas 6.0410.30.0
Luftdiise 4,0mm (fUr StrahldlSEe 7-8MIM) ....ceciiiieiiiie et e e s e e e et e e e et re e e s sba e e e e nraeeeenneas 6.0410.31.0
Luftdiise 4,8mm (fUr STrahldlSE 9,5MIM) ....eiiiiiiieiiiie et e e e et e e e ar e e e s ba e e e e araeeeeaneas 6.0410.32.0
Luftdiise 5,6mm (flr Strahldlse 11-T12MIM) ...ciiuiiieiiiie e e e e et e e et e e e saee e e s srbeeeeaneeeeesaneas 6.0410.33.0

Alle weiteren Einzelteile sowie Breitstrahl-und Winkeldisen sind auf Anfrage erhaltlich!
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SES fertigt Freistrahlraume fiir jede Anwendung, ob automati-
siert, mit robotergefiihrter Strahldiise, Hangebahn, Kran oder
auch fiir Handstrahlarbeiten.

In diesem Kapitel finden Sie alle typischen Ersatz-und
VerschleiRteile.

Zudem bietet SES Full-Service-Wartungen, Umbauten und Auto-
matisierungen fiir Freistrahlraume und Hallen jedes Herstellers
aus einer Hand an.

Sprechen Sie uns an wenn es um die

Produktionsoptimierung ihrer Anlage geht!

SES Freistrahlraume fir SES Freistrahlraum mit Forderwagen
Handstrahlarbeiten bis 17to0

SES Freistrahlraum Robotergefiihrte Stahldise fiir
Hangebahnforderer automatisierte Strahlarbeiten

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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3. Freistrahlraume

Forderschnecke flr Strahlgut ..., 40
Ersatzteile Becherwerke..........cccoevvviviiiiiiiiiiieee, 40-41
GItterroSte . ... 42
Gummiauskleidungen............cccc 42
Schubforderboden, Ersatzteile..............cccooovviiiiiiiiiinninn, 43
Schubfoderlippen ..., 43
Staubsacke/ Big Bags ..........ccocvviiiiiiiiiiiiiiiiieee e 43
GUMMIAUSKIEIAUNG . ... 42
Ersatzteile Schubforderer................cooooiii i, 43
GItEerroSte ......cevii i 44
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Ersatzteile Becherwerke

Forderschneckenwelle

SES liefert Ersatz-Forderschneckenwellen fur den Strahlmitteltransport in nahhezu jedem
Strahlautomaten und Freistrahlraum. Da es sich immer um MaRanfertigungen handelt und
die Variation an Wellenaufnahmen und Durchmessern sehr vielfiltig ist, erstellen wir lhnen
gerne ein individuelles Angebot nach technischer Klarung oder Besuch bei Ihnen im Hause.
Sprechen Sie unsere kompetenten Berater an!

Hangelager fur Forderschnecke

Hangelager zur Zwischernlagerung einer geteilten Forderschnecke

Hamgelager @ 35mum..» fwwe... 08, 0 A0 U BT, S0 6.1022.07.0

weitere Varianten auf Anfrage

Flanschlager fir Férderschnecke

Flanschlager am BecherwerksfuR
in quadratischem GuRgehaduse mit staubgeschiitztem Rillenkugellager

Flanschlager @ 35mMMi...c.ciiiiiiiiiicceece et 6.0913.02.0
Flanschlager @ 50mm mit Spannhllse .........c.ccoveeveveiiieiee e, 6.0913.05.0
weitere Variaten auf Anfrage
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Ersatzteile Becherwerke '

Becherwerkstrommel

Becherwerkstrommel fiir Gurtweiten von 120-220mm in massiver Ausfihrung.
Die obere Trommel ist in der Regel die Umlektrommel und die untere die
Antriebstrommel

Becherwerkstrommel (1) ANtrieb......cccooiiiiiiiiiiecccc e
290000001050 ....evinieereriiieireeieie ettt bbbt bbb
Becherwerkstrommel (2) Umlenkung ..........ccccoovivieicncncnne 290000001006

Becherwerkstrommel (2) Umlenkung m. Hohlwelle ................. 290000001009 i

(ohne Abbildung)

Becherwerksgurt / Becher / Zubehor

()

IS
Becherwerkshecher 100 X 2 MM ...c.ovoveeoieeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeseesneesenanas 6.0910.01.0 3
Becherwerksbecher 125 X 2 MM .....oiiiiiiiieeeiiiiiiiee e cecirree e s esinreee e 6.0910.03.0 (Eﬁ
Becherwerksbecher 140 X 2 MM .....ooiiuiiieeeeeiiiiiiiee e 6.0910.02.0 —
Becherwerksbecher 160 X 2 MM ..o 6.0910.04.0 ©
Becherwerksbecher 200 X 2 MM c...evceeeeeeeeeeeeeeeeeee et et eeesee e eeeeees 6.0910.05.0 =
BeCherwerksSChraube ..........ccccevviiiieeece e 6.0912.02.0

Gurtverbinder komplett . ..o 6.0911.03.0

Becherwerksgurt o. Becher 120 x 6 x mm Lange...4.....0...L.. 6.0911.01.0

Becherwerksgurt o. Becher 140 x 6 x mMm L3Nge ......cceevvennne 6.0911.02.0
Becherwerksgurt o. Becher 180 x 6 x mm Linge . &... .. % 6.0911.04.0
Becherwerksgurt o. Becher 220 x 6 x mm Lange ................. 6.0911.05.0
Der Becherwerksgurt kann auf Wusch auch komplett montiert geliefert werden!
(3.1 ad

Spannrahmenlager oben

Spannrahmenlager zur Gurtspannung am Becherwerkskopf

Spannrahmenlager fur Wellen @ 40mMmm..........cccooeveieiinieniinnen 6.0913.01.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de




Gitterroste fiir Freistrahlrame

SES liefert Gitterroste in verschiedenen Maschenweiten und Rostmalen auf
Ihre Strahlanlage angepasst !

e Sprechen Sie uns an wenn es um den Ersatz in Ihrer Anlage geht!

e SondermaRe stellen fur uns kein Problem dar!

Gitterrost zur Abdeckung eines Schubférdereres

Gummiauskleidung / Drehtischabdeckung

Rollenware Kabinenauskleidungen

Auskleidungen fir Strahlhallen

VerschleiRgummi ca. 65° Shore, Schwarz ohne Einlage beidseitig Glatt
Material SBR Reisskraft ca. 50kg/m3

Typ Starke Breite L4nge Art. Nr.
e VerschleiRgummi 4mm 1200mm 10M 6.0916.26.0
e Verschleifgummi 5mm 1200mm 10M 6.0916.01.0
e VerschleiRgummi 6mm 1200mm 10M 6.1112.02.0
e Verschleifgummi 8mm 1200mm 10M 6.0916.28.0
e VerschleiRgummi 10mm 1200mm 10M 6.0916.29.0

VerschleiRgummis in anderen Farben(Grun Weil Blau) auf Auf Anfrage

Alle VerschleiRgummis sind auf Wunsch auch als Rollenabschnitt
sowie als Zuschnittsware zu bekommen!
Sprechen Sie uns an, wir kdnnen Ihre ganz individuelle Kabinenauskleidung liefern!

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Ersatzteile Schubforderer

e Abgedichtete Rolle fiir Schubférderer ........ccccoeoeeee. 6.0817.01.0

\

e Schubfoderlippe mm breit ....ccccoocvveeicnen 6.0817.01.0
e (lange bitte bei der Bestellung angeben)

Ll

e Hubkolbenzylinder 500mm doppelwirkend. ..................... 163462

Staubsdcke und Big Bags

Papier Staubsacke zum Abfillen des Filterstaubes,

Extra festes 5 Lagenpapier.
Zum befestigen mit einer Sackschnalle am Filter (Zyklon) Ausgang

o PapierstaubSack.........ccoiiiiiiiiiie s 6.0816.01.0
e  Sackschnalle furr verschiedene Durchmesser auf Anfrage erhaltlich!

Big Bag aus Olfilter Geweben zur Sammlung der aus den Filteranlagen
abgesonderten Stauben und Grobpatikeln

e BigBag 110 it 6.0816.02.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Freistrahkessel/Druckstrahlgeblédse bilden das Herzstiick eines
jeden Druckstrahlsystems.
Die Auswahl der richtigen Komponenten sowie das Abstimmen
der Anlage auf die Anforderungen ist entscheident fur die
Qualitat und Wirtschaftlichkeit lhrer Strahlaufgabe.

SES fertigt und liefert ausschlieBlich Komponenten die auf

Langlebigkeit und Wirtschaftlichkeit ausgelegt sind.

I T,

Doppelkammer-Druckstrahlsystem zum Einkammer-Druckstrahlsystem
unterbrechnungsfreien Strahlen

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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4. Druckstrahlgeblase/Kessel

e Freistrahldruckgeblase..................cccoiiii 46-47
e Baustellenkessel (anschlussfertig)...................co.coeeenni. 48-49
e Startventile, Totmannschalter..............cocoovviiviiiiiiiiiiiinenn, 50
e Strahimitteldosierventile ..............c..ocooiiii ol
e Kombiventile (Be und Entliiftung) ...................oooiiin, 52
e Mischkammer T-Stlcke.............ccooviviiiiiiiiii 53
e Dosierventil Manuell, Ersatzteile ...............ccooeviiiiiiiiiinnnnn. 54

» Kesselverschlusskegel, Pneumatikventile,

e Zulaufstutzen fiir Kessel...........cccooovviiiiiiiiini e, RS
e Be und Entliuftungsventile, Sicherheitsventile,

e Druckluftgrobfilter..............ccooiiiiiii 56
e Druckschalter, Fullstandssonden,

e Proportionaldruckregler ................cooiiiiii . 57
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Freistrahldruckgeblase

Das SES Freistrahldruckgeblase ist auf langlebigen Betrieb auf Baustellen und in Freistrahlraumen ausgelegt.
Es untescheidet sich in folgenden qualtitativen Merkmalen von standardmé&Rig am Markt erhaltlichen Druckstrahl-
systemen:

Einstellbares Strahlmitteldosierventil:
Hiermit lassen sich Strahlmittelein-
stellung jederzeit reproduzieren und
Betriebsanleitungen fur untschied-
liche Stahlprozesse und Strahlglter
festlegen

Mischkammer und StrahImitteldosier-
ventil sind auch hochverschleif3festem
Werkzeugstahl gefertigt und einer
anschlieBenden Vacummhartung
unterzogen. Somit erreichen wir
hochste Lebedauern und Standzeiten
auch bei hochabrasiven Strahlmedien.

Hochverschleil3feRfester Strahl-
schlauch in mit abriebfester Seele
mit einem Abrieb von durchschnitt-
lich 36 mm?3 (ermittelt nach DIN ISO
4649:2006).

Borcarid oder Wolframcarbid Dauer-
strahldiise in gummierter Venturiaus-
fuhrung fur intensivste Reiniguns-
werte.

Der FSG 60-300 wird komplett an-
schlussfertig und startbereit ausgelie-
fert, sodas die Strahlarbeiten sofort
beginnen kdnnen und kein unnotiger
Installationsaufwand besteht.

Abb. zeigt TYP FSG 200l

1))
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Freistrahldruckgeblase

Technische Daten:

Gewicht:

FSG 60l: 180kg

FSG 140I: 190kg =3 ol
FSG 200l: 250kg . N
FSG 300I: 280kg

Betriebsdruck: bis 11bar

Druckluftanschluss: 32mm Schlauchanschluss
(Anschlusschellen im Lieferumfang)

Fassungsvermoégen Zulauftrichter: 501
Betriebstemperatur: -8°C bis 60°C

Verwendbare Strahlmittel:
Alle gangingen Strahmittel verwendbar

Korund

Glasperlen

Bauxid

Edelkorund 75-2800um
Normalkorund 75-2800um
Mischkorund 75-2800um
Strahlbauxit 0,25-2,00mm

Narkor 0,25-2mm

Bauschlacke 0,025-2,5mm
Siliziumcarbid 75-2800um
Glasperlen und Granulat 0,1-1600um
Hartguss rund und kantig 0,1-1600um
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und viele weitere Strahlmittel von 0,001um - 3000um

Ab Lager lieferbar !
Auch als Leihgerat erhaltlich !

Anagaben zum Druckluftbedarf sowie mogliche Strahlzeiten finden Sie auf der Seite 102
im technischen Anhang !
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Komplett anschlussfertig bis zum Kompressor!

Alle SES Freistrahldruckgeblase werden komplett anschlussfertig ausgeliefert, Schlauchlangen kénnen auf Wunsch
angepasst werden und auf gewiinschte Lange gebracht werden !

Zudem haben Sie bei Erwerb einens Druckstrahlsystems die Méglichkeit, ein Strahlerschutzpaket verglinstigt zu erwer-
ben.

Dieses ist flr die Arbeiten mit dem Freistrahldruckgerat ausgelegt.

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Freistrahldruckgeblase Baustellenpaket

Alle SES Strahlkessel sind wie folgt ausgestattet

e Uberdruckventil, 8bar

e  HMS Flussigkeitsabscheider

e  20m Stahlschlauch Anschlussfertig konfektioniert mit Alu Disenhalter 2"

e Gummierte Venturi- Strahldise 165mm lang

e  Pneumatischer Totmannschalter zur Kesselabschaltung anschlussfertig konfek-
tioniert und am Strahlschlauch angebracht.

e Schalldampfer zur Einddmmung von Geraschemissionen durch Kesselentlas-
tung.

o Stahlkessel Typ FSG 601 ........ccceeeeiiiiiiiiiiiieciee e 3.0220.03.0
e Strahlschlauch 25mm
e Diise 6mm (Anderung nach Wunsch)

o Strahlkessel Typ FSG 1001 ......c.ccccoiiiiiiiiiieeiiee e 3.0220.01.0
e  Strahlschlauch 25mm
e Dise 8mm (Anderung nach Wunsch)

o Strahlkessel FSG 1401 ........ccvueiiieiiviciieeiie s sree e sree s eree s 3.0220.05.0
e Strahlschlauch 25mm
e Diise 9mm (Anderung nach Wunsch)

o Strahlkessel FSG 2001........cccceeviiiiiiiiiiiieeeeeiiiieiiee e scibvreee e 3.0220.04.0
e  Strahschlauch 32mm
o  Diise 10mm (Anderung nach Wunsch)

o Starhlkessel FSG 3001........cciueiiieeiiieiieeiiieniessiieesiee e sniee s 3.0220.02.0
e Diise 12mm (Anderung nach Wunsch)

e  Beim Kauf eines SES Druckstrahlsystem erhalten Sie die Moglichkeit ein ver-
glinstigtes Stahlerschutzpakt zu Erwerben:

Strahlerschutzpaket 1 bestehend aus:

e (1) Sandstrahlerschutzhelm TYP KSH 300 kpl. mit Dosierventil und 25St.

e VerschleiRscheiben

e (2) Atemluftschlauch 20m

e (3) Lederhandschuhe

e (4) Sandstrahlerschutzanzug mit Lederbesatz GroRe 52 (altenativ weitere Gro-
Ren erhaltlich)
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Strahlerschutzpaket 2 bestehend aus:

e (5) Atemluftfilter TYP AF 20 (Anschlussfertig mit Schnellkupplung 1/2") zum
Anschluss an Kompressor

e (6) Helmklimatisierung Typ Vortex zu einstellen der Temperatur der Luftzufuhr.

e (1) Sandstrahlerschutzhelm TYP KSH 300 kpl. mit Dosierventil und 255t.

e VerschleiRscheiben

e (2) Atemluftschlauch 20m

e (3) Lederhandschuhe

e (4) Sandstrahlerschutzanzug mit Lederbesatz GréRe 52 (altenativ weitere
GroRRen erhaltlich)
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Startventil / Totmannschalter

Totmannschalter pneumatisch (1) (2)

Bei einpoliger Version ist Anschluss 2 mit einem :___,—————_-:rﬁ’#
Blindstopfen versehen Totmannschalter elektrisch (3)

halter elektrisch mit Handgelenksarretierung

(4)

Gummipuffer (8)

Mikrorschalter- Ersatz (9)

Ersatz Feder (5)

Steuerschlauch fur Totmannschalter (6,7)

(1) Totmannschalter pneumatisch, mit einem Druckluft STEUET ..........cooiiiiiiiiii e 6.1020.01.0
schlauchanschluR.
(2) Totmannschalter pneumatisch, mit zwei Druckluft STEUEI- ........cc.coiiiiii i 6.1020.03.0

schlauchanschliissen

(3) Totmannschalter elektrisch, mit 0,5 Meter Kabel. ..o 6.1021.01.0
(3) Totmannschalter elektrisch, mit Handgenleksarretierung .........cccccccvieiiiiee e 6.1021.20.0
(4) Ersatz HANANEDEI .....cueiiieiicieecee sttt sttt et et et e st et et e be st e s testestasrearaeneas 6.1021.05.0
() I 3= 1741 =T [T SRR 6.1021.04.0
Ersatz Steuerkabel (0hNe ADBDIIAUNE) ....coouiii i e e e e e et e e e eaeeas 6.1028.05.0
(6) Steuerschlauch fiir Totmannschalter gelb, einfach, LANge 20M ........cccceiiiiiee i 6.1021.06.0
(7) Steuerschlauch fiir Totmannschalter gelb/braun, zweifach, Lange 20M ........cccccoceiiiieiie e, 6.1021.07.0
(8) Ersatz GUMIMIPUTTEE ..viiiiiiiii ettt et e e s b e et e e be e et e e et e e sabe e steeeabeeesbeeebeesbeesnbeesns sareas 6.1029.01.0
(9) ErSatZ IMKIOSCRIAITET ... .c.veiiite ettt et b et e s eb et b et e ebe e ebeseereebeneereete e 6.1028.01.0
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Strahlmitteldosierventil

Das SES Strahimitteldosierventil unterscheidet sich in 2 wesentlichen Punkten zu standardmaRig
am Markt befindlichen Dosierventilen

Das Unterteil besteht aus gehartetem Werkzeugstahl und erreicht somit eine extrem hohe
Lebensdauer auch bei abrasivsten Strahlmedien.

Das SES Strahimitteldosierventil ist mit einer Einstellskala versehen, somit lassen sich festgelegte ‘
Stahlprozesse und MischgrofRen reproduzieren.
Dieses ist ein groRer Vorteil wenn es um die Sicherung eines festgelegten Prozesses geht.

e Strahlmitteldosierventil inkl. Scala (1).......ccccveeeviieeeeineenn. 29000011 0010
e Unterteil Strahlmitteldosierventil (2) .......cccccovveeviieeeiinne.. 200000010531
e Ersatzmembrane Strahlmitteldosierventil (3) .................... 200000008544

@

Ersatzmembrane (3) Unterteil (2) Dosierventil kompl. (1)

Dosierventil Typ PT

Das Dosierventil PT ist ein sehr haufig und von vielen Herstellern verbautes Standardventil
Durch die massive Bauform werden hohe Standzeiten erreicht

SES liefert zudem samtliche Ersatz und Verschleifteile fiir das Ventil einzelnd, fragen Sie uns an,
wir helfen gerne !
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e Strahimitteldosierventil TYP PT ..o 6.1022.06.0

Eine vollstandige Ersatzteilliste senden wir Ihnen gerne auf Anfrage zu!
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Kombiventil (Be und Entliftungsventil)

Kombi-Ventil fur Druckstrahlkessel, zum Be.- und Entliften
von Druckstrahlkesseln, GewindeanschluR Drucklufteingang
Unten 2”, BelUftungsausgang 11/4”, Entliftungsausgang 11/4”.
Werkstoff Aluminium.

e Kombi-Ventil kompl.......ccccooiiiiiiiiiiiiiie e 6.0817.01.0

e  Ersatz-Entliftungsmembrane (3) .....ccooviiiiieeeciineens 6.0817.06.0 ,fr JL*

e  Ersatz-Ventilkopf aus Aluminium (4) ....ccccceevvveeinnenn. 6.0817.07.4 =

e Ersatz-Ventilkopf aus Hartmetall ........ccccovevvivivinnnnene 6.0817.12.4 Ventilkegel mit

o Ersatz-VentilgehdUse (6) .......ooveveevereereresrrseseeesrienens 6.0817.09.4 Nutringdichtung

e  Ersatz-Entliftungsgehduse (7).....cccccoviviiiiieeiiiieennns 6.0817.08.4

e  Ersatz-Ventilkegel mit Nutringdichtungen (1) ............ 6.0817.02.4

e  Ersatz-Nutringaufnahme mit Nutringdichtung .......... 6.0817.10.4 : “LM’

o Ersatz-Kolben .......cccccceviiiieiicic e 6.0817.03.4 U
=

Kolben mit Nutdichtring

Entliftungsmembrane (3)

Ventilkopf aus
Aluminium (4)

Entliftungsgehduse (7)) ———»

i
Ventilgehause (6) —————»

Kombiventil im Einsatz am
SES Kessel
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Ersatzteile Druckstrahlkessel

SES Mischkammer T-Stiick

Die SES Mischkammer ist zusatztlich zu ihrer massiven Bauform aus gehartetem Werkzeugstahl gefertigt und
sorgt somit fir extrem hohe Standzeiten.

In der Abbilung sehen Sie ein Anschlussbeispiel fiir 32mm Strahlschlauch.

Weitere Anschimoglichkeiten auf 25mm Strahlschlauch als auch AuRenschlauchkupplungen sind auf Anfrage

verflighar
o (1) Mischkammer T Stlick 1,1/4" ...c.covviiiiiiiiiecceeecee e 200000001779
e (2) Adapter zum Strahlmitteldosierventil...........ccccceveeiiienns 200000006613

Klauenkupplung 1,1/4" Adapter (2) Mischkammer (1) Schlauchtlle 1,1/4"

Mischkammer T Stiick Standard

Die Standard Mischkammer ist eine sehr kompakt gebaute aus Stahl gefertigte Mischkammer die in den Letzten Jahr-
zehnten haufig eingesetzt wurde und auch nahezu unter jedem Kessel einzusetzen ist. Die Strahlgemischseite ist mit
einem Aullenschlauchanschluss versehen.

e (1) Mischkammer T Stlck 1,1/4" ..o 6.1025.01.0
e (1) Mischkammer T StUck 1," .....ccooiiiiiiiiiieccee e 6.1025.02.0
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AnschluB 1,1/4" oder 1"

Anschlusseite Strahlgemisch Mischkammer Anfchlusse"ite Druckluft
25 oder 32mm @ 1,1/4" oder 1"Innengewinde
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Ersatzteile Druckstrahlkessel

Strahlmitteldosierventil Typ SA, manuell

Strahlmitteldosierventil Typ SA mit manuellem Strahlimitteldosier-Handrad, zum
Einstellen des Strahlmittelgemisches unter Strahlkesseln

e Strahlmitteldosierventil Anschlussgewinde 1"........................ 6.1022.07.0
e  Strahlmitteldosierventil Anschlussgewinde 1/2" ................... 6.1022.05.0

Ersatz Ventilunterteil Typ SA

e Ventilunterteil eckig G 1/2" ......cooiiiiiiiiie e 6.1023.04.0
e Ventilunterteil eckig G 1" ... 6.1023.02.0
e Ventilunterteil eckig G 1,1/4" ....c.coviiiiiiiiieececeece e 6.1023.03.0
e Ventilunterteil eckig G 1,1/2" .......cooeiviiiiiiecieiee e 6.1023.01.0

Ersatz Membrane fiir Ventil Typ SA

e Ventilunterteil eckig G 1/2" .....oovoiiiiieeee e 6.1024.08.0
e Ventilunterteil eckig G 1" ......cccoiiiiiiii e, 6.1024.06.0
e Ventilunterteil eckig G 1,1/4" ....cooviiiiiiieceeeceee e, 6.1023.07.0
e Ventilunterteil eckig G 1,1/2" ...coviiiiiiiiieececee e 6.1024.02.0
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Ersatzteile Druckstrahlkessel

Zulaufstutzen fiir Kessel

Gebladsezulaufstutzen Durchmesser 152 mm Flansch Durchmesser 240 mm, 8 Lo-
cher,incl. O - Ringdichtung im Flansch

bei Bestellung bitte immer die gesamte Lange
des Stutzens angeben !

o KesselzulaufStutzen .......cccvveviiiiiiiiiiii et 9.0061.01.4

KesselverschluBkegel (Gummikegel)

KesselverschlulR zum automatischen Verschluss des Druckstrahlkessels.
Aufvulkanisiertes verschleiRfestes Gummi auf Verlangerungswelle
120mm Nenndurchmesser.

o KesselverschluBventil RUNd .........cccovvieiiiiiiiiiiieecc e 6.1010.01.0
o KesselverschluRventil ECKig ..........ccocoviiieeiiiiee e 6.1010.02.0

Druckistrahlgeblase

Pneumatisch betatigtes Ventil

Pneumatisch betatigt und federschlieRend oder beidseitig angesteuert
Kunststoff-Membranantrieb

DN 32, Zweiwege- Durchgangskérper, Gewindemuffe DIN ISO 228,
Ventilkérper GG,

e 2/2 Wege Ventil federschlieBend G1".........ccccoocvvvnvrivinannnne. 6.1023.04.0
e 2/2 Wege Ventil beidseitig angesteuert G1"........cccccevvrrennne. 6.1022.24.0
e 2/2 Wege Ventil federschlieBend G1%".........cccvvvviveeervennnn 6.1022.25.0
e 2/2 Wege Ventil beidseitig angesteuert G1%".........ccccevvenene. 6.1022.28.0
e 2/2 Wege Ventil federschlieBend G1/".......cccooevviveveeerienenn 6.1022.29.0
e 2/2 Wege Ventil beidseitig angesteuert G1%"........cccovevennene. 6.1022.23.0

Ersatzmembrane entsprechen dem Typ SA
Unterteile entsprechen dem Typ SA

Weitere GroRen auf Anfrage erhaltlich!
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Ersatzteile Druckstrahlkessel

Be-oder Entliiftungsventil

Membranventil Eckausfiihrung pneumatisch betatigt. 2/2 Wege 1" Ausfuihrung

e Membranventil 1" beidseitig.......c.ccccovuveiiiiiiiiiii e, 6.1014.01.0
(1) Membrane fur o.g. Ventil weil} (leichte Ausfiihrung) ........ 6.0815.03.0
(2) Membrane fur o.g. Ventil schwarz (feste Ausfiihrung) ...... 6.1015.01.0

Auch als 3/4" Variante lieferbar!

-

2. Anschluss auf 90° .

@)

Sicherheitsventil

Direktbelastbares Hochleistungssicherheitsventil nach Kraftvergleichsystem.
Schiitzt den Kessel vor Beschadigungen durch Uberdruck

e Zertifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Kennummer CE 0035
e Bauteilegepriift nach Vd TaV Merkblatt Sicherheitsventil 100
e Ansprechdruck wird werksseitig voreingestellt

e Sicherheitsventil TYP HSV 10.0.....cccccviieiiiiiiiiiei e sesinieee e 6.1019.07.0
e Sicherheitsventil TYP HSV 10.0 Gewinde 1/2"......cc..coovveevveevveeereenne 6.1019.06.0
e Sicherheitsventil TYP HSV 10.0 Gewinde 1" .........covvvivveeeeeeeiiinnennn. 6.1019.05.0

Druckluftgrobfilter

Druckluftgrobfilter mit Metallbehélter und Sichtglas, besonders geeignet
zum Abscheiden von Partikeln und Wasser. GroRer DurchfluR bei kleinen
Abmessungen, robuste Ausfiihrung. Filterelement 40 ym Propylen standardmaRig, 70
ym und5 ym wahlweise. Entleerung mit Handabla. Maximaler Druck 17 bar.

Druckluftfilter G1/2” 2400 LEE./MIN cooeiiieiiieeee et 6.1016.03.0
Druckluftfilter G1” 2400 LEL./MIN coveeeeiciieeeeeee e 6.1016.04.0
Druckluftfilter G11/4” 2400 LEr./MiN ooveeceeeeeee s 6.1016.01.0
Druckluftfilter G11/2” 2400 LEr./MiN cooeiieeeieiiiee e 6.1016.02.0
Druckluftfilter G2” 2400 LEE./MIN wevvvieeiiiieiieeee et 6.1016.05.0
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Ersatzteile Druckstrahlkessel

Volumenstrombooster Proportionaldruckregler

Ferngesteuerter Druckregler (Volumenstrombooster), ohne Manometer,
insbesondere geeignet bei groRen Luftvolumenstromen.

e  Ferngesteuerter Druckregler G 1”7 10000 Ltr./min.......cccceevvevvreevveeieeennnen. 6.1017.06.0
e  Ferngesteuerter Druckregler G 11/4” 11000 Ltr./min. .....cccccevvevevveiiveennn.. 6.1017.07.0
e  Ferngesteuerter Druckregler G 11/2” 12000 Ltr./min. ....cccccevevevveiiveenne.. 6.1017.08.0
e  Ferngesteuerter Druckregler G 2” 32000 Ltr./min......cccceevveeveevieciieennnen, 6.1017.09.0
Ferngesteuerter Druckregler G 21/2” 34000 Ltr./min. .......ccceceevvveeiveennnen. 6.1017.10.0

Druckschalter

Druckschalter zur Steuerung der automatischen Druckkesselsteuerung mit 2 ein-
stellbaren Schaltpunkten ( Ein und Aus)

- Drucktberwachung

- Druckbegrenzung

- Druckregelung und Steuerung der Kesselvorgange

o  Druckschalter MCS 11 c.coceiiiiiiiiiiiiiiiieeee 6.1022.07.0
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Flllstands Grenztaster fur Kessel und Silos

SES liefert Grenztaster und Vibrationsfillstandssensoren fiir die verschiedensten
Anwendungen.
Dabei helfen wir gerne bei der Auslegung und Konfiguration:

e  Prozessanschluss ﬁ

e Strahlmedium
e elektronischer Ausgang, Anschluss,
e  EXZulassung und SIL Kategorisierung

e Ldnge der Vibrationsgabel ”-’
Sind Faktoren die wir auf Ihre vorhandene Anlage anpassen und ersetzten kdnnen. Fimm,
Sprechen Sie uns an wenn es um spezielle Ausfiihrung geht ! m

Standard Stabsonde 1,1/2" 155mm Gabellange PNP schaltend .............. 9.0070.04.0

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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In diesem Kapitel finden Sie alle typischen Ersatzteile fiir Auto-
maten und Kabinen mit Druckstrahl-oder
Injektortechnik.

SES liefert praktisch alle Komponenten, die dem taglichem
Verschlei unterliegen.

Da viele Anlagen sehr speziell sind haben wir Einiges nur
exemplarisch aufgefiihrt.

Spechen Sie uns an wenn es um spezielle Komponenten geht !

SES Injektor-Drehtischanlage SES Injektor Taktautomat mit S500 Strahlkopf
zum strahlen von Wendeschneidplatten

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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5. Injektor-und Druckstrahlautomaten

StrahlmittelanschluBstiick ...............coooiviiii e, 60
Handlochgummis, Handlochlamellen,

Kabinenleuchten,Rohrleuchten, Gummihandschuhe,

STUIPEN e 61
Gummiauskleidungen, Drehtischabdeckungen,

Faltenbalge............ocooii i 62
FuBschalter, Elektromagnetventile, Kantenprofile................ 63

Druckminderer, Wartungseinheiten,

Glasscheiben fiir Sichtfenster..................ccooiiiiiiiin . 64
Injektor-Standardkabine...............c..coooi i, 65
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Strahlmittelanschlussstiicke

StrahimittelanschluBstiick mit auswechselbarer Innenschlauchtiille

Luftregulierschieber

In 13 und 19mm erhaltlich

<«——— Ablassoffnung

Anwendungsbeispiel

StrahlmittelanschluBstiick zum Ansaugen von Strahlmittel mit Injektor Strahlkopfen. StrahlmittelanschluBstiick aus
verschleilfestem Stahl. Das Strahlmittelanschlussstiick wird immer mit Luftregulierschieber geliefert.
Das Strahlmittelanschlussstiick besteht aus verschleiRfestem Stahl

Typ Schlauch L.W. Art. Nr.
StrahlmittelanschluBstiick kompl. 13mm 6.1110.16.1
StrahlmittelanschluBstiick kompl. 19mm 6.1110.16.0
Ersatz Schlauchtulle 13mm 6.1110.07.0

Ersatz Schlauchtille 19mm 6.1110.04.0

StrahimittelanschluRstiick mit auswechselbarem AuRenschlauchhalter

Luftregulierschieber

passend fir 19mm Strahlschlauch

Ablassoffnung aundl

Strahlmittelanschlufstiick zum Ansaugen von Strahlmittel mit Injektor Strahlkdpfen. StrahlmittelanschluRstiick aus
verschleilRfestem Stahl. Das Strahlmittelanschlussstick wird immer mit Luftregulierschieber ausgeliefert

Typ Schlauch L.W. Art. Nr.
StrahImittelanschlufSstiick kompl. 13mm 6.1110.11.1
StrahlmittelanschluRstiick kompl. 19mm 6.1110.11.0
Ersatz Aussenschlauchhalter 13mm 6.1110.11.4
Ersatz Aussenschlauchhalter 19mm 6.1110.10.4
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Einsatze Handlocher

Handlochgummis / Handlochlamellen

Handlochgummis / Handlochlamellen zum abdichten von Handléchern in Handstrahlkabinen

Typ MaRe Art. Nr.
Gummihandlochlamellen rund @ AuRen 190mm 6.1112.01.4
Gummihandlochlamellen rund @ AuRen 230mm 6.1112.03.4
Gummihandlochlamellen oval 360x190mm 6.1112.01.4
Gummihandlochlamellen oval 340x250mm 6.1112.01.0

SES fertigt Handlochgummis in allen GréRen und Starken flr die meisten Hersteller in
Originalqualitat.

Die Regellieferzeit fur Fertigungsware liegt bei 1 Woche.

Gerne erstellen wir Ihnen ein Angebot!

LED Kabinenleuchten /Rohrleuchten

Rohrleuchten zum Ausleuchten von Injektorkabinen haben viele Vorteile gegentiber konventio-

nellen Leuchten.

o flackerfreies Licht durch elektronisches LED Vorschaltgerat

e austauschbares Gehduse aus Bohrsilikatglas ist extrem wiederstandfahig gegen Verschleild
durch apprallendes StrahImittel

e extrem lange Lebensdauer durch LED Technik (50.000h)

e sehr gute Farbwiedergabe

e verschiendene Langen und Wattagen erhaltlich

e Lichtfarbe 6500k (tageslichtweil)

Typ Linge Watt Lichtstrom Art. Nr. \
KRB 400 397mm 13 W 1150Im 6.1116.02.0 E\
KRB 700 680mm 23w 2200im 6.1116.03.0 \

960mm 33W 3250Im 6.1116.06.0

Handloch-Gummihandschuhe/Stulpen

Spezial Sandstrahler Gummihandschuhe in hochverschleiRfester Ausfihrung mit Innenfutter

Typ Typ Art. Nr.
schwere Qualitat (schwarz)

Gummihandschuhe mit Stulpe L=700mm 1 Paar 6.0712.01.0
Gummihandschuhe mit Stulpe L=700mm  Links 6.0712.04.1
Gummihandschuhe mit Stulpe L=700mm  Rechts 6.0712.04.2
leichte Qualitat(griin)

Handschuhe ohne Stulpe griin L=600mm  1Paar 6.0712.02.0
Gummihandschuhe ohne Stulpe L=600mm Links 6.0712.02.1
Gummihandschuhe ohne Stulpe L=600mm Rechts 6.0712.02.2
Gummistulpe L= 300mm Stlick 6.1113.01.0
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Gummiauskleidung / Drehtischabdeckung

Rollenware

Ersatzteile Strahlkabinen

Drehtischabdeckungen

VerschleiRgummi ca. 65° Shore, schwarz ohne Einlage beidseitig glatt

Material SBR Reisskraft ca. 50kg/m3

Kabinenauskleidungen

Typ Starke Breite Lange Art. Nr.

VerschleiBgummi 4mm 1200mm 10M 6.0916.26.0
VerschleiRgummi 5mm 1200mm 10M 6.0916.01.0
VerschleiRgummi 6mm 1200mm 10M 6.1112.02.0
VerschleiRgummi 8mm 1200mm 10M 6.0916.28.0
VerschleiRgummi 10mm 1200mm 10M 6.0916.29.0
Drehtischabdeckung 5mm @ 500mm Ronde ungel. 6.0916.48.0
Drehtischabdeckung 5mm @ 600mm Ronde ungel. 6.0916.49.0
Drehtischabdeckung 5mm @ 800mm Ronde ungel. 6.0916.50.0
Drehtischabdeckung 5mm @ 1000mm Ronde ungel. 6.0916.51.0

Alle VerschleiRgummis sind auf Wunsch auch als Rollenabschnitt sowie als Zuschnittsware zu bekommen !
Sprechen Sie uns an, wir kdnnen lhre ganz Individuelle Kabinenauskleidung liefern !

SES liefert Faltenbalge flr samtliche Anwendung in der Stahltechnik, zur Abdeckung von Hubstangen in

Faltenbdlge

Pneumatikzylindern und zur Durchfiihrung von Schlduchen in die Strahlkabine

GrofRen und Male auf Anfrage

SES Surface Treatment GmbH
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FuRschalter

FuRRschalter zum Starten des Strahlvorganges bei Handstrahlkabinen mit Abdeckhaube

o rastend IP 65 1 SchlieBer 1 OffNer ...oooovveveceeeeeeeeeeeeeee s 6.1115.01.0
o tastend IP 65 1SchlieRer 1OffNer ....cocvoiveveceeeeeeeeeeeeee s 6.1115.01.1

Ersatzteile Strahlkabinen '

Elektromagnetventil zur Strahlluftzufuhr oder Filterabreinigung

Elektromagnetventil GW' 3100 I/min 24 VDC 6.1114.05.0
Elektromagnetventil GW 3100 |/min 230 VAC 6.1114.01.0
Elektromagnetventil G%” 10000 |/min 24 VDC 6.1114.06.0
Elektromagnetventil G#%” 10000 I/min 230 VAC 6.1114.07.0
Elektromagnetventil G1” 11500 |/min 24 VDC 6.1114.08.0
Elektromagnetventil G1” 11500 I/min 230 VAC 6.1114.09.0
Elektromagnetventil G 11/2” 30500 I/min 24 VDC 6.1114.10.0
Elektromagnetventil G 11/2” 30500 I/min 230 VAC 6.1114.11.0

Dichtprofile fiir Tiirdichtungen
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Typ Blechstarke Art. Nr. L

Kantenschutzprofil zum Abdecken von Blechen (1)  1-3mm 6.0916.11.0 a
Kantenschutzprofil zum Abdecken von Blechen(2)  1,5-4,0mm 6.0916.67.4
Dichtprofil zum Abdichten von Tiren (3) 0° 2,0-3,5mm 6.0916.66.4
Dichtprofil zum Abdichten von Tiren (3) 0 4-6mm 6.0916.69.4

Alle Kantenprofile sind ab Lager verfiigbar und werden auf die gewlinschte Lange (ganze Meter)
geschnitten !
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Ersatzteile Strahlkabinen

Wartungseinheiten

Druckminderer fur Schalttafel- und Rohrleitungseinbau, mit automatischer Entliftung.
Druckminderer inkl. Schalttafelmutter u. Scheibe, ohne Manometer

Eingangsdruck max. 25 bar

Mediumtemperatur max. 60 °C

Gehduse Zink-Druckgul

Membrane aus NBR

Druckminderer 1/2” 0,5 — 16 bar 5000 Ltr./min 6.1017.03.0
Druckminderer %" 0,5 - 10 bar 7800 Ltr./min 6.1017.04.0
Druckminderer 1” 0,5 - 10 bar 7800 Ltr./min 6.1017.02.0
Druckminderer 11/4” 0,5 - 10 bar 8600 Ltr./min 6.1017.01.0
Druckminderer 11/2"” 0,5 - 10 bar 8600 Ltr./min 6.1017.05.0

Wartungseinheiten

Wartungseinheit 2-tlg. »Standard« mit Polycarbonatbehilter, BG 1, G 1/4, Eingangsdruck
max. 16 bar, Regelbereich 0,5 - 10 bar. Zweiteilige Wartungseinheiten, bestehend aus einem
vordruckunabhangigen, riicksteuerbaren Membrandruckregler mit Sekundarentliftung in
Verbindung mit einem Zentrifugalabscheider und einem Proportionaléler.

Gewinde  Durchfluss DN Art. Nr.
1/4" 600l/min 6 6.1018.04.0
3/8" 8001/min 6 6.1018.05.0
ey 21001/min 6 6.1018.06.0
3/4" 4000/min 6 6.1018.07.0

Glasscheiben / VSG Glas fiir Sichtfenster

SES liefert alle Glasscheiben und Verbundglasscheiben fir Sichtfenster in Injektor-
automaten. Dabei haben wir eine Reihe an Standardmalen sowie Sondermalie fir
alle am Markt befindlichen Injektorkabinen.

Scheibe klar 2 x 145 x 240 mm 6.1111.03.0
Scheibe VSG 6 x 245 x 745 mm 6.1111.01.0
Scheibe klar 2x290x 235 mm 6.1111.13.0
Scheibe VSG 6 x 340 x 640 mm 6.1111.02.0

—
[ : (i Alle weiteren GroRRen auf Anfrage
l I.
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Standard Injektor- und Druckstrahlkabinen

SES liefert neben Sonderstrahlanlagen auch eine Auswahl an standardtisierten Strahlkabinen.

Diese kdnnen sowohl mit einem Injektor als auch mit einem Druckstrahlsystem aufgebaut werden.

Dank robuster Qualitdt und dem Einsatz hochmoderner Technik erreichen wir optimale Strahlprozesse und eine kom-
fortable Bedienung mit Steh und Sitzarbeitsflichen dank groRziigiger Beinfreiheit. .

Bild zeigt Typ Eco 1000 mit seitlicher Beladestation und nach
Kundenwunsch lackiert

Typ Breite Tiefe Hbhe Beladetir
ECO 1000 1000mm 1000mm 800mm 700x800
ECO 1500 1500mm 1200mm 800mm 900x800

SES Standardkabinen sind standardmaRig mit folgenden Features ausgestattet:

e  SES Hochleistungsstahlkopf TYP S500

e LED Beleuchtung mit 700lux Beleuchtungsstarke im Arbeitsbereich

e netzwerkfihige SPS Steuerung mit Touch Panel 6" fiir automatisieren Betrieb und Uberwachung der Filteranlage
e Lichtschranke im FuRraum zum kontaktlosen starten des Strahlprozesses

e  Gabelstaplerschuh im FuRbereich zum erleichterten Transport der Anlage

e  Separate Filteranlage mit hohem Luftdrucksatz fir Dauerstrahlarbeiten

Optionen fiir Strahlkabinen Typ ECO 1000&1500

Dank eigener Konstruktion und Fertigung kénnen wir folgende Optionen kurzfristig mit einflieRen lassen:

Injektor-&

e Beladestation Rechts oder Links der Strahlkabine, mit Turauszug.

e Beladetir auf der Frontseite der Strahlkabine.

e manueller Handdrehtisch @ 600 oder 800 mm.

e motorischer Antrieb fiir den Handdrehtisch.

e vertikale und/oder horizontale Disenbewegung, Hub max. 500 mm.
via Linearantrieb

e Durchschiebeschachte fur Langstangenmaterial, Links und Rechts

e indie Kabinenseitenwdnde eingebaut.

e automatische Drehtrommel 5,0 / 10 / 15 / 20 Itr. Trommelvolumen.
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fordern Sie unseren Katalog "Injektorkabinen" an!
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Von Verrohrungen fiir Abluftanlagen, pneumatische
StrahImittelforderung
bis hin zu Strahlmittelforderschlauchen, SES liefert
samtliches Zubehor fiir die Verschlauchung und
Verrohrung lhrer Strahlanlage!

Ob durch Harteverfahren oder Auskleidungen der Verrohrungen
oder durch beste Strahlschlauchqualitaten und
Abriebsfestigkeiten erreichen wir hochste Standzeiten und
minimieren Ihre Wartungskosten!

Sprechen Sie uns an, wir beraten Sie gerne, am Telefon oder bei

lhnen vor Ort!

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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6.Schlauche/Kupplungen/Rohre

e Strahlmittelschldauche, Forderschlauche.................c.cceevnn... 68
e Luftschlauche Klauenkupplungen................coooiiiiiiiiiiiinnnnnnn. 69
e Schlauchanschlusstlicke/ Kupplungen.........cccccooveeiviiiinennn.n. 70
e Dusenhalter aus Nylon und Aluminium...............cccceeeeeee 71
e Liiftungsrohre, Rohrleitungssysteme...................ccoeeenneen. 72-73

Weitere Schlauchhalterungen und Systeme flir
Strahlanlagen auf Anfrage!
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Schlauche

Strahlschlauch

SES liefert alle gangigen Querschnitte
Gerne schneiden wir Ilhnen die Strahlschlauche auch in die gewlinschte Lange
oder konfektionieren |hn mit Anschlusstiicken nach lhren Vorgaben.

e sehrlange Lebensdauer durch abriebfeste Seelenqualitat

e  Abrieb der Seele durschnittlich 50gmm (ermittelt nach DIN ISO 4649)
e Antistatische Schlauchkonstruktion (keine eletrostatische Aufladung,
e somit zugelassen fiir EX Zone 1,2

e  Temperaturbereich -35 bis +80°C

e Betriebsduck 12bar

Typ @ Innen @ AuRen Wandstérke Art. Nr.
Sandstrahlschlauch 13mm 27mm 7mm 6.0510.01.0
Sandstrahlschlauch 19mm 33mm 7mm 6.0510.02.0
Sandstrahlschlauch 25mm 39mm 7mm 6.0510.03.0
Sandstrahlschlauch 32mm 48mm 8mm 6.0510.04.0

Sandstrahlschlauch 60mm 9Imm 6.0510.05.0

Strahlmittelforderschlauche

SES liefert Férderschlduche in verschiedenen Qualitaten und Querschnitten
nach Ihren Anforderungen.

Verschiedene Wandstarken und Stahldrahtspiralen stehen zur Verfligung.
SES StrahImittelférderschldauche besitzen folgende technische Eigenschaften:

e Bestdndig gegen die meinsten Industiedle und Benzin, hochabriebfest

e permanent antistatisch, Oberflichenwiderstand RO < 109 Ohm, gemessen
e nach DIN EN ISO 8031:2010-04

e schwer entflammbar gem. DIN 4102 B1

e mikrobenresistent

Typ @DN Betriebsdruck Unterdruck Art. Nr.
Strahlmittelférderschlauch DN50 10bar -3bar 5.0513.55.0
Strahlmittelférderschlauch DN8O 10bar -3bar 5.0513.49.0
Strahlmittelférderschlauch DN 100 10bar -3bar 5.0513.53.0
Strahlmittelforderschlauch DN 120 12bar -3bar 5.0513.56.0
Strahlmittelférderschlauch DN150 12bar -3bar 5.0513.52.0
Strahlmittelforderschlauch DN 200 12bar -3bar 5.0513.65.0

Weitere Qualitaten, Wandstarken und Ausfuihrungen auf Anfrage
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Schlauche/Kupplungen

Pressluftschlauche klar

PVC PrefRluftschlduche mit Einlage, transparent , SRR 1
e  Temperaturbereich -15°C bis +65°C P
e TOUV Gepriift

Typ @ innen Betriebsdruck Rollenlange Art. Nr.
Pressluftschlauch 9mm 15bar 50m 6.0521.08.0
Pressluftschlauch 13mm 20bar 50m 6.0521.07.0
Pressluftschlauch 19mm 20bar 50m 6.0521.06.0

Klauenkupplungen Nylon

e Klauenkupplung aus Nylon zum verbinden zweier Schlauchau-

Benkupplungen oder zum Anschluss an den Strahlkessel =
l_"r ]
Nylon @ SLW Art. Nr.
Klauenkupplung 19mm 6.0612.04.0 s
- Ersatzdichtung 19mm 6.0612.07.0

Klauenkupplung 25mm 6.0612.05.0
- Ersatzdichtung 25mm 6.0612.08.0
Klauenkupplung 32mm 6.0612.06.0
- Ersatzdichtung 19mm 6.0612.09.0
Klauenkupplung 42mm 6.0612.15.0
- Ersatzdichtung 19mm 6.0612.21.1

Ersatzdichtungen

Klauenkupplungen TemperguR

TemperguRl @ SLwW Art. Nr.

Klauenkupplung 19mm 6.0610.04.2
- Ersatzdichtung 19mm 6.0612.22.1
Klauenkupplung 25mm 6.0610.02.1
- Ersatzdichtung 25mm 6.0612.22.1
Klauenkupplung 32mm 6.0610.03.2
- Ersatzdichtung 32mm 6.0612.22.1
Klauenkupplung 42mm 6.0610.04.3
- Ersatzdichtung 42mm 6.0612.22.1

Der Klauenabstand der Kupplungen betragt 42mm

Ersatzdichtung
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Kupplungen/Schlauchanschlusstiicke

Innengewindekupplungen / Klauenkupplungen

TemperguRl @Klauen  Gew. Art. Nr.
Innenkupplung 3/4" 42mm G1,0" 6.0612.21.0
- Ersatzdichtung 42mm 6.0612.18.2
Innenkupplung 42mm G1,0" 6.0612.20.0
] - Ersatzdichtung 42mm 6.0612.18.2
\ i } Innenkupplung 42mm G1,1/4" 6.0612.18.0
= -Ersatzdichtung 42mm 6.0612.18.1
Klauenkupplung 42mm G1,1/2" 6.0612.17.0
- Ersatzdichtung 42mm 6.0612.18.1

Klauenkupplung mit AuBengewindeanschluss auf Anfrage erhaltlich

Schlauchanschlussttlle / Gewindetille

Schlauch @ SLW Gew. Si-Bund Art. Nr.
Tiille 13mm G3/8" Nein 36161
Tiille 13mm Giyiall Nein 6.0613.13.1

Tille 19mm G1/2" Nein 6.0613.23.0
Tille 19mm G3/4" Nein G34-19T

Tlle 25mm G1" Ja 6.0613.21.0
Tille 25mm G1,1/4" ja 6.0613.18.0
Tille 32mm G11/4" ja 6.0613.17.0
Tille 32mm G3/4" Nein 6.0212.05.0
Tille 32mm G3/4" Nein 6.0212.05.0

TemperguRB-Schlauchschellen

Schlauch- @ SLW Si-Bund Art. Nr.

Schelle 13mm Nein 6.0611.16.0
Schelle 19mm Nein 6.0611.01.0
Schelle 25mm Nein 6.0611.13.0
Schelle 32mm Nein 6.0611.12.0
Schelle 42mm Nein 6.0611.15.0

Weitere groBen, Varianten und Schlauchweiten auf Anfrage
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Dilsenhalter

Dusenhalter Nylon

Disenhalter aus schlagfestem Nylon kpl. mit Madenschrauben zur Schlauchbefestigung

Typ Gew. SLW Art. Nr.

Disenhalter Nylon 2" Grobgew. 19x7mm 6.0212.05.0
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. 25x7mm 6.0212.06.0
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. 32x7mm 6.0212.07.0

Ersatzdichtungen flir Disenhalter auch einzelnd erhaltich

Dusenhalter Aluminium

Diusenhalter aus robustem Aluminium kpl. mit Madenschrauben zur Schlauchbefestigung

Typ Gew. SLW Art. Nr.

Disenhalter Alu 2" Grobgew. 19x7mm 6.0212.04.1
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. 25x7mm 6.0212.03.0
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. 32x7mm 6.0212.04.0

Diisenhalter fiir Uberwurfmutter und Diisen Typ N

Typ Gew. SLW Art. Nr.

Disenhalter Nylon 2" Grobgew. (1) 19x7mm 6.0210.01.1
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. (2) 25x7mm 6.0210.02.1
Disenhalter Nylon 2" Grobgew. (3) 32x7mm 6.0210.03.4
Adapter 3/4" 3/4" AuRen auf Typ N (4) 6.0115.02.0
Adapter 3/4" 3/4" Innen auf Typ N (5) 6.0115.01.0

Uberwurfmutter _’

Schlduche / Rohre /
Kupplungen

Diise Typ N Vorsatzdiise Diisenhalter
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Rohrleitungssysteme

SES liefert Bordelrohre Spannvorrichtungen in allen denkbaren Ausfiihrungen und im Baukastenprinzip fur alle
Hersteller im Bereich Druckluftsandstrahlanlagen /Injektorstrahlanlagen;
hier ein kleiner Ausschitt aus unserem Standardprogramm.

O 3 'Bs

Spannring Klappenkasten Gabelstticke Ubergansstiicke Hosenrohre
Luft li hieb
Rohrbogen Schlauchadapter e
geschweilte Einschieberohre
Rohre

SES liefert alle Rohr und Formteile auch mit einer
KunststoffverschleiBauskleidung die die Lebensdau-
er der Verrorung um ein vielfaches erhéht.

Je nach verwendetem Strahlgut/Strahlstaub
empfehlen wir eine Auskleidung aus PU oder ande-
ren Kunststoffen

9,

des weiteren liefert SES pneumatisch und elektisch betriebene Klappensysteme fir alle géngigen Abluftrohrsysteme
und StrahImittelférdersysteme.
Sie bendtigen einen fiir lhre Anwendung speziealisierten Antrieb?
Rufen Sie uns an wir beraten Sie gerne !

Klappe mit Namurventil elektrischer Stellantrieb (Belimo) Antrieb mit Pneumatikzylinder
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Rohrleitungssysteme

SES liefert Komplette Liftungs und Verrohrungssysteme nach Ihren Vorgaben fiir vorhandene Anlagen.

Verrohrungen fur pneumatische Strahimittelbeférderung etwickeln wir ebenso kundenspezifisch wie
Entstaubungsysteme-und Strahlgutreinigungssyteme.

Filteranlage

l

Absaugen

Absaugen Strahkabine
Strahkabine

Abblasen

Abblasen ;
Bauteile

Bauteile l

Zur Siebanlage

Zykonfilter am SES Injektor-
strahlautomat

ilteranlage mit 6 Patronenfilter
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Das Sandstrahlen, gerade das Freistrahlen kein Job fiir schlechte Nerven ist,
das ist kein Geheimniss.
Auf den kommenden Seiten finden Sie alles was diese Arbeit so ertraglich
wie moglich macht, und nattlich den neusten Normen entspricht.
Sie konnnen etwas nicht finden oder bendétigen technische
Unterstiitzung ?
Rufen Sie uns an, wir helfen gern.
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7.Strahler-Schutzausristung

e Strahler-Schutzanzlge .......cccoooveiiiiiiiiie e,

® HANSCNUNE oo et e e e reaes
e Strahlerschutzhelme ..., 79-81
e Atemluft Heiz-und Kiihlgerate ................cc.cooiiiinnnnn, 82

Strahler-
Schutzausriistung

o Atemluftfilter............coooomiiii 83
e Atemluftfilterpatronen ...............coooiiii i, 83
e Atemluftschlauche...............cc..iiiii 83
e Co2 Kohlenmonoxidwarngerate..................ccoceiviviiiiieeinnnnn. 83
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Strahler-Schutzanzlige

Glattleder/ Nylon Komplettanzug

e Sandstrahler Schutzkombi, Rot WeiRR

e einteiliger Schutzanzug mit verdecktem KlettverschluB aus reisfestem Segeltuchgewebe.

e Vorderseite sowie Armel sind mit festem Glattlederbesatz versehen, sodas eine Lange
Haltbarkeit gegeben ist.

e geeignet flir mittlschwere Strahlarbeiten

e zugelassen nach DIN EN ISO 1481077

e  Klettverschliisse an Hand und Bein

Glattleder- GroRe Art. Nr.

Schutzanzug 50 6.0710.01.2
Schutzanzug 52 6.0710.02.1
Schutzanzug 54 6.0710.03.1
Schutzanzug 56 6.0710.04.1

Schutzanzug 58 6.0116.05.1

Rauleder/ Nylon Komplettanzug

e Sandstrahler Schutzkombi, Rot WeiRR

e einteiliger Schutzanzug mit verdecktem Klettverschlu im Brustbereich
e Material Segeltuch

e Vorderseite Sowie Armel und Beine festem Schlaglederbesatz versehen.
e geeignet fiir mittlschwere Strahlarbeiten

e zugelassen nach DIN EN ISO 1481077

Rauleder- GroR3e Art. Nr.

Schutzanzug 50 6.0710.01.0

Schutzanzug 52 6.0710.02.0

Schutzanzug 54 6.0710.03.0

Schutzanzug 56 6.0710.04.0

Schutzanzug 58 6.0710.05.0

Leder-Komplettanzug

o  Sandstrahlanzug fur sehr schwere Strahlaufgaben

e 3mm Rauleder fir Schutz gegen grobste Strahimittel
e Extrem langlebig und Formstabil

e  zugelassen nach DIN EN ISO 1481077

e  Glrtelschnallen an Armen und Beinen
Glattleder- GrolRle Art. Nr.
Schutzanzug 50 6.0710.01.4
Schutzanzug 52 6.0710.02.4
Schutzanzug 54 6.0710.03.4
Schutzanzug 56 6.0710.04.4
Schutzanzug 58 6.0116.05.4
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Strahler-Schutzanzlge

Nylon Strahlerschutzanzug

e Sandstrahler Schutzkombi, Grau Griin

e  Strahlanzug fir leichte Freistrahlanwendungen mit feinem Strahimittel

e atmungsaktiv durch Baumwoll-Innenfutter

e zugelassen nach DIN EN ISO 1481077

e  Gummiziige an Hals und Beinen gegen eindringen von Strahlmitteln

Glattleder- GroRe Art. Nr.

Schutzanzug 50 6.0710.01.3

Schutzanzug 52 6.0710.02.3

Schutzanzug 54 6.0710.03.3

Schutzanzug 56 6.0710.04.3

Schutzanzug 58 6.0116.05.3
Strahlerschutzjacke

e Sandstrahler Jacke, Rot Grau

e Strahlerjacke mit Lederbesatz an den Armen und Hals

e atmugangsaktiv durch Baumwolle Innenfutter

e zugelassen nach DIN EN ISO 1481077

e Ideal fiir arbeiten am Drehtisch oder in Kombination mit Latzhose

Sandstrahler- GroRe Art. Nr.

Jacke 50 6.0711.11.0

Jacke 52 6.0711.12.0

Jacke 54 6.0711.13.0

Jacke 56 6.0711.14.0

Variante Volleder(1), Sonderwunsch 6.0711.15.1

(Bei Variante Volleder bitte die Gr6Be mit angeben)

Strahlerschutzhose(Latzhose)

e Sandstrahler Schutzhose, Rot Grau

e  Fur alle Strahlarbeiten geeignet

e atmugangsaktiv durch Baumwoll-Innenfutter

e  zugelassen nach DIN EN ISO 1481077

e  Gurtelschnallen an den Beinen verhindern das Eindringen von StrahImittel
Sandstrahler- GroR3e Art. Nr.
Latzhose 50 6.0710.01.1
Latzhose 52 6.0710.02.1
Latzhose 54 6.0710.03.1
Latzhose 56 6.0710.04.1
Latzhose 58 6.0116.05.1

SES Surface Treatment GmbH

Tel.+49 (2574)928372

Rickansicht

Vorderansicht
info@ses-surface-treatment.de

77

Strahler-
schutzausriistung



Schutzhandschuhe

Strahlerschutzhandschuh Gummi leicht

e  Gummihandschuhe mit Innenfutter, griin

e  Materialstarke 0,5mm

e |eichte Qualitat fir gutes Handling im Strahlraum

e in 2 Langen erhaltlich

e zum Einbau in Injektorkabinen geeignet

e Standardgrofle:11 weitere auf Anfrage erhaltlich

e bestdandig nach EN 388 und EN 374

Handschuh Lange Typ  Art. Nr.
Gummi GR 600mm paar 6.0712.02.0
Gummi GR 700mm paar  6.0710.02.0

Strahlerschutzhandschuh Gummi Schwarz ohne/mit Innenfutter

e Gummihandschuhe ohne Innenfutter

e  Materialstarke 1,1mm

e hohe Lebensdauer

e in 2 Langen erhiltlich

e zum Einbau in Injektorkabinen geeignet

Handschuh Lange Typ  Art. Nr.
Gummi SW 600mm paar  6.0712.01.0
e Gummihandschuhe mit Innenfutter

e  Materialstarke 1,1mm

e hohe Lebensdauer

e mit Anbaustulpe

e einzelnd erhiltlich

Handschuh Lange Typ  Art. Nr.
HLHS 700mm paar 6.0712.04.0
HLHS 700mm links  6.0712.04.1
HLHS 700mm rechts 6.0712.04.2

Sandstrahler Lederhandschuhe

e Spezial Lederhandschuhe aus Spaltleder
e Hoher Tragekomfort
e hohe Lebensdauer
e Besonders fiir Arbeiten in Freiststrahlrdumen geeignet
" Handschuh Lange Art. Nr.
QR ' Leder 350mm 6.0713.01.0

Handstulpen, Sonderlangen und Sondermaterialien auf Anfrage !
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Strahlerschutzhelme

Strahlerschutzhelme spielen eine wichtige Bedeutung im Einsatz von Freistrahlraumen sowie
mobilen Anwendungen.

SES fuhrt neben den den aufgefiihrten Strahlhelmen auch alle Ersatzteile fiir gdngige Hersteller wie
Clemco Bartels und Rieger Honeywell und Co am Lager.

Sie brauchen Ersatz fiir einen oder Einzelkomponenten fiir einen Strahlhelm?

Rufen Sie uns an wir helfen gerne.

Strahlerschutzhelm KSH 20

Der KSH 20 ist unser massivster Strahler-Schutzhelm.
Er profitiert von einem komplett gummiertem Gehause, dieses wirkt sich positiv
auf die Lebenszeit aus und schitzt den Sandstrahler vor GibermaRiger Gerdusche-
mission.

e Sandstrahler-Schutzhelm KSH20 .........cccocovvviieiiieiiieiie 6.0718.01.0
komplett incl. Kérperschutzweste aus Bysonyl,
Atemluftanschluss und Regelventil

e  Ersatz Sichtscheibe AuRen 108x165MM.......ccccccevveeeeinnnnnn. 6.0719.01.0
e  Ersatz Innenscheibe 101X155mMM......ccccovieiiiieieiiiiieeeiiieens 6.0719.02.0
e  Ersatz Dichtrahmen fiir Innenscheibe .............ccccocvviveiene. 6.0719.03.0
e Halskrause mit Klettverschluss.........cccccouveeiiieieiiiee e 6.0719.04.0
e  Ersatz Schutzjacke Bysonyl.........ccoueeeeiiiiiiiiiec e 6.0719.05.0
o Ersatz Drahtvorsiebe ..........cccccoovevviiciiiiie e 6.0719.08.0

eine vollstandige Ersatzteilliste senden wir Ihen gerne auf Anfrage zu!

Strahlerschutzhelm KSH 100

Der KSH 100 ist der Klasssiker unter den Strahlhelmen.
Ein gutes Preis-Leistungsverhaltnis zeichen diesen Strahlhelm aus.

Sandstrahler-Schutzhelm KSH100 ..........cccceeviiieeiiiee e, 6.0727.17.0
Sandstrahler-Helm, Kunststoff, Glasfaser-Polyesterhelm, mit eckigem
Sichtfenster,

mit Kopfhalterung, Kérperschutzweste aus gummiertem Gewebe,

ohne Armel, mit AtemluftanschluR, Regelventil und Koppel (Kupplung)

o  Ersatz AuRenscheibe ........cccccviiiiiiiici e 6.0727.19.0
o Ersatz Innenscheibe ..o 6.0727.18.0
o Ersatz Visierramen.......ccccoooiiic 6.0727.26.0
e Halskrause mit Klettverschluss.........cccocvveeiiiiec e 6.0727.21.0
e  Ersatz Schutzjacke Nylon Gelb........cccccoeveiviiiciiee e, 6.0727.22.0

eine vollstandige Ersatzteilliste senden wir lhen gerne auf Anfrage zu!
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Strahlerschutzhelme

Strahlerschutzhelm KSH 60

Der KSH 60 bietet neben einem breitem Visier und einem einfachem Wech-
selsytem ein gutes Preis-Leistungsverhaltniss.
Er ist fur alle einfachen Anwendungen im Freistrahlraum geeignet

Sandstrahler-Schutzhelm KSHE0 .........cccccooiiiiiiieiiicce 6.0727.01.0
komplett inkl. Korperschutzweste aus Nylon, Halskrause
Atemluftanschluss und Regelventil

Ersatz AuRenscheibe .......ccccoveiiiiiiee e 6.0727.03.0
Ersatz INNensCheibe ........cocoviie e, 6.0727.02.0
Ersatz VerschleiRscheiben (AbreiBvisiere)..........cccocveevunee.n. 6.0727.04.0
Halskrause mit Klettverschluss.........ccccccoiiiiiiiieiiiiiiiinneen. 6.0727.05.0
Ersatz Schutzjacke Nylon Gelb.........ccccccoeviiiiiiiiiiiiiiiiien, 6.0727.06.0
Ersatzdichtung fur Innenscheibe ..., 6.0727.08.0

eine vollsténdige Ersatzteilliste senden wir Ihen gerne auf Anfrage zu!

Strahlerschutzhelm KSH 200

Der KSH 200 ist ein Vollkunststoffhelm der duch guten Tragekomfort besticht.
Seine Innenauskleidung aus Schaumkisseneinlagen sind individuell einstellbar im
Tragekomfort von Motorradhelmen gleichzusetzen.

Das breite Sichtfeld und der feste Sitz am Kopf sorgen auch bei komplizierten
Strahlaufgaben an schwer zuganglichen Stellen fir gute Arbeitsbedingungen.
Zugelassen nach EN 271

Die Ausstattung mit Abreisvisieren sorgen fiir problemlosen Visierwechsel warend
der Strahlarbeiten

komplett inkl. Korperschutzweste aus Nylon,

Druckabfallvorrichtung und Regeleinheit.

Fir Brillentrager gibt es spezielle Seiteneinlagen in verschiedenen GréRen.

Bei Fragen sprechen Sie uns gerne an !

Ersatz AuBenscheibe/VerschleiBscheibe (VPE=25St.) ................ 6.0732.21.0
Ersatz Innenscheibe (SE.) ..o.vovviveciececececee e 6.0732.20.0
Abreisvisiere (VPE=50SL.) ...ccccoviire e 6.0732.22.0
Hygiene Schutzhaube Nylon........cccccciii i 6.0727.22.0
Ersatz Schutzjacke Nylon .......ccocvveiiiiii e 6.0732.02.0
Schutzjacke aus Rauleder .........cccccovcvveiiiiee e, 6.0732.03.0

eine vollstandige Ersatzteilliste senden wir lhen gerne auf Anfrage zu!
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Strahlerschutzhelme

Strahlerschutzhelm KSH 300

Unser Topmodell ist der KSH 300.
Mit nur 2200G ist er einer der leichtesten Strahlhelme am Markt und trotzdem
hochrobust.

Eine hochelastische Innenausttaung aus Schaumstoff sowie ein ausgekligeltes
Belliftungssystem sorgen fur hochsten Tragekomfort.

Abreisvisiere sorgen fiir schnellen und effizienten Visierwechsel innerhalb von
Sekunden und ohne Unterbrechnung des Strahlprozesses.

Das Extrem groRe Sichtfeld sorgt fiir groRe Ubersicht auch an schwer zugénglichen
Stellen.

Zusatzlich sind fur den Helm auch Drahtvorsiebe erhiltlich die fiir speziell bei
grobkornigen Strahlmittel Vorteile bringen.

Optional ist fur den KSH 300 eine akkubetriebene LED Helmleuchte erhaltlich die
mit ihren 250Im und 8h Betriebsdauer einen sehr groRen Vorteil bei verwinkelten
Bauteilen bringt.

Der KSH 300 ist mit einer Druckabfallvorrichtung ausgestattet

Strahler-
schutzausriistung

e Sandstrahler-Schutzhelm KSH300 ........ccccceiiieiiiieiiieecieenn 6.0733.01.0
komplett incl. Kérperschutzweste aus verschleifestem Nylon, Atemluft-
schlauch und Bauchgurt

e  Ersatz VerschleiRscheibe (VPE= 50St.)......cccccvuveiviiueeeiinennn. 6.0733.26.0

o  Ersatz Innenscheibe (1St.) ....ccovieiiiiiieiiiiiiceccieiei e 6.0733.25.0

o Abreisvisier (VPE=50St.) ...cccoveiieeiiieiieeiiesiieesiee e esiee s 6.0733.27.0 . .

e Hygiene Kopfschutzhaube Nylon.........ccccceiveeiiiiiiieeiineenn 6.0727.22.0 KSH 300 mit Drahtvorsieb
e LED Leuchte kopl. mit AcCU 8N .........ocvveiiiiiiiiieiiieiiiecieen 6.0733.23.0

o Ersatz Drahtvorsiebe .......ccccovieiiiiciiiiicese e 6.0733.26.1

o Ersatz-Nylonjacke ......cccccveviuiiiiieiiie e 6.0733.02.0

e Schutzjacke aus Rauleder..........cccoueeeiiiiiiiiiiniisiiiee i 7.0733.03.0

eine vollstéandige Ersatzteilliste senden wir Ihen gerne auf Anfrage zu!

Jetzt Starterpaket
anfragen !

Jede Komponente einzeln erhaltlich

LED Arbeitslicht

KSH 300 mit Ledercape Luftverteilungssystem
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Atemluftversorgung

Atemluftkiihgerat Cool Tube

In der produzierenden Industrie kommt es haufig vor dass die vom Kompressor gelieferte
Luft duch erhéhte Umgebungstemperaturen deutlich erwarmt ist.

Hier bietet eine Cool Tube Abhilfe. Sie kiihlt die Luft um bis zu 17°C herunter.

Die Cool Tube kann bei den meisten Helmen ohne Adapter zwischen Helm und Zuluftver-
sogung eingebaut werden.

Fur die Fabrikate Clemco Honeywell und North wird der aufgfiihrte Adapter bendtigt

COOMtUDE AT 20 ..ottt 6.0733.29.0
Adapter fur Fabrikat Clemco, Honeywell und North ..........ccccoeeeiiiiiiiiinc e, 6.0732.33.0

Atemluftheitzgerat Hot Tube

Wenn die Zuluft des Kompressors auRerhalb des Gebdudes aufgenommen wird kann es
gerade in Wintermonaten vorkommen, dass Sie unangenehm kalt ist.

Hier bietet die die Hot Tube Abhilfe.

Sie erhitzt die zugefiihrte Temperatur um bis zu 15°C.

Dieses ist stufenlos Uiber einen Drehschalter einstellbar.

Die Hot Tube kann bei den meisten Helmen ohne Adapter zwischen Helm und Luftversor-
gung verbaut werden.

Fiir die Fabreikate Clemco, Honeywell und North weide der aufgeilihrte Adapter bedtigt

[ (o1 [V =N = [ O T 6.0733.28.0
Adapter fir Fabrikat Clemco, Honeywell und North .......cc.cocoveeiiiiiiiiiineciienn, 6.0732.33.0

Vortex Klimasystem

Das Vortex Klimasystem ist eine Kombination aus Helmluftkihlung und Erhitzung.

Es besitzt die Moglichkeit die zugefiihrte Luft zu kihlen als auch zu eritzen um bis zu +/-
20°C.

Das System ist stufenlos Uber einen Drehschalter regulierbar.

Die Cooltube kann bei den meisten Helmen ohne Adapter zwischen Helm und Zuluftver-
sogung eingebaut werden.

Fir die Fabrikate Clemco, Honeywell und RPB wird der aufgfiihrte Adapter bendtigt.

VOrteX ClIMaAasyStEM ...ciiii e e e e e e s et ra e e e e e s s e anraeeeaaeaan 6.0726.02.0
Adapter flr Fabrikat Clemco, Honeywell und North ...........ccooooeiiiiiicicinccee. 6.0732.33.0
Lederglirtel zur Befestigung (Ersatzeil) .......ccccccovveieiiiiiiiiiie e 6.0732.23.0
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Atemluftversorgung

Atemluftfilter RDX 300

Die Luftfilterung ist ein sehr wichtiges Thema in der Atemluftversorgung.
Nur mit optimal gegefilterter Luft kann die Gesundheit des Strahlers sichergestellt werden.

SES bietet hier ein modulares und fiir jede Anwendung anpassbares System.

Basierend auf dem Standard RDX 300 wird durch eine 6-stufige Filterkatusche die Luft fur bis
zu 6 Strahler von Fetten, Feuchtigkeit und Parikeln von bis zu 0,5 Micometern gereinigt.
Zudem lassen sich durch das optionale Monitoring Kolenmonoxidwerte und samtliche
weitere Industriegase in der Atemluft Gberwachen.

Selbstverstandlich erfillt das RDX 300 samtliche giltigen Vorschriften wie Grade D, AS1715,
EN12021, oder Iso8573.1 Klasse 1, 2, 3.

Strahler-
schutzausriistung

Atemluftsystem RDX 300 .......cccuieeiiiieeiiiieeciieeeseeeesiee e e snaee e sneeeeenneeeesnnneas 6.0724.11.0
Mit Manometer, Druckregler Wand und Bodenhalterung.Komplett inkl. 6 stufigem
Aktivkohlefilter,Boden/Wandhalterung und Schnellkupplung zum Anschluss des Atem- RDX 300 mit StandfuR
luftschlauches.

Max. 800l Luftverorgung bis 4 Strahler

Option: automatisches Feuchtigkeitsventil .........cccccoiiviiiiieee e 6.0724.12.0
Option: Erweiterung 4 ADZANEE ......vvvevcuviieiiiiee e see e enaeee s 6.0724.13.0
6 Stufen Filtereinsatz flr RDX 300 ...........couiuieiiiieniieeiiiesieesiiiesneesineesinesnneeans 6.0724.05.0
RDX CO2 MONITOIING .ttt 6.0512.20.0
RDX All GaS IMONITOING ..veeeviieeeiiiieesiiiiee e st eeiee e e see e e atre e e enee e e s nnaeeeannaeeeennes 6.0512.21.0
Atemluftschlauch 10M (mit Schnellverschluss)........ccccoovvveiiiiiiieiiec e, 6.0512.05.0
Atemluftschlauch 20M (mit Schnellverschluss).......ccccoeeveeiieveeiiiciee e 6.0512.10.0
Atemluftschlauch 40M (mit Schnellverschluss).......ccccciieiiiiiieiiicieecciieeeae 6.0512.11.0

’ S . RDX 300 Wandbefestigung
Bei Fragen zur richtigen Atemluftversorung sprechen Sie uns an ! T
ac

Schlauchanschluf

Druck-
minderer

6 Stufen Filtereinsatz
Atemluftschlauch mit
Schnellverschluss

RDX 300 mit CO2 Monitoring

Filter fiir Fabr. Clemco North Contracor usw.

SES liefert Aktivkohlefilter fur alle gangigen Hersteller am Markt.
Sie brauchen einen Ersatzfilter der nicht aufgefiihrt ist ? Rufen Sie uns an !

Ersatzfilterpatrone Clemco CPF ........cccceeviiieeiiine e 6.0725.01.0
Ersatzfilterpatrone Clemco CPF 80 ......cccccovveeviiveeiiiieee e, 6.0724.03.0
Ersatzfilterpatrone Contracor ACF........cccocceiviiieiiieeee i, 6.0724.04.0
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Luftfilterung und Strahimittelaufbereitung sind wesentliche
Komponenten wenn es um Darstellung von reproduzierbaren
und gleichbleibenenden
Strahlergebnissen geht.

Um hier Konstanz zu gewahrleisten ist Fingerspitzengefiihl ge-
fragt.
Filteranlagen und Siebreinigungen miissen immer wieder auf
neue Strahlgiiter und Strahlaufgaben angepasst werden.

Die Einstellung dieser Medien kann liber viele verschiedene
Stellschirauben geschehen.

Angefangen von manuellen Luftstromregulierungen bis hin zu
vollautomatischen Staubmessung liefert SES alles was fiir die
Filterung in Sandstrahlanlagen
benoétigt wird.

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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8. Filtern & Reinigen

Siebfilteranlagen................coo i, 86
Zyklonabscheider ..............coooiiii 87
Filtertaschen, Filterkassetten..............ccooveiiiiiiiiniin, 88
Sekundarfiltermatten, Filterschlauche .................cccceevvvnnnn. 89
Filterpatronen individuell ........................cooii i, 90
Filterpatronen Standard.................eevvvvviviiiiniiiiiniiii., 91
Filtersteuerungen (Ventilsteuerungen)......................coeeenneee, 92
Zubehor Filtersteuerungen ...............ccoooiiiiiiiin e, 93
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Siebfilteranlagen

Um eine gleichbleibende Strahlqualitat zu erreichen, ist es notig, die Strahlgutqualitdt im gleichbleibendem Niveau zu
erhalten.

SES liefert Siebfilteranlagen, fir die meinsten am Markt befindlichen Strahlanlagen von 0,5gm? bis bis zu 15Qm? Strahl-
gut pro Stunde.
Dabei kdnnen fast alle gangigen Strahlmittel von einer Kérnung von 16-0,04um gefiltert werden.

Dabei untescheiden wir zwischen verschiedenen Sichtungsverfahren in Kombination mit Becherwerk oder vorgeschal-
tetem Windsichter.

Die Auslegung einer Siebfilteranlage hangt von vielen verschiedenen Faktoren wie

e  Stdrke des Strahlmittels

e Staubentwicklung des Strahlgutes
o geforderte Mindestkérnung

e  Durchsatzmenge d. StrahImittels
ab.

Somit ist eine individuelle Auslegung in jedem Falle erforderlich.
Sprechen Sie uns an wenn es um die auslegungen lhrere Filteranlage geht !

Ersatz und Verschleif3teile

Aufgrund der hohen kinetischen Enrgie durch die standige Vibrationsbewegung des Siebfilters ist dieser einem
erhohten Verschleil ausgesetzt.
SES liefert alle géngigen Ersatz und Verschleiteile fir Siebfilteranlagen von 24" bis 68" Durchmesser wie zum Beispiel

e Siebe

e Spannrahmen

o Standfedern

o flexible Anschlussmuffen
¢ Unwuchtgewichte

e Unwuchtmotoren

e Vibrationssensorik

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Zyklonabscheider

Zyklonabscheider kommen zumeist bei pneumatischen Strahimittelrtickfiihrungen zum Einsatz.
Die Ausflirung eines Zyklons hdngt von vielen verschiedenen Faktoren ab.

Dichte des Strahlgutes
Kérnung des Strahlgutes
Stahlmitteldurchsatz
Luftdruchsatz

SES liefert Zyklonabscheider in den verschiedensten Bauformen als Ersatz aber auch Neuanfertigung nach Ihren
Wiinschen und Vorgaben

Sie benotigen Hilfe bei der Auslegung lhres Zykons oder méchten lhre Filterung optimieren?

Sprechen Sie uns an, wir sind Ihnen gerne behilflich!

Zyklon als Aufsatz direkt auf dem Kessel

@ Zyklon nach
Wunsch

" @Anschluss
nach MaR

\

nach Wunsch

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Filtermedien

Filtertaschen

Multifiltertaschen konfektionieren wir aus ausgesuchten technischen Geweben
und Nadelfilzen mit unterschiedlichen Oberflichenbehandlungen und Spezial-
ausrustungen malgeschneidert fiir die unterschiedlichen am Markt befindli-
chen Anlagenmodelle.

Einige Multifiltertaschenmodelle sind in Standardqualitdten ab Lager verfligbar.
SondergroRen oder -qualitdten sind innerhalb weniger Tage lieferbar.

Sie kennen den Hersteller lhrer Filteranlage nicht? Kein Problem! Wir fertigen
auch nach Zeichnung oder Muster! Sprechen Sie uns dazu einfach an, wir helfen
Ihnen gerne weiter.

Ebenso fliihren wir die jeweiligen passenden Distanzmatten mit Kantenschutz in
unserem Lieferprogramm.

Filterkassetten

Filterkassetten mit Kopfteil aus verzinktem Stahlblech werden einbaufertig aus
hochwertigen technischen Nadelfilzen mit unterschiedlichen Oberflachenbe-
—— handlungen und Spezialausristungen analog zur OEM-Kassette hergestellt.

Frew L=

T

Verfligbare Versionen:

«3-reihig

<4-reihig

e6-reihig

Sonderausfuhrungen in Edelstahl oder fiir den Hochtemperaturbereich sind auf
Anfrage ebenfalls lieferbar

b Alternativ zu den Filterkassetten aus Nadelfilz bieten wir eine spezielle, einbau-
i 'J s fertige Variante zur Optimierung lhrer Filteranlage:

o eVergroRerung der Filterflache
e\erringerung der Filterflachenbelastung
eErhéhung der Absaugleistung
eeinfachere und effektivere Abreinigung
egeringerer Energieverbrauch
emit wiederverwendbaren Schubladen
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Filtermedien

Sekundarfiltermatten

SES liefert Filtermatten aus Polyester-Gewebe in den Filterqualitdten G2 bis F5.

Diese kdnnen auf Kundenwunsch passgenau zugeschnitten oder als
Rollenware geliefert werden.

Bitte geben Sie bei Ihrere Anfrage die gewlinschte Lange, Breite und die Quali-
tat mitan !

Filtermattenzuschnitt 490x490 G3 (25mMmM).....ccccccecvvvreeinnnenn. 6.0814.01.0
Filtermattenzuschnitt 490x490 G4 (25mMm)......ccccceccveeeennnnen.. 6.0814.02.0

Filtermatte G3 nach DIN 24185/EN 779 1200mm .............. 6.0814.03.0 i
alle weiteren Qualitaten und Starken auf Anfrage ! o

Filterschlauche

Filtern &Reinigen

Wir fertigen unsere Filterschlauche mithilfe neuester, computergestitzter Konfektionstechnologie, passgenau fiir alle
Arten von Entstaubungssystemen (Pulse-Jet-, Spulluft- oder Vibrations- / Klopfsysteme).

Durch die Auswahl von hochwertigen technischen Geweben und Nadelfilzen mit unterschiedlichen Oberflachenbe-
handlungen und Spezialausristungen erreichen unsere Filterschlauche lange Standzeiten mit optimaler Filtrationsleis-
tung, niedrigem Druckverlust und bestem Regenerationsverhalten.

Hochwertige Stlitzrahmen und weiteres Zubehor wie beispielsweise

e Kemmrahmen

e Schenkelfedern
e  Mundstucke

e Taschenauflagen :
e Spildisengleitbeschlage L

o Glasgewebeschlduche :

Wir konfektionierern unter strengster Einhaltung der MaRe passgenaue Formen fiir vorhandene Stitzgitter
Dadurch erreichen wir

e beste Filtrationseffizines
e niedrige Differenzdriicke
o effiziente Regeneration
e lange Standzeiten

kontaktieren Sie uns fir Ihr individuelles Angebot !
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Filterpatronen

Filterpatronen Individuell

neben einer groRen Auswahl an Standardpatronen liefert SES auch Individuell auf Ihre Anlage angepasste
Filterpratronen.

Dieses ist sehr intressant flir vorhandene Filteranlagen aus dlteren Baujahren, als auch flr neue Anwendungsfalle oder
bei Problemen z.B. durch Einsatz eines neuen Strahlgutes.

SES entwickelt und baut die fiir Sie passende Filterpatrone in sehr kurzen

Regellaufufzeiten (2-3 Wochen)

Stellen sie sich Ihren Filter zusammen wie Sie |hn benétigen !

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung !

1. Kopfausfiihrung 2. Bodenausfiihrung 6. derzeitiges Flitermaterial
Standardflach 2.1 Boden o Papier i
| 2.2 Boden mit Mittelloch @13mm ol Cellulose mit Polyester m]
@17mmo Polypropylen m]
@28mmo Polyester o
anderer@ _ mm Edelstahlgewebe |
3 laschiger Flansch
2.3 Sternférmiger Boden O anderes
2.4 Bodenmaterial 6.1 Flichengewicht __ (g/m2)
;-' 1 | 4 laschiger Flansch Kunststoff =
} ; verzinktes Blech | Luftdruchlass __(I/dm2 @200Pa)
_ Edelstahl m
v 6.3 Ausriistung
& ?'_ 3 laschige Alu Flanke
,,/ 4. Verstirkungen 6l und feuchtigkeitsabweisend O
N PTFE Membrane m]
( % 14 1aschige Alu Flanke Metall m]
L\ Kunstoff o andere =
L g M 4.2 Streckmetall auBen O
u Bajonett 4.3 Anzahl Schutzbéander (St.) 7. Dichtung
1
5. Falten PU Schaum o
u ! RD-Gewind EPDM O
- -Gewinde o
B 5.3 Anzahl Falten (St.) Silikone o
Nadelfilz m]
? i Stufenaufnahme 5.3 Tiefe d. Falten (mm)
2. Abmessungen
2.1 @ AuRen oben (mm) j
2.1 @ Innen oben (mm) W
2.3 @ Dichtung oben (mm) 1
2.4 @ AuRen Boden (mm) 1
2.5 @ Innen Boden (mm) -]
2.6 Spiegeltiefe (mm) -
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Filterpatronen Standardflasch

Standard Filterpatronen

Filterpatronen @ AuBen  Linge Flache Art. Nr.

Zellulose 200mm 570mm 6gm 6.0810.32.0

Zellulose alukaschiert 200mm 570mm 6gm 6.0810.33.0

Polyester 200mm 570mm 6gm 6.0810.34.0

Polyester alukaschiert 200mm 570mm 6gm 6.0810.35.0
=
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Filterpatronen @ AuBen _ Linge Flache Art. Nr. i

Zellulose 327mm 606mm 10gm 6.0810.19.0

Zellulose antistatisch 327mm 606mm 10gm 6.0810.20.0

Polyester 327mm 606mm 10gm 6.0810.21.0

Polyester alukaschiert 327mm 606mm 10gm 6.0810.22.0 |

Zellulose 327mm 606mm 13gm 6.0810.01.0

Zellulose alukaschiert 327mm 606mm 13gm 6.0810.02.0 .

Polyester 327mm 606mm 13gm 6.0810.17.0 |

Polyester alukaschiert 327mm 606mm 13gm 6.0810.23.0 |

Zellulose 327mm 606mm 16gm 6.0810.24.0 | I

Zellulose alukaschiert 327mm 606mm 16gm 6.0810.25.0 \ II' J

Polyester 327mm 606mm 16gm 6.0810.26.0

Polyester alukaschiert 327mm 606mm 16gm 6.0810.27.0

Filterpatronen @ AuBen  Linge Flache Art. Nr.

Zellulose 327mm 1000mm 21gm 6.0810.28.0

Zellulose alukaschiert 327mm 1000mm 21gm 6.0810.29.0

Polyester 327mm 1200mm 24gm 6.0810.30.0

Polyester antistatisch 327mm 1200mm 24gm 6.0810.31.0

antistatische Filterpatronen (fiir EX-Filteranlagen konnen auf

Wunsch auch mit Ableitfahne (Erdungfahne) geliefert werden

Alle Standardfilterpatronen kdnnen auf Wunsch auch mit PTFE
Membrane geliefert werden bitte geben Sie dieses auf der
Bestellung mitan !
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Filtersteuerungen

Sanstrahlanlagen mit Roh-und Reingasrdumen bendotigen eine Filtersteuerung nach dem Differenzdruckpinzip.

Diese muss entsprechend auf die vorhandene Filteranlage abgestimmt werden.

Die Filterabreinigung selber sollte einstellbar sein und sich am Differenzdruck zwischen Roh-und ReingaRraum orien-
tieren. Auch die Abblaszeit sollte genau definiert sein und auf die Filtermedien, sowie auf das Strahlgut eingestellt
werden.

SES liefert nicht nur lhre auf die Anlage angepasste automatische Filtersteuerung und Reinigung, sondern berét Sie
auch bei der Inbetriebnahme.

SES Filtersteuerungen sind fir Filteranlagen aller Anlagenhersteller wie Schlick, Wheelabrator, Goldmann Résler usw.
einzusetzten.

Ventilsteuerung MVS 4

e Ansteuerung von 1-4 Ventilen moglich

e Ansteuerung von bis zu 4 Ventilausgangen

e Ventilspannung 24 VDC (1 A)

e 2 Betriebsarten: Dauerbetrieb oder Zyklusbestrieb
e Funktionsanzeige (LEDs) fir alle Ventile

e Netzversorgung 100-240 VAC, 24 VDC (Option)

e 2 Aufbau- Varianten, im IP 65 Gehd&use als auch

e automatische Ventilerkennung

MVS 4 100-230V IPB5 ......oooiviiiiiiiiiieiii e 6.0290.05.0
MVS 424V IP 65 ....oviiiiiiiiicie e 6.0290.06.0

Ventilsteuerung MVS 8

Ansteuerung von bis zu 8 Ventilausgangen
e \Ventilspannung 24 VDC (1 A)

e  Zeit- oder AP-Steuerung (mit Pausenzeit)
e  Funktionsanzeige und Felermeldun(LEDs) fiir alle Ventile
e Netzversorgung 100-240 VAC, 24 VDC (Option)

o 3-stellige Multifunktions-Anzeige

e automatische Ventilerkennung

MVS 8 100-230 VIP 65 ....ociiiiiiiiciiiciecc e 6.0290.07.0
MVS 824V IP 65 ....viiiiiiiiiiii 6.0290.08.0

Ventilsteuerung MVS 12/24

12 Ventilausgange 24 V DC / max. 1 A,
e  Option: bis zu 24 Ventilausgdnge

e Zeit- oder AP-Steuerung (mit Pausenzeit)

e  Funktions- und Fehleranzeige aller Ventile

e Netzversorgung 100 — 240 VAC, 30 VA (Option: 24 VDC)
e Nachreinigung 1-12 Zyklen

e  AP-Regler(Option):

e AP-Messbereiche zwischen 0...25 und 0...500 mbar

e 3-stellige Multifunktions-Anzeige

° Relais AP-Alarm 250 VAC /5 A

e Analogausgang 0(4)...20 mA auf Basisplatte

MVS 12/24 100-230V ..o 6.0290.09.0
MVS 12/24 24V ..ot 6.0290.10.0
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Filtersteuerungen

Staubmesstechnik/Schlauchbruchwachter

Schlauchbruchwachter:

Der Schlauchbruchwéchter ist ein auf triboelektrischer Basis (Ladungsiibertragung beim

Aufprall bzw. Umstrémen von Partikeln auf leitende Oberflachen) arbeitender Filterwach-

ter. Er liefert dem Anwender eine sofortige Information Gber einen moglichen Staubdurch-

tritt in der Entstaubungsanlage. Auftretende Probleme werden frihzeitig gemeldet und so

kénnen rechtzeitig entsprechende GegenmalRnahmen eingeleitet werden.

Eingesetzt werden kann der Schlauchbruchwachter in metallischen Kanalen, in denen &

Staubpartikel im Gasstrom detektiert werden sollen. Sein Einsatzbereich beginnt bei k% '
Staubmengen von 0,1 mg/m3 und PartikelgréBen von 0,3 um oder groRer = "”H] | W

|

I

Staubmesstechnik:

Die Staubmesstechnik wurde speziell entwickelt, um den Reingasstaubgehalt hinter Ent-
staubungsanlagen zuverldssig zu messen. Die Messtechnik arbeitet auf triboelektrischer
Basis. Im Gegensatz zu anderen Staubdetektoren sind Staubablagerungen an der Sonde
unkritisch und fiihren nicht zu verfalschten Messungen oder sogar zum Funktionsausfall.
Der Einsatzbereich beginnt bei Partikelgrofen von 0,3 um und gréRer, der Emissionsmess-
bereich bei 0,1 mg/m?3... 1000 g/m?3.
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Unsere sehr robust ausgefiihrten Gerate sind konzipiert fiir einen langjahrigen, zuverlas-
sigen Dauereinsatz. Sie sind sensibel fur die Messung von wenigen mbar ausgelegt oder
auch fur héhere Bereiche bis 10 bar verfiigbar.

Zubehor Filtersteuerungen

Zubehor Filtersterungen

Ventilkabel 5 M (weitere LAngen auf ANfrage) .....ccvviiieiiie it 6.0290.01.0
Delta P ANSCRIUSSEL ...ttt et 6.0290.02.0
Drucksensor mit Analogausgang 4-20MA .......coiiiiiieiieeeiee e se e se e 6.0290.03.0
VENTH-ANSCRIUSSEL ..t e ettt e e sbb e e nbeee s 6.0290.04.0

Rohgas :-.' - |
ﬁ i
L]
|

':e'm] .

= Gim

Reingas

eV
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entzundern, entgraten, aufrauhen lappen reinigen,
polieren,verfestigen.

So unterschiedlich und Vielfaltig wie lhre Anwendungen
sind auch die Produkteigenschaften der StrahImittel.
Wir helfen lhnen mit kompetenter Beratung dabei, das
beste Material fiir lhren Einsatz zu finden.

Unsere Rohstoffe beziehen wir von weltweit anerkannten
Produzenten.

Das SES- Vertriebsnetz mit unseren kompetenten Experten
sowie die europaweite Lagerhaltung stellt dariiber hinaus
sicher, dass Sie jederzeit genau die Produkte und Beratung
erhalten, die Sie aktuell brauchen.
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8. Strahlmittel

Edelkorund WeiB EK.............c.ooiiiiiiiiiiii e 96
Normalkorund braun NK ...........ccoooiiiiiii e, 97
Strahlbauxit.............cooiiii 98
Mischkorund M ..o 99
Normalkorund Braun NK Micro.............cccoooeiiiiiiiiiiiinncenn, 100
Normalkorund FESI-NKF...........oovviiiiiiiieeeeceee 101
Granatsand GARNIT/GARNIT SOft .........ccoovvvvviiiriiiineiiieeenn, 102
Glasperlen GP..............ooiiiiii 103
Hartguss GH..........uiiiiiii e 104
Stahlguss kantig.............ccoooiiii i 105
Stahlguss rund GS-R.........uiiiiiiieieeeeeee e 106

Stahldrahtkorn zylindrisCh ........ccooeeeeeiiii e, 107
Edelstahlguss rund - CrNi .............c..coiiiiiiiiii e, 108
Edelstahlguss kantig Cr-Grit .................coooiiiiiinin e, 109
Kunststoffgranulat ..................cooii i, 110
KeramikpPerlen .........uuveiiiiiii e 111
Nusschalengranulat ..............cccoovvviiiiiii e, 112

Maiskolbengranulat.................ccocoi i, 113
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Edelkorrund weil EK

Edelkorund weiR gehort zu der Gruppe der Elektrokorunde. Er wird durch Schmelzen von Tonerde im elektrischen
Lichtbogenofen hergestellt. Edelkorund ist eisenfrei, von hochster Reinheit und extrem hart.

Strahlsysteme:
eDruckstrahlanlagen

e|njektorstrahlanlagen

Anwendungsgebiete:
eMehrwegstrahlmittel

eSchleif-, Ldpp- und Poliermittel
ekeramische Schleifscheiben und -mittel
e\erschleiRschutz- und Feuerfestprodukte

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F O1Harte 9 mohs FEPA Hauptkornbereich (um) Art. Nr.
Kornform kantig F 008 2000 — 2800 6.1228.04.0
Schmelzpunkt ca. 2050 °C F 010 1700 — 2360 6.1228.05.0
Spezifisches Gewicht ca. 3,9 —4,1 g/cm3 F012 1400 — 2000 6.1228.06.0
Schiittgewicht ca.1,4-2,1g/cm3 F 014 1180 — 1700 6.1228.03.0
je nach KorngréRe F016 1000 — 1400 6.1228.07.0
F 020 850 — 1180 6.1228.08.0
F 022 710 — 1000 6.1228.24.0
F 025 600 — 850 6.1228.02.0
AI203 99,73 % F 030 500 —710 6.1228.10.0
NaO 0,14 % F 036 425 — 600 6.1228.11.0
Fe203 0,03 % F 040 355 — 500 6.1228.12.0
Si02 0,01 % F 046 300 —425 6.1228.13.0
Ca0 0,02 % F 054 250 — 355 6.1228.14.0
Tio2 0,02 % F 060 212 —300 6.1228.15.0
MgO 0,01 % F 070 180 — 250 6.1210.09.0
F 080 150 —212 6.1228.16.0
F 100 125 -180 6.1228.17.0
F 110 106 — 150 6.1228.18.0
F 120 90-125 6.1228.19.0
F 180 63 —90 6.1210.20.0
F220 53-75 6.1228.21.0

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !
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Normalkorund braun NK

Normalkorund braun gehort zu der Gruppe der Elektrokorunde. Er wird durch reduzierende Schmelze aus kalziniertem
Bauxit im elektrischen Lichtbogenofen hergestellt. Normalkorund ist eisenfrei, zahhart und extrem standfest.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
Reinigungsstrahlen e|njektorstrahlanlagen

eRauhstrahlen
e\erschleiRschutz- und Feuerfestprodukte

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F 01Harte 9 mohs FEPA Hauptkornbereich (um) Art.Nr
Kornform kantig F 008 2000 — 2800 6.1210.11.0
Schmelzpunkt ca. 1950 °C F 010 1700 —2360 6.1210.12.0
Spezifisches Gewicht ca.3,9—4,1 g/cm3 F012 1400 — 2000 6.1210.13.0
Schittgewicht ca.1,5-2,1g/cm3 F014 1180-1700 6.1210.14.0
je nach KorngrolRe F 016 1000 — 1400 6.1210.15.0
F 020 850—1180 6.1210.16.0
F 022 710 —1000 6.1210.17.0
F 024 600 -850 6.1210.01.0
Al203 95,65 % F 030 500-710 6.1210.05.0
TiO2 242 % F 036 425 - 600 6.1210.02.0
Fe203 0,12 % F 040 355 -500 6.1210.18.0
Si02 0,92 % F 046 300—-425 6.1210.19.0
Ca0 035% F 054 250—355 6.1210.03.0
MgO 0,22 % F 060 212 —300 6.1210.20.0
F 070 180 - 250 6.1210.05.0
F 080 150-212 6.1210.21.0
F 090 125-180 6.1210.04.0
F 100 106 -150 6.1210.22.0
F120 90—-125 6.1210.23.0
F 150 63 -106 6.1210.06.0
F 180 63-90 6.1210.24.0
F 220 53-75 6.1210.25.0

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !
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Strahlbauxit

Sibasiv ist ein im Drehrohrofen kalzinierter Bauxit. Ein aus natirlichen Mineralien hergestelltes zdhes StrahImittel.
Korundtypisch in Eisenfreiheit und Abtragsleistung.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eEntrosten e|njektorstrahlanlagen
eAufrauhen

eEntlacken

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F O1Harte 8 mohs Metrisch Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.
Kornform kantig 0,25-0,50 6.1210.64.0
Schmelzpunkt ca. 1350 °C 0,50-1,00 6.1210.65.0
Spezifisches Gewicht ca.3,1g/cm3 1,00-1,50 6.1210.66.0
Schittgewicht ca.12-1,6g/cm3 1,00-2,00 6.1210.67.0

je nach KorngroRRe

Chemische Durchschnittsanlayse

Al203 86,26 %
Sio2 7,20 %
Tio2 3,40 %
Fe203 1,78%
Ca0 0,49 %
MgO 0,15 %

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de



Mischkorund ist ein aus keramischen Schleifscheiben und aus Korundstduben der Strahl- und Schleifmittelindustrie
hergestelltes Regenerat. Als Mischung aus Normal- und Edelkorund ist er eine eisenfreie Alternative fir viele Bereiche

der Strahl- und Schleifmittelindustrie.

Anwendungsgebiete:
eMehrwegstrahlmittel
eReinigungsstrahlen
eRauhstrahlen

Strahlsysteme:
eDruckstrahlanlagen

eInjektorstrahlanlagen

e\erschleiRschutz- und Feuerfestprodukte

Lieferbare Kérnungen

F O1Harte 9 mohs
Kornform kantig
Schmelzpunkt ca. 2000 °C
Spezifisches Gewicht ca.3,9g/cm3
Schittgewicht ca.1,5-1,8¢g/cm3

je nach KorngréRRe

Chemische Durchschnittsanlayse

Al203 88,10 %
Si02 6,80 %
Ti02 0,70 %
CaO 0,30 %
MgO 0,30 %
Fe203 0,20 %
SIC 5,80 %

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
1t lose im Big Bag

Lieferbare Kérnungen

FEPA Hauptkornbereich (um) Art. Nr.
F 008 2000 —2800 6.1210.26.0
F 010 1700 — 2360 6.1210.27.0
F012 1400 — 2000 6.1210.28.0
F 014 1180 —1700 6.1210.29.0
F 016 1000 — 1400 6.1210.30.0
F 020 850 —1180 6.1210.31.0
F022 710-1000 6.1210.32.0
F 024 600 — 850 6.1210.33.0
F 030 500-710 6.1210.34.0
F 036 425 - 600 6.1210.35.0
F 040 355 -500 6.1210.36.0
F 046 300 —425 6.1210.37.0
F 054 250 — 355 6.1210.38.0
F 060 212 -300 6.1210.39.0
F 070 180 —250 6.1210.40.0
F 080 150-212 6.1210.41.0
F 090 125-180 6.1210.42.0
F 100 106 —150 6.1210.43.0
F120 90-125 6.1210.08.0
F 150 63 —106 6.1210.44.0
F 180 63 -90 6.1210.45.0
F 220 53-75 6.1210.46.0

Weitere Kérnungen und auch Korngemische kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH

Tel.+49 (2574)928372

info@ses-surface-treatment.de
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Normalkorund braun NK Micro

Normalkorund braun gehort zu der Gruppe der Elektrokorunde. Er wird durch reduzierende Schmelze aus kalziniertem
Bauxit im elektrischen Lichtbogenofen hergestellt. Normalkorund ist eisenfrei, zdhhart, extrem standfest und garantiert
prazise Kérnungen bis in den Bereich von 3 um.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eSchleif-, Lapp- und Poliermittel eInjektorstrahlanlagen

ekeramische Schleifscheiben und -mittel
e\erschleiRschutz- und Feuerfestprodukte

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F O1Harte 9 mohs  FEPA Hauptkornbereich

Kornform kantig ds3-Wert ds50 Wert ds94-Wert

Schmelzpunkt ca. 1950 °C max. min.

Spezifisches Gewicht ca.3,9—-4,1 g/cm3 pm pm pm

Schittgewicht ca.0,8-1,9g/cm3 F230 82,0 53,0 +/—3,0 34,0 6.1210.47.0

je nach KorngroRe F240 70,0 44,5 +/—2,0 28,0 6.1210.48.0
F280 59,0 36,5 +/—1,5 22,0 6.1210.49.0

. . F320 49,0 29,2 +/-1,5 16,5 6.1210.50.0

F360 40,0 22,8+/-1,5 12,0 6.1210.51.0

Al203 95,77 % F400 32,0 17,3+/-1,0 8,0 6.1210.52.0

Tio2 2,79% F500 25,0 12,8 +/-1,0 5,0 6.1210.53.0

Fe203 0,33% F600 19,0 9,3+/-1,0 3,0 6.1210.54.0

Cao 0,33% F800 14,0 6,5+/-1,0 2,0 6.1210.55.0
F1000 10,0 4,5+/-0,8 1,0 6.1210.56.0
F1200 7,0 3,0+/-0,5 1,0* 6.1210.57.0
* bei 80 %

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de



Normalkorund FeSi - NKF

Normalkorund FeSi entsteht als Nebenprodukt bei der Normalkorundherstellung. Er setzt sich zusammen aus einem
mineralischen und einem metallischen Anteil. Normalkorund FeSi ist eine Alternative zu eisenfreien mineralischen
Strahlmitteln in der Stahlbearbeitung.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eReinigungsstrahlen eInjektorstrahlanlagen

eVerschleiRschutz

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F OlHdrte 9 mohs Metrisch Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.

Kornform kantig 0,12-025 6.1210.58.0

Schmelzpunkt ca. 1500 °C 0.25 - 0,50 6.1210.59.0

Speziﬁsches Gewicht ca. 5,5 2/Cm3 0,50 - 1,00 6.1210.60.0

Sch[]ttgewicht ca. 2,2-3,02/Cm3 0,50 - 1,50 6.1210.61.0

(ie nach KorngroRe) 1,00-1,50 6.1210.62.0
1,00-2,00 6.1210.63.0

AlOs 39,00%

TiO, 0,90%

Fe20s 0,30%

Si0. 0,30%

Fe 46,00 %

Si 7,20%

Ti 3,00%

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Weitere Kérnungen und auch Korngemische kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Granatsand GARNIT/GARNIT SOFT

GARNIT / GARNIT-SOFT ist ein nattrlicher Sand und gehort zu der Gruppe der Granatgesteine. Die Granatsande sind
monokristalline, ungebrochene Koérner, die unregelmaflige Formen und natirlich abgeschliffene Kanten haben

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eNass und Trockenstrahlmittel e|njektorstrahlanlagen
eFassadenreinigung eNassstrahlen
*Sweepen

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F O1Harte 6-7,5 mohs GARNIT

Kornform kantig

Schmelzpunkt ca. 1300 °C MESH Hauptkornbereich (mm) Art.

Spezifisches Gewicht ca. 3,5 —4,3 g/cm3 Nr.

Schittgewicht ca.19-2,2g/cm3 12/20 0,50-1,20 6.1238.04.0

je nach KorngrolRe 20/40 0,50-1,00 6.1238.02.0
30/60 0,20-0,60 6.1238.03.0
GARNIT-SOFT fir die Fassadenreinigung

SI02 (nicht silikogen) 35,00%

Fe203 33,00 % Metrisch Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.

Al203 23,00 % 0,01-0,06 6.1238.04.0

MgO 7,00 % 0,06-0,10 6.1238.05.0

MnO 1,00 % 0,10-0,25 6.1238.06.0

Cao 1,00%

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Glasperlen GP

Bei der Herstellung der Glasperlen wird Alkali-Kalk-Glas gebrochen und vorgesiebt. Anschliefend werden die Glas-
bruchstiicke in einem Ofen im Warmestrom zu Kugeln geformt. Glasperlen sind ein mineralisches Strahimittel

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eReinigungsstrahlen e|njektorstrahlanlagen
*Polieren

o\erfestigen

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

F 01Harte 6 mohs Metrisch Hauptkornbereich (um) Art. Nr.

Kornform rund 0-50 6.1211.07.0

Schmelzpunkt ca.730°C 40-70 6.1211.07.0

Spezifisches Gewicht ca.2,5g/cm3 70-110 6.1211.07.0

Schittgewicht ca. 1,5-1,6g/cm3 90 - 150 6.1211.07.0

(je nach KorngroRe) 100 - 200 6.1211.07.0
150 - 250 6.1211.07.0
300 - 400 6.1211.07.0

Si0, 70,00 - 75,00 % 400 - 600 6.1211.07.0

Na,O 12,00 - 15,00 % 600 - 800 6.1211.07.0

Ca0 7,00-12,00%

MgO max. 5,00 %

AlLOs max. 2,50 %

K20 max. 1,50 %

Fe:0s max. 0,50 %

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Weitere Kérnungen und auch Korngemische kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Hartguss kantig wird durch Einschmelzen von Gusseisen mit anschlieBender Verdisung und Brechen des Korns her-
gestellt. Aufgrund der hohen Harte bricht das Korn im Strahlprozel8 in scharfkantige Partikel. Somit ermdoglicht das
Betriebsgemisch eine permanent hohe Putz- und Aufrauhungsleistung.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlimittel eDruckstrahlanlagen
eEntlacken eInjektorstrahlanlagen
eAufrauhen eSchleuderradstrahlanlagen
*Entrosten
Harte des Neukorns +/- 640 HV (56 HRC) Bezeichnung Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.
Kornform kantig G02 0,1-02 6.1213.03.0
Schmelzpunkt ca. 1535 °C G 05 0,1-03 6.1213.04.0
Spezifisches Gewicht ca. 7,8 g/cm3 G 07 0,2-04 6.1213.01.0
Schittgewicht (je nach KorngréRe) G12 0,3-0,6 6.1213.05.0
ca.3,0—-4,6 g/cm3 G17 04-08 6.1213.02.1
Mikrostruktur martensitisch G24 06-10 6.1213.02.0
] ] G34 08-12 6.1213.02.2
o3 Y, 61713060
C 2,80-3,20% G47 1,2-1,7 6.1213.07.0
Si 1,00-1,50% G55 1,4-20 6.1213.08.0
Mn 0,35-0,90% G 66 1,7-2,4 6.1213.09.0
2} 0,10-0,20% G 80 20-28 6.1213.10.0
S 0,07-0,12%
Fe Rest

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de



Stahlguss kantig

Stahlguss kantig wird durch das Brechen von Rundkorn hergestellt. Durch unterschiedliche thermische Vergiitung er-
hélt man drei Harteklassen, was den Einsatz in unterschiedlichen Anwendungsgebieten erméglicht. Die Harte GH bleibt
im Betriebsgemisch kantig (geeignet zum Reinigen, Aufrauhen, Oberflachenfinish), bei der Harte GL runden sich die
Kanten im Betriebsgemisch ab (geeignet zum Entzundern, Oberflaichenaufrauhung vor Beschichtung) und bei der Harte
GP rundet sich das Korn ab (geeignet fiir Entzunderungsarbeiten).

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eEntrosten eSchleuderradstrahlanlagen
eEntlacken
eEntzundern
Harte GP 40 - 53 HRC (390 - 550 HV) Bezeichnung Hauptkornbereich (mm)  Art. Nr.
Héarte GL 54 - 60 HRC (570 - 720 HV) G12 1,7-24 6.1218.01.0
Harte GH >61 HRC (>740 HV) G114 14-20 6.1218.02.0
Kornform kantig G16 10-1,7 6.1218.03.0
Schmelzpunkt ca 1535 °C G18 0,7-14 6.1218.04.0
Spezifisches Gewicht ca. 7,8 g/cm3 G 25 04-12 6.1218.05.0
Schittgewicht (je nach KorngroRe) G40 03-10 6.1218.06.0
ca.4,0-4,6 g/cm3 G50 02-0,7 6.1218.07.0
Mikrostruktur martensitisch G 80 0,1-04 6.1218.08.0
G120 0,1-0,3 6.1218.09.0
SiO2 70,00-75,00%
Na,O 12,00 - 15,00 %
Ca0 7,00-12,00%
MgO max. 5,00 %
Ales max. 2,50 %
K20 max. 1,50 %
Fe.0s max. 0,50 %

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Weitere Kdrnungen und auch Korngemische kdnnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Stahlguss rund LC

Stahlguss rund LC wird in einem Schmelzprozess hergestellt und anschlieBend im Verdisungsverfahren zu Rundkorn-
partikeln umgebildet. Der niedrige Kohlenstoffgehalt bewirkt eine hohe Zahigkeit im metallischen Geflige, die aus-
schlaggebend fur eine hohe Lebensdauer ist.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eEntzundern, Entsanden eSchleuderradstrahlanlagen

o\erfestigungsstrahlen (Shoot Peening)
eOberflachenfinish

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

Héarte des Neukorns 35-45 HRC

SAE J444 Hauptkornbereich (mm) Art. Nr
(340-460 HV) . $070 02-04 6.1217.02.0
Harte im Betriebsgemisch 5110 0,3-05 6.1217.03.0
40-50 HRC (390-530 HV) 5170 0.4-0.7 6.1217.04.0
Kornform rund $230 06-09 6.1217.05.0
Schn"u?lzpunkt : ca. 1535 °C 5280 07-40 6.1217.06.0
Speflﬁsche.s Gewlcht ca.n7,8 g/cm3 5330 09-1.2 6.1217.07.0
Schittgewicht (je nach KorngréRe) 5390 10-1.4 6.1217.01.0
: ca.4,0-4,6g/cm3 S 460 12-17 6.1217.08.0
Mikrostruktur bainitisch S 550 14-17 6.1217.09.0
S 660 17-22 6.1217.10.0
S 780 20-24 6.1217.11.0
C 0,10 - 0,20 % $930 20-28 6.1217.12.0
Mn 1,00-1,50%
Si 0,10-0,25%
S max. 0,035 %
p max. 0,035 %
Fe Rest

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Stahldrahtkorn zylindrisch

Stahldrahtkorn zylindrisch wird aus Stahldraht geschnitten. Die jeweilige Lange des Korns entspricht dem Durchmesser.
Je nach Gite des eingesetzten Vormaterials erhalt man verschiedene Festigkeitsklassen

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eEntlacken «Schleuderradstrahlanlagen
eEntzundern, Entsanden

*Gussputzen

o\erfestigungstahlen

Physikalische Eigenschaften Lieferbare Kérnungen

Harte (Standard) +/- 450 HV (44HRC) Durchmesser (mm) Art. Nr.

Kornform zylindrisch 04 6.1220.01.0

Schmelzpunkt ca. 1535 °C 0,6 6.1220.02.0

Spezifisches Gewicht ca.7,4g/cm3 0.8 6.1220.03.0

Schittgewicht (je nach KorngroRRe) 0,9 6.1220.04.0

ca.3,9-4,9g/cm3 1,0 6.1220.05.0

1,2 6.1220.06.0

1,5 6.1220.07.0

Ls 6.1220.08.0

C 0,45 - 0.60 % 1,8 6.1220.09.0

Mn 0,40 - 0,70 % 2,0 6.1220.010.0

Si 0,05 - 0.22 % 2,2 6.1220.011.0
P max. 0,05 %
S max. 0,05%
Fe Rest

Stahldrahtkorn ist in den Rundungsklassen G1-G3 er-
héltlich, bitte sprechen Sie uns hierzu an.

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Weitere Kornungen und auch arrondierte Drahtkérungen konnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Edelstahlguss rund - CrNi

Edelstahlguss rund — CrNi wird in einem Schmelzprozess hergestellt und anschliefend im Verdisungsverfahren zu
Rundkornpartikeln umgebildet. Seine austenitische Mikrostruktur verleiht ihm seine lange Standzeit. Er wird Gberall
dort eingesetzt, wo ferritische Rickstande (Flugrost, Einfarbungen) vermieden werden sollen.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
eEntzundern, Entsanden eSchleuderradstrahlanlagen
eFein und Struckturstrahlen
eOberflachenfinish
Harte des Neukorns +/- 20 HRC (235HV) SAE J444 Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.
Héarte im Betriebsgemisch ALPHA 010 0,0-0,2 6.1219.01.0
+/- 45 HRC (460HV) ALPHA 020 0,1-0,3 6.1219.02.0
Kornform rund ALPHA 030 0,2-04 6.1219.03.0
Schmelzpunkt ca. 1450 -1500 °C ALPHA 040 04-09 6.1219.04.0
Spezifisches Gewicht ca. 7,9 g/cm3 ALPHA 050 0,6-1,0 6.1219.05.0
Schiittgewicht (je nach KorngréRe) ALPHA 060 0,7-12 6.1219.06.0
ca.3,8-4,6 g/cm3 ALPHA 090 09-14 6.1219.07.0
Mikrostruktur austenitisch ALPHA 100 10-1,7 6.1219.08.0
ALPHA 150 1,2-2,4 6.1219.09.0
ALPHA 200 1,7-3, 6.1219.010.0

Chemische Durchschnittsanlayse

Cr 16,00 - 20,00 %
Ni 7,00-9,00 %
Si 1,80-2,20%
Mn 0,70-1,20%
C 0,05-0,20%

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de



Edelstahlguss kantig - Cr-Grit

Edelstahlguss kantig — Cr-Grit wird in einem Schmelzprozess hergestellt und zu kantigem Edelstahlguss gebrochen.
Aufgrund der deutlich h6heren Standzeit gegeniber eisenfreien, mineralischen Strahlmitteln, kénnen mit dem nicht
rostenden Cr-Grit, Materialien wie Edelstahl, Aluminium, verzinkter Stahl, Beton und Naturstein wirtschaftlicher bear-

beitet werden.

Anwendungsgebiete:
eMehrwegstrahlmittel
eReinigungsstahlen
*Sweepen

eFein und Strukturstrahlen

Lieferbare Kérnungen

Harte +/- 59 HRC (710HV)
Kornform kantig
Schmelzpunkt ca. 1450 - 1500 °C
Sperzifisches Gewicht ca.7,9g/cm3

Schuttgewicht (je nach KorngroRe)
ca.4,0—4,2 g/cm

Chemische Durchschnittsanlayse

C 0,45-0,60%
Mn 0,40-0,70%
Si 0,05-0,22%
P max. 0,05 %
S max. 0,05%
Fe Rest

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Strahlsysteme:
eDruckstrahlanlagen

eSchleuderradstrahlanlagen

Lieferbare Kérnungen

Bezeichnung Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.
DELTA 010 1,7-24 6.1219.01.1
DELTA 012 1,4-2,0 6.1219.02.1
DELTA 014 W2- 1% 6.1219.03.1
DELTA 016 10-14 6.1219.04.1
DELTA 018 0,7-12 6.1219.05.1
DELTA 025 04-1,0 6.1219.06.1
DELTA 040 0,3-0,9 6.1219.07.1
DELTA 050 0,2-0,6 6.1219.08.1
DELTA 080 0,1-0,3 6.1219.09.1
DELTA 120 0,0-0,2 6.1219.10.1

Weitere Kérnungen und auch arrondierte Drahtkdérungen konnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH

Tel.+49 (2574)928372

info@ses-surface-treatment.de
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Kunststoffgranulat

Kunststoffgranulate werden durch verschiedene Harze im Polykondensationsverfahren hergestellt, im Anschluf} zerklei-
nert und in verschiedene KorngrofRen klassiert

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eReinigungstrahlen von Chromteilen eDruckstrahlanlagen
eFeinstrahlen e|njektorstrahlanlagen
eKunststoff und Gummierungsindustrie

eOberflachenfinish

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

Harte ca.3,5-4,0 mohs MESH Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.
Kornform kantig 12/16 1,20-1,70 6.1212.09.0
Zundtemperatur <500 °C 16/20 0,80-1,20 6.1212.10.0
Spezifisches Gewicht ca.1,5g/cm3 20/30 0,60 -0,80 6.1212.11.0
Schittgewicht (je nach KorngroRRe) 20/40 0,40-0,80 6.1212.12.0
ca.0,8-0,9 g/cm3 30/40 0,40 - 0,60 6.1212.13.0

40/60 0,25-0,40 6.1212.14.0

Metrisch Hauptkornbereich (mm) Art. Nr.

0,10-0,20 6.1212.16.0

0,15-0,25 6.1212.17.0

0,50-0,80 6.1212.19.0

Kunststoffe aus: Harnstoff-, Phenol-, Polyes- 0.80-1.20 6.1212.20.0
ter- oder Melamin-Harzen 1,20-1,80 6.1212.21.0

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette zu 1to
1to lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de



Keramikperlen

Keramikperlen sind ein Strahlmittel auf Zirkonoxidbasis, das in einem Schmelzprozess
hergestellt und im anschlieBenden Verdiisungsverfahren zu Rundkorn umgebildet und
in unterschiedliche KorngréRRen klassiert wird. Keramikperlen sind eisenfrei und extrem

standfest.
Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen
ePolieren eSchleuderradstrahlanlagen

o\erfestigungsstahlen (Shoot-Peening)
eFein und Strukturstrahlen

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

Hérte ca.7—17,5 mohs Metrisch Hauptkornbereich (um) Art. Nr.
Kornform rund 0-63 6.1216.03.0
Schmelzpunkt ca. 2100 °C 0-125 6.1216.03.0
Spezifisches Gewicht ca. 3,8 g/cm3 70-125 6.1216.03.0
Schittgewicht ca.2,1-2,4g/cm3 125 -250 6.1216.03.0
(je nach KorngroRRe) 250—-425 6.1216.03.0

425 - 600 6.1216.03.0

600 -850 6.1216.03.0

Chemische Durchschnittsanlayse

Z2r02 61,98 %
Si02 27,77 %
Al203 4,57 %
Ca0 347 %
Fe203 0,14 %
Ti02 0,34 %

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t
- 1t lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kodnnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !
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Nusschalengranulat

Nussschalengranulat ist ein extrem weiches, organisches Strahlmittel aus gebrochenen,
gereinigten und gesiebten Walnussschalen.

Anwendungsgebiete: Strahlsysteme:
eMehrwegstrahlmittel eDruckstrahlanlagen

eReinigen ohne Substanzverlust d. Grundmaterials  eInjektorstrahlanlagen
eleichtes Entgraten
eentlacken

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

Harte ca.2,5—-3,5 mohs Metrisch Hauptkornbereich (um) Art. Nr.
Kornform kantig 100—250 6.1214.02.0
Zindtemperatur ca. 170 °C 200-450 6.1214.03.0
Spezifisches Gewicht ca. 1,0—1,2 g/cm3 450 — 800 6.1214.04.0
Schittgewicht je nach KorngréRe 450 —1000 6.1214.05.0
ca.0,7 g/cm3 800 —1300 6.1214.06.0

1000-1500 6.1214.07.0

1000-1700 6.1214.08.0

1300-1700 6.1214.09.0

1700 —2400 6.1214.010.0

2400 — 4000 6.1214.011.0

2000 - 000 121470
4000 — 8000 6.1214.13.0

keine Fe-Anteile 6000 — 10000 6.1214.14.0

Verpackung

25kg Sacke auf einer Palette

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !
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Maiskolbengranulat

Maiskolbenschrot ist ein extrem weiches, organisches Granulat aus gebrochenen,
gereinigten und gesiebten Maisspindeln.

Strahlsysteme:
eDruckstrahlanlagen

eInjektorstrahlanlagen

Anwendungsgebiete:
eMehrwegstrahlmittel
eReinigen ohne Substanzverlust d. Grundmaterials

Lieferbare Kérnungen Lieferbare Kérnungen

Harte ca. 7—7,5 mohs Metrisch Hauptkornbereich (um) Art. Nr.
Kornform rund 0-63 6.1226.01.0
Schmelzpunkt ca. 2100 °C 0-125 6.1226.02.0
Spezifisches Gewicht ca. 3,8 g/cm3 70-125 6.1226.03.0
Schittgewicht je nach KorngréRe 125-250 6.1226.04.0
ca.2,1-2,4g/cm3 250 —425 6.1226.05.0

425 - 600 6.1226.06.0

600 -850 6.1226.07.0

Chemische Durchschnittsanlayse

Z2r02 61,98 %
Si02 27,77 %
Al203 4,57 %
Ca0 347 %
Fe203 0,14 %
Ti02 0,34 %

Verpackung

- 25kg Sacke auf einer Palette zu 1t

- 1t lose im Big Bag

Weitere Kérnungen kénnen jederzeit auf Anfrage hergestellt werden !

SES Surface Treatment GmbH

Tel.+49 (2574)928372

info@ses-surface-treatment.de
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Anlagenwartung & Reparatur

Eine regelmaRige Wartung erhoht die Lebensdauer lhrer Sandstrahlanlage, steigert die Anlagenverfiigbarkeit und
optimiert den Betriebsablauf. Unser erfahrenes Montageteam ist versiert in der Wartung aller Sandstrahlanlagen, auch
von Fremdfabrikaten. Unser Dienstleistungsspektrum erstreckt sich von der vorbeugenden Instandhaltung einer Sand-
strahlanlage Giber die Reparatur bis zum Umbau kompletter Teile, um die Anlage zu optimieren.

Als Hersteller von Sandstrahlanlagen verfligen wir Gber grofRes technisches Know-how und haben auRerdem eine
langjahrige Erfahrung mit verschiedensten Anlagentypen und Herstellern. Wir liefern auch nahezu alle Ersatzteile fiir
Sandstrahlanlagen unterschiedlichster Hersteller.

Kompetent bauen wir Sandstrahlanlagen aller Fabrikate auch um, beispielsweise wenn sich Ihre Anforderung an lhre
Maschine verandert hat. Mit technischen Modifikationen verbessern wir z.B. das Strahlergebnis, die Zuverlassigkeit,
die Entstaubung oder die Strahlmittelreinigung zu verbessern.

verschlschliBener Zyklonausgang
Schnelle Reparatur dank unserer Sonderersatzteile

Bei einer vorbeugenden Wartung erkennt unser Serviceteam rechtzeitig verschlissene oder beschadigte Teile. Ein
zligiger Austausch oder eine fachgerechte Reparatur minimiert die Ausfallzeit Ihrer Sandstrahlanlage und stellt eine
moglichst hohe technische Verfligbarkeit Ihrer Sandstrahlanlage sicher — ein wichtiger Aspekt fiir Ihre Termintreue und
Ihren Qualitatsstandard.

Kleinere oder gréRere Schaden beheben wir in kiirzester Zeit. Wir haben ein umfangreiches Lager mit Standard-Ersatz-
teilen. AuBerdem konnen wir als Hersteller von Sandstrahlanlagen Spezial-Ersatzteile selbst zeitnah anfertigen.

Sie mochten eine Wartung oder eine Reparatur lhrer Sandstrahlanlage? Dann kontaktieren Sie uns. Wir helfen lhnen
gerne weiter!

Schnelle Reationsmaoglichkeiten druch eigene CNC
Dreh und Frasanlagen

SES Surface Treatment GmbH Tel.+49 (2574)928372 info@ses-surface-treatment.de
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Anlagenoptimierung

Im Lauf der Zeit dndern sich die Anforderungen an eine Sandstrahlanlage. Die Kapazitat der Anlage wird zu klein,
vielleicht weil sich durch neue Werkstiicke die Strahlzeiten erh6hen. Oder Sie verwenden ein neues StrahImittel,
wodurch sich die Staubentwicklung Ihrer Anlage andert und die Filterleistung nicht mehr ausreicht. Haufig ist der Kauf
einer neuen Anlage aus wirtschaftlichen Griinden nicht sinnvoll — eine Optimierung der bestehenden Sandstrahlanlage
allerdings schon!

Beispiele fiir erfolgreiche Optimierungen, die wir fiir unsere Kunden durchgefiihrt haben, gibt es viele:

Optimierung der Strahlleistung/Luftverbrauches

Das A und O einer funktionierenden Sandstrahlanlage sind optimal eingestellte Strahldisen und Strahlpistolen. Zudem
ist es ein Irrtum zu glauben, das beispielsweise durch die Verdopplung des Drucks auch eine Verdopplung der Strahl-
leistung erreicht wird.

Die Wichtigsten Faktoren sind hier :

e Einstellung der Diisen

e Einsatz einer perfekt abgestimmten Mischkammer

e Optimales Verhaltniss von Luft und Strahlmittel bei Strahlpistolen
e Verwendung der richtigen Strahlpistole

e  Optimaler Abstand zum Bauteil

e Strahlmittelqualitat und Bruchpunkt

Optimierung: Reduzierung der Staubentwicklung/ Verringerung des Strahimittel-
verbrauchs

Die Absaugung und Filterung der Luft und des Strahlgutes sind bei Sandstrahlanlagen von enormer Bedeutung. Dazu
gehoren eine passend dimensionierte Filteranlage, definierte Luftstrome in der Anlage und entsprechende Verrohrun-
gen. Oft kann die Durchflutung der Anlage lber Drosselklappen und Falschlufthdhnen in den vorhandenen Rohrlei-
tungen eingestellt werden. Fiihrt dies nicht zu einer Verbesserung, kénnen verschiedene Veranderungen an der Anlage
vorgenommen werden:

o3
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Anlagenwartung

e  Prifung der Rohrdurchmesser

e Anpassung der Rohrleitungen

e Hinzufugen / Entfernen von Absaugstellen

e Hinzufligen von Falschlufteinlassen

e Abdichten der Anlage

e Uberpriifung der Filteranlage

e Anpassen der Siebanlage auf neues Strahlgut

Unsere Entwickler- und Montageteams analysieren und vermessen lhre Anlage und gleichen diese mit Ihren Anfor-
derungen ab. Daraus entwickeln wir die richtige Strategie fiir eine Optimierung, die lhre Sandstrahlanlage fit fir neue
Aufgaben macht.

Sprechen Sie uns an wenn es um die Optimierung lhrer Anlage geht !
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Technischer Anhang-Druckluft

Luftverbrauchstabelle fiir Injektor-Strahlistolen und Diisen

Der Druckluftverbrauch beim Injektorstrahlen, richtet sich nach der Luftdisenbohrung bzw. nach dem Ringspalt der
Injektor- Strahlpistole.
Luftdurchsatz durch Diisen oder Bohrungen mit gerundeter Einstrémkante in die freie Atmosphare m3/min.

Injektor- Luftdisen @ Luftdruck in bar vor der Druckluftdise
Strahldisen- {mm}
@ mm
10bar |20bar |3.0bar |40bar |50bar |60bar |7.0bar |8.0bar
Druckluftvarbrauch bei oben aufgefiihriem Strahidruck m3/min.
5.0 20 0,074 0,111 0,146 0,185 0,222 0,280 0,298 0,334
6.0 2.5 0,120 0,181 0,240 0,315 0,361 0,432 3,483 0,543
7,0 3.0 0,167 0,251 0,334 0,445 0,501 0,585 0,658 0,752
£.0 3.5 0,232 0,349 0,464 0,595 0,697 0,812 0,929 1.045
10,0 4.0 0,297 D447 0,595 0,745 0,894 1,040 1,150 1,340
12,0 5.0 0,455 0,885 0,927 1.16 129 1,62 1,86 2,00
14.0 6,0 0,70 1.00 1.34 1,67 2,01 2,34 2,68 3,01
16.0 7.0 1,00 1,47 1,97 2,46 2,96 3.45 3,95 4,53
20,0 10,0 1,06 2,78 3,71 4,64 5,57 8,50 7.42 £,35

Luftverbrauchstabelle fiir Injektor-Strahlpistolen mit Ringspaltprinzip

Luftdurchsatz durch Diisen oder Bohrungen mit gerundeter Einstromkante in die freie Atmosphare m3/min.

@ entsprechen | Nennwelte der
Ringspaltflichen | Vorsatzdisen bei
& Ringspalt-
‘Strahlpistolen
(rmm)

11,0/12.0 @52 14,0 4,65 8,20 1,00 1,25 1,50 1,80 2,00 22
12,0 @64 14,5 0,80 1,15 1,50 1,80 2,30 2,85 3.10 3,45
14,0 @75 15,0 1,14 1,70 2,30 2,85 1,50 4,00 4,50 5,20
15,0 @85 155 1,30 1,80 2,50 3,20 3,80 4,40 5,00 5,70
16,0 @490 16,0 1,12 2,28 3,04 3,80 4,57 5331 6,09 6,85

Duisenverbrauch von Rundstrahldiisen

Tellerdiisen haben im prinzip eine Ringspaltoffnung. Luftverbrauch lasst sich in etwa wie folgt umrechen:

3/8" gmm
1/2" 9mm
3/4" 11lmm
i by 12,5mm
1,1/4" 15mm
1 a2 17mm
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Technischer Anhang-Druckluft

Luftverbrauch fiir SES-Druckstrahlanlagen und deren Druckstrahldiisen

Der Druckluftverbrauch bei Druck- Strahlanlagen, richtet sich nach der Strahldiisenbohrung

“Luftdruck in bar vor der Druckstrahiduse
i _ | 10bar [20bar |30bar |40bar |50bar [60bar [70bar [80bar
Druckluftverbrauch bei oben aufgefuhrtem Strahidruck m3/min.

5,0 0,45 089 | 092 1,16 139 | 162 | 1,86 2,09
6,0 0,70 1,00 1,34 1,67 2,01 2,34 2,68 3,01
8,0 1,19 1,78 2,38 2,97 3,57 416 | 476 535
10,0 1,06 2,78 3,71 4,64 5,57 6,50 742 8,35
12,0 266 | 4,01 6,34 6,68 8,01 9,35 10,70 | 12,00
14,0 3,41 5,14 735 | 854 | 1025 | 1197 | 12,70 | 15,40
16,0 4,17 6,28 837 10,40 | 1250 | 14,60 | 16,70 | 18,80

20,0 740 | 11,10 | 1480 | 1850 | 2220 | 2600 | 2960 | 3340

SES-Patronenfilteranlage

Filter Filtersaug- | Motorlelstung Druckluft-
lelstung _ verbrauch ca.
Typ m3/h Kw m3/h (6,0 bar)
2- (1.500) 1.500 2.2 Fl
4- (2.400) 2.400 3.0 7
6 (3.800) 3.800 5.5 11
8 (4.800) 4.800 5.5 14
12- (7.500) 7.500 7.5 22
16- (9.600) 9.600 11,0 29
20-(12.000) 12,000 15,0 35
24-(15.000) 15.000 18,5 43
32-(19.200) 19.200 22,0 55
40-(24.000) 24.000 30,0 72
48-(30.000) 30,000 37,0 85
Kompressorleistung 8 o
28
£<
Kompressor- Antriebsleistung é <
Liefermenge (KW)
{m3/min. 7,5 bar)
0,3/0,4/06 2,2/3,0/4,0
08/1,2/1,8 5,5/7,5/11,0
2,5/30/3,7 15,0/ 18,5/22,0
4,7/5,3/6,5 30,0/30,0/37,0
76/9,6/12,7 45,0 /55,0 / 75,0
13,3/ 16,4/ 209 75,0/90,0/110,0
24,0/ 25,2/274 132,0/132,0/160,0
30,5/ 36,8/42,0 | 160,0/200,0/250,0
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Technischer Anhang-Siebung

Mesch Umrechnungstabelle

ls" t?i.agii\?esggl. Entsprechende Porenweiten
(Meshes) Zoll mm pm
20 0,0331 0,841 841
25 0,0278 0,707 707
30 0,0234 0,595 595
35 0,0197 0,5 500
40 0,0165 0,42 420
45 0,0139 0,354 354
50 0,0117 0,297 297
60 0,0098 0,25 250
70 0,0083 0,21 210
80 0,007 0,177 177
100 0,0059 0,149 149
120 0,0049 0,125 125
140 0,0041 0,105 105
170 0,0035 0,088 88
200 0,0029 0,074 74
230 0,0025 0,063 63
270 0,0021 0,053 53
325 0,0017 0,044 44
400 0,0015 0,037 37
0,001 0,025 25
0,0008 0,02 20
0,0006 0,015 15
- 0,0004 0,01 10
0,0002 0,005 5
- 0,00012 0,003 3
- 0,00008 0,002 2
—- 0,00004 0,001 1)
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Technischer Anhang-Gewinde

Mesch Umrechnungstabelle

Durchmesser Durchmesser
Gewindekennung auBen min. auBen max.

mm mm

1/16" 7,01 i
1/8" 9,51 9. 73
1/4" 12,91 13,12
3/8" 16,41 16,66
1/2" 20,67 20,96
5/8" 22,63 22,91
3/4" 26,16 26,44
7/8" 28.92 30,2
' 32,89 3323

1 1/8" 37,54 37,9
11/4" 41,55 41,91
112" 47,44 47,8
1 3/4" 53,39 53,75
sl 59.25 59,61
2 1/4" 65,27 65,71
21/2" 74,75 75,18
2 3/4" 81,1 81958
3" 87,45 87,88
3 '1,2° 99.99 100,33
4" 112,6 113,03
4 1/2" 1253 125,73
5% 138 138,43
51/2" 150,7 154,13
6" 163,4 163,83
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Adresse:

SES GmbH & CO. KG
Brochterbecker Damm 49
48369 Saerbeck

Kontakt:

Telefon: (+49) 02574 — 9837-40
Telefax: (+49) 02574 — 983741
info@ses-sandstrahltechnologie.de

Vertreten durch;
Heinz Ruholl
Pascal Kock
Michael Laszig

Registereintrag:

Eintragung im Handelsregister.
Registergericht:lbbenbiihren
Registernummer: 2087

Umsatzsteuer-ID:
Umsatzsteuer-ldentifikationsnummer gemaR §27 a
Umsatzsteuergesetz:

DE 812495725

Aufsichtsbehorde:

Finanzamt Steinfurt

Berufsbezeichnung: Hersteller von Strahlgeraten

Zustandige Kammer: IHK Minster

Verliehen durch: NRW

Es gelten folgende berufsrechtliche Regelungen: GmbH & Co. KG



