Druckstrahlgeblase

Sandstrahlkabinen N DAN

Freistrahlhallen bl‘& )

Sonderstrahlanlagen hnologi€
Sandstrahl'Tec_

Reparatur u. Wartung
Strahimittel

Strahlpistolen !
Automatenstrahlkopfe !

Strahlkopfe aus: . Stahl!
. Edelstahl!

+« Aluminium!



SEN

Hochleistungs-Automaten-Strahl- ologi€e
sandstrah-Tech”

kopfe und Injektor-Strahlpistolen !

SES liefert Hochleistungs-
Strahlképfe und Injektor-
Strahlpistolen passend fiir alle auf
dem Markt befindlichen
Strahlautomaten oder
Handstrahlkabinen.

Je nach Strahimitteleinsatz konnen
wir die Strahlkopfe mit Strahldiisen
aus Borcarbid,- Silziumcarbid oder
Wolframcarbid bestiicken.

SES - Hochleistungs-Strahlkopfe
haben sich insbesondere durch die
auBerordentlich lange Lebensdauer
und die intensiven Strahlleistungen
in allen Industriezweigen bestens
bewahrt.

Diisenhalter, Adapter oder
SchlauchanschluBtiillen kdnnen
entsprechend lhren 6rtlichen
Gegebenheiten anpassen werden !

SES liefert Hochleistungs -
Automatenstrahlkopfe und Injektor -
Strahlpistolen aus Stahl, Edelstahl
oder Aluminium !

I hochverschleiffest ! I
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleif3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 2
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Hochleistungs - Automatenstrahlkopfe
und Injektor - Strahlpistolen !

Druckluftverbrauch

Die Leistung eines Strahlkopfes ist proportional abhangig von Menge und Druck
der Pref3luft, die durch die Dise stromt.

Fur wirtschaftliches Sandstrahlen ist Pref3luft sowohl mit hohem Druck, als auch
in ausreichender effektiver Liefermenge erforderlich.

Eine hohe Lieferleistung des Kompressors ist entscheidend:

= fir den Einsatz gréRerer Diisen.
= Arbeitsdruck an der Duse.
= fur groRRere Leistung und Arbeitszeit-Ersparnis.

Disendurch- Druckluftbedarf (m3/min.)
6,0 0,35 0,42 0,50 0,60
8,0 0,60 0,75 0,90 1,00
10,0 0,93 1,16 1,40 1,62
Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleildteile
Freistrahlhallen e Reparatur und Wartung

Sonderstrahlanlage 134 o Strahimittel
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Injektor - Hochleistungs - _technologie

Strahlkopf S 500 ! gandstrah!

N
Q€
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Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 500,
der Dauerlaufer unter den Strahlkdpfen. Der Hochleistungs-Strahlkopf S 500 hat gegeniiber anderen auf den Markt
befindlichen Strahlkdpfen folgende Vorteile:

> Der SES — Hochleistungs — Strahlkopf ist sowohl in Trocken-, als auch in Naltstrahlanlagen gleichwertig
einsetzbar. Dadurch ist eine identische Ersatzteilhaltung gewahrleistet.

> Der Strahlkopf erzielt gegentiber anderen auf dem Markt befindlichen Strahlkdpfen eine besonders intensive
Strahlleistung. Durch die speziellen 15 Ringspalt-Verteilerbohrungen in der Strahimittelzufihrdise wird die
Prefluft gleichmaRig auf den Luftdiisen-Ringspalt verteilt. Diese Ausfiihrung bewirkt einen besonders intensiven
Strahl-
mittelansaugeffekt bei gleichzeitig hoher Strahimittelbeschleunigung.

> Der Aufbau des Strahlkopfes ist als Stecksystem ausgeflhrt. Hierdurch werden die arbeitsaufwandigen Einstell-
und Justierarbeiten an jedem einzelnen Strahlkopf hinfallig. Durch das einfache Stecksystem ist eine absolut
identische und gleichbleibend intensive Strahlleistung jedes einzelnen Strahlkopfes garantiert.

> Auf Grund der spezielle Konstruktion der Strahlmittelzuflihrdliise und der nachgeschalteten Vorsatzdise kommt das
Strahlmittel nicht wie Ublich mit der Vorsatzdise in Bertihrung. Ein Verschleil3 an der Vorsatzduse ist somit
ausgeschlossen, Ersatzteil- und Wartungskosten fiir die Vorsatzdiise entfallen.

> Das Strahlmittel wird Gber den Strahlmittelschlauch zentrisch in die Strahimittelzufiihrdise geleitet. Durch die
zentrische Zuflihrung des Strahlmittels erfolgt keine Strahlmittelumlenkung und somit kein Verschleild im
Strahlkopfgehause. Der hochverschleil3feste Hartmetallkern der Strahimittelzufiihrdiise garantiert eine lange
Lebensdauer und geringe Wartungskosten.

> Die in den Hochleistungs-Strahlkopf einstrdomende Pref3luft gelangt nicht wie bei herkdmmlichen Strahlképfen unter
einen unkontrollierten Einstromwinkel in die Borcarbid-Dauerstrahldiise, sondern wird parallel zur
Duseninnenbohrung in die Strahldise eingeblasen. Diese kontrollierte PreBluftfiihrung minimiert den
VerschleiB der hochwertigen Borcarbidauskleidung erheblich.

> Der Strahlkopf ist mit oder ohne Kugelhalterung lieferbar und ist ohne Probleme in allen Strahlautomat
einsetzbar.
> Die SES—Hochleistungs-Strahlképfe S 500 sind bei unseren Kunden bereits seit mehreren Jahren sehr erfolgreich

Gerne liefern wir Innen zur Probe einen kompletten SES - Strahlkopf S 500, damit auch Sie sich von der

Leistung und insbesondere von der langen Lebensdauer des Strahlkopfes iiberzeugen kénnen !

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschlei3teile
Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 4
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Injektor - Hochleistungs - Strahlkopfe Technologie
Typ S 500 komplett ! “ .'I gandstrahl-

Standardstrahlkopf\

Injektor - Hochleistungs - Strahlkopf S 500 in Standardausfiihrung.
Mit DruckluftanschluBtille ¢ 13 mm. Strahimittelanschluf3tille ¢ 19 mm

° Hochleistungs - Strahlkopf Stahl 3.0312.09.0
° Hochleistungs - Strahlkopf Edelstahl 3.0312.13.0
° Hochleistungs - Strahlkopf Aluminium 3.0312.18.0

Gewindebuchse

Injektor - Hochleistungs - Strahlkopf S 500 mit Gewindebuchse M12.
Mit DruckluftanschluBtille ¢ 13 mm. Strahimittelanschluftille ¢ 19 mm

° Hochleistungs - Strahlkopf Stahl 3.0312.08.4
° Hochleistungs - Strahlkopf Edelstahl 3.0312.14.0
° Hochleistungs - Strahlkopf Aluminium 3.0312.19.0

Injektor - Hochleistungs - Strahlkopf S 500 mit Kugelhalterung.
Die Kugelhalterung ist auch ohne 45° Winkel lieferbar! Bei Bestellung bitte angeben!
DruckluftanschluBtille ¢ 13 mm. Strahimittelanschluftille ¢ 19 mm

° Hochleistungs - Strahlkopf Stahl 3.0312.01.0
° Hochleistungs - Strahlkopf Edelstahl 3.0312.15.0
. Hochleistungs - Strahlkopf Aluminium 3.0312.20.0 Kugelhalterung

Schlauchverschraubung
~

Injektor - Hochleistungs - Strahlkopf S 500 mit
Strahimittelschlauchverschraubung statt Schlauchschelle.
Druckluftanschluf3tille ¢ 13 mm. Strahimittelanschluf3tiille ¢ 19 mm

° Hochleistungs - Strahlkopf Stahl 3.0312.11.0

° Hochleistungs - Strahlkopf Edelstahl 3.0312.16.0

° Hochleistungs - Strahlkopf Aluminium 3.0312.21.0
Injektor - Hochleistungs - Strahlkopf S 500 mit Spezial S—r)
Breitstrahldiise 32 x 4,5 mm aus Hartmetall. ‘
DruckluftanschluBtille ¢ 13 mm. Strahimittelanschluftille ¢ 19 mm
° Hochleistungs - Strahlkopf Stahl 3.0312.12.0
° Hochleistungs - Strahlkopf Edelstahl 3.0312.17.0 Breitstrahidiise
° Hochleistungs - Strahlkopf Aluminium 3.0312.22.0

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile

. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 5
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Injektor - Hochleistungs - Strahlkopfe _ Technologie
Typ S 500 Einzelteile u. Alternativen !  sands'’®

alternativ
11 %g
3
) Strahlschlauch-
‘ 4 alternativ verschraubung
2 34 N
— 7
alternativ

1. Dauerstrahldiise Typ BK 14 x 85 mm Ig. 14 mm 6.0110.26.0

mit zylindrischer Dusenbohrung).
2. Uberwurfmutter 11/4”, 6 31 mm 6.0616.01.4
3.  Vorsatzdise Stahl oder Alu, Typ K ¢ 14,0 mm/ 1,2m3 / min. / 6bar 6.0112.29.4
3.1 Vorsatzdise Stahl oder Alu, Typ K ¢ 14,2 mm/ 1,3m3 / min. / 6bar 6.0112.27.4
3.2 Vorsatzdise Stahl oder Alu, Typ K ¢ 14,5 mm/ 1,5m3 / min. / 6bar 6.0112.28.4
3.3 Vorsatzdise Stahl oder Alu, Typ K ¢ 15,0 mm/ 1,8m3/ min. / 6bar 6.0112.26.4
3.4 O-Ring Dichtung f. Vorsatzdise ¢ 29,5x1,5 9.0020.08.0
4. Strahlmittelzufiihrdiise aus Hart- ¢ 10/19 mm 6.0413.12.4

metall. Typ WORI
4.1 O-Ring Dichtung f. Strahlmittelzu- ¢ 18x3 mm 9.0020.06.0

fuhrdlse.
5. Strahlkopfgehause Standard, aus Stahl 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.01.4
5.1 Strahlkopfgehause Standard, aus Edelstahl 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.13.4
5.2 Strahlkopfgehause Standard, aus Aluminium 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.16.4
6. Strahlkopfgehause m. Gewindebuchse, aus Stahl 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.11.4
6.1 Strahlkopfgehduse m. Gewindebuchse, ausEdelstahl 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.18.0
6.2 Strahlkopfgehdause m. Gewindebuchse, aus Aluminium 11/4” - $ 20 mm 6.0312.19.0
7. Strahlkopfgehause m. Verschraubung, aus Stahl 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.20.0
7.1 Strahlkopfgehduse m. Verschraubung, aus Edelstahl 11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.21.0
7.2 Strahlkopfgehduse m. Verschraubung, aus Aluminium  11/4” - ¢ 20 mm 6.0312.22.0
8. Strahlkopfbefestigung mit Kugel V3 6.0213.01.4
9.  DuckluftanschluBtiille mit Uberwurfmutter 13mm - %%" 6.0613.13.0
10.  Winkel fur parallele Schlauchfiihrung 2", 45°, Innen/Auflengew. 6.0311.07.0
11. Breitstrahldise aus HartguR® Austrittséffnung 32 x 4 mm 6.0118.01.4
11.1. Breitstrahldlse aus Hartmetall Austritts6ffnung 32 x 4 mm 6.0118.02.4
12.0 Spezial - Vorsatzdise (Schaft) aus Hartmetall L.W. 18 mm 6.0214.01.0
13. Halter fir Kugelluftdiise und Kugelhalterung fur Kugel ¢ 35 mm 6.0215.01.4

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 6
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_Technologi€
Automatenstrahlkopfe ! gandstrahl-Te¢

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 350,

mit zentrischer Strahlmittelzuflihrdiise. Die zentrische Strahlmittelzufiihrung bewirkt, daf keine
Strahlmittelumlenkung im Strahlkopfgehause erfolgt und der Verschleill entsprechend gering ist.
Der Strahlkopf kann mit und ohne Kugelhalterung geliefert werden. Die Strahldlse ist aus hoch-
verschleifestem Borcarbid, und die Strahlmittelzufiihrdiise aus gehartetem Stahl mit einer Harte
von 60 HRc.

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 350 kompl. 3.0312.05.0
1. Uberwurfmutter mit Sechskant 11/4”7, ¢ 31 mm 6.0616.01.4
2. Borcarbid — Dauerstrahldiise 85 mm Ig. 5/6/7/8/10/12/13/14 mm 6.0110.__.0
(siehe Dauerstrahldisen mit zylindrischer Disenbohrung.)
3. Borcabid Vorsatzdise 6/8/10/12 und 14 mm 6.0112.__ .0
(siehe Vorsatzdisen zum zentrieren des Sandstrahles).
4. Strahlkopfgehause aus Stahl 11/4” — M 24x1 6.0312.08.4
5. Strahimittelzufiihrdiise gehartet, 60 HRc. 8 mm 6.0414.02.4
Strahlmittelzufiihrdise gehartet, 60 HRc. 13 mm 6.0414.01.4
6. Strahlkopfbefestigung mit Kugel Vs 6.0213.01.4
(falls gewunscht).
7. Druckluftanschluftiille mit Uber- 9 mm - %" 6.0613.03.0
wurfmutter.
8. Winkel fur parallele Schlauchfihrung 72" , 45°, Innen/Auf3engew. 6.0311.07.0
9. Halter fur Kugelluftdise und Kugelhalterung Kugel ¢ 35 mm 6.0215.01.4
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 7
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SEN

|-Technologd®

5.1

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 250

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 250 mit zentrisch zur StrahldUse installierter LuftdUse.

Die LuftdUse ist mit und ohne Kugel lieferbar, so dal} dieser Strahlkopf auch fir Handstrahlarbeiten
verwendet werden kann. Die Strahlmittelzufihrung erfolgt unter 45° in das Strahlkopfgehause. Das
Strahlkopfgehduse ist aus prazisionsgedrehtem, verschleil3festen Stahl. Die Strahlduse ist aus hoch-
verschleilfestem Borcarbid !

Injektor-Hochleistungs-Strahlkopf S 250 kompl. 3.0312.03.0
1. Uberwurfmutter 11/4”, ¢ 31 mm 6.0616.01.4
2. Borcarbid — Dauerstrahldise 85 mm Ig. ¢ 5/6/7/8/10/12/13/14 mm 6.0110.__ .0
(siehe Dauerstrahldisen mit zylindrischer Dusenbohrung).
3. Borcarbid Vorsatzduse ¢ 6/8/10/12 und 14 mm 6.0112.__.0
(siehe Vorsatzdiisen zum zentrieren des Sandstrahles).
4. Strahlkopfgehduse aus Stahl 11/4” = %" 6.0312.07.4
5. LuftdUse fur Hochleistungs-Strahl- 3,5/4,0/5,0/u. 6,0 mm 6.0411.__ 4
kopf S 250, mit verstarkter Disenspitze, ohne Befestigungskugel
5.1 dto., mit Befestigungskugel 6.0412.__ 4
6.0 DruckluftanschluRtiille m. Uberwurf 9mm-1/2” 6.0613.03.0
mutter.
7.0 Strahlmittelzuflhrtille aus Stahl 19 mm-"1%" 6.0613.04.0
8. Halter fir Kugelluftdise und Kugelhalterung Kugel ¢ 35 mm 6.0215.01.4
Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleilteile
Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

Sonderstrahlanlage . Strahimittel 8



Hand - Strahlpistolen !
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Injektor-Handstrahlpistole S 180 ( auch mit Handhebelventil lieferbar ),
insbesondere fur Handstrahlarbeiten geeignet. Ausgestattet mit Borcarbid-Dauerstrahldise 5 — 8 mm
Bohrungsdurchmesser. Der Pistolenkdrper besteht aus leichtem Aluminium. Das Handling der

Handstrahlpistole ist auf Grund der kompakten und leichten Bauart optimal.

1. Injektor-Handstrahlpistole S 180 kompl. ohne Handhebelventil.
2. Injektor-Handstrahlpistole S 180 kompl. mit Handhebelventil.
Einzelteile
3. Borcarbid Dauerstrahldise flr Handstrahl- 5/6/7 und 8 mm
pistole (siehe Prospekt Dauerstrahldiisen)
4. Handstrahlpistolengehause aus 618/ %
Aluminium.
5. LuftdUse fur Injektor Handstrahlpistole 2,0/2,5/3,0/3,5 u. 4,0 mm
6. Bogen 3/8” Innengewinde, 45°
7. DruckluftanschluRtille m. Uberwurfmutter 9 mm - 3/8”
8. StrahImittelzuflihrtlille aus verschleil3- 13 mm- 1/4”
festem Stahl.
9. Handhebelventil 1/4”
Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleilteile
Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

Sonderstrahlanlage . Strahimittel

3.0310.01.0
3.0310.02.0
6.0117.__.0
6.0311.01.4
6.0410.__.0
6.0311.04.0
6.0311.03.0

6.0311.02.0

6.1020.02.0
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_rechnologi€
Hand - Strahlpistolen ! gandstrahl-Te€

Injektor-Handstrahlpistole S 190 Pulsar,

insbesondere fur Handstrahlarbeiten geeignet. Mit handgeformten Haltegriff und Aufhangeoese fur
eine Gewichts- Ausgleichsfeder. Ausgestattet mit Borcarbid-Dauerstrahldiise 6 — 11 mm
Bohrungsdurchmesser. Der Pistolenkdrper besteht aus leichtem Aluminium. Das Handling der
Handstrahlpistole ist auf Grund der Pistolenform und des Leichtmetallgehduses optimal !

Injektor-Handstrahlpistole S 190 Pulsar kompl. 3.0310.03.0
Einzelteile
1 Pistolengehause 118022 6.0312.17.0
2 Luftdise ¢6/8/95/11 mm 6.0410.06.0
3 Gummihllse 1209727 6.0410.07.0
4  Dauerstrahldise aus Borcarbid ¢6/8/95/11 mm 6.0117.09.0
5 Mutter 1191427 6.0616.06.0
6 Verschraubung 117247 6.0311.19.0
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschlei3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 10



SES -StrahlmittelanschluRstiicke und
Strahimittelforderschlauche,

zur Versorgung der Strahlpistolen und Automatenstrahlkdépfe mit
Strahlmittel !

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschlei3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 11



StrahimittelanschluBstlicke !
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auswechselbare Schlauchtulle

Luftregulierschieber

SEN

Sandstrahl-Technologle

StrahimittelanschluBstiick, zum Ansaugen von Strahlmittel mit Injektor-Strahlképfen. Das StrahlmittelanschluBstiick
bestehen aus verschleiRfestem Stahl mit auswechselbarer Schlauchtiille. Der StrahIimittelforderschlauch wird auf die

Schlauchtiille aufgeschoben !
Das Strahlmittelanschlul3stiick ist auch aus Edelstahl lieferbar !

° Strahlmittelanschluf3stiick kompl. Schlauch LW. 13 mm
° Strahlmittelanschluf3stiick kompl. Schlauch LW. 19 mm
° Ersatz-Schlauchtiille, Normalstahl fur Schl. LW. 13 mm
° Ersatz-Schlauchtiille, Normalstahl fur Schl. LW. 19 mm

auswechselbare Aufenschlauchhalter

I ¢ 33,2 mm
Innen

keine Querschnittsver-
engung im Strahlmittel-  Luftregulierschieber
schlauch

6.1110.01.0
6.1110.02.0

6.1110.07.0
6.1110.04.0

StrahimittelanschluBstiick, zum Ansaugen von Strahlmittel mit Injektor-Strahlképfen. Das StrahimittelanschluBstiick
bestehen aus verschleifestem Stahl mit AuBenschlauchhalter. Der Strahlmittelférderschlauch wird in den Aufen-

schlauchhalter eingeschoben !
Verschleiffeste Ausfithrung !

° Strahlmittelanschluf3stiick kompl. Schlauch LW. 19 mm 6.1110.11.0

° Ersatz-AuRenschlauchhalter, Normalstahl Schlauch LW. 19 x 6 mm 6.1110.10.4
Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleildteile
Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

Sonderstrahlanlage . Strahimittel
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Sandstrahlschlauch ! Sandstra

hoch abriebfest !

SES- Strahlschlauch 60/Shot Blast 12/48 bar
( Made in Germany )

S|
CHLAUCH 60/
Einsatzméglichkeiten: STRAHLS!

Sandstrahlautomaten, Fassaden- und Gebaudereinigung,
Metalloberflachen- Bearbeitungsbetriebe,
EisengieRerei,Briickenbau, Hoch- und Tiefbau,
Bauindustrie.

e in Germany
ST 10/88 BAR Meteb ©
60/ SHOT BLAS
AHLSCHLAUCH

Zum Durchleiten von allen handelstiblichen Strahimitteln
(z.B. Sand, Glasperlen, Stahlgrit, Kornd, (Aluminiumoxid)

Technische Angaben Beschreibung .
o Betriebsdruck 12 bar Homoge[?er e_xtrudlerter Schlau_phaufbau, mit in der Wand
e Berstdruck mindestens 48 bar nach aulen liegendem Druckirager. ,
. 2 Aus einer verrottungsfesten, extrem belastbaren Spezialfaser.
e  Abrieb <60 mm?* ( DIN 53516 ) ; ’ ; :
Elektrisch Leitfahigkeit R < 10 » Ohm / einsetz- Glatter Qbergumml, starke_hochabrlebfeste Gummlse_ele mit
° ; ausgezeichneter Trennfestigkeit. Der Schlauch ist flexibel,
*  barinZone 1und 2, ZH 1/200 knickfest und drallfrei.
e  Seele : SBR/NK ( sehr gute Alterungs- und

Witterungsbestandigkeit sowie Zug- und
Abriebfestigkeit )

Abmessungen

Innen- Wandstarke Anzahl der Biege- Gewicht Artikel-

(0] mm Einlagen radius g/m Nr.

19 7 2 150 630 6.0510.02.0
25 7 2 250 850 6.0510.03.0

SES- Strahimittelforder- und PreBluftschlauch Betriebsdruck
10 bar, DIN 20018 ( Made in Germany )

Einsatzméglichkeit Fom—

In Sandstrahlautomaten. Zum Durchleiten von allen handelsiiblichen - BT L IF N 2001
i LUFT DI

Strahimitteln (z.B. Sand, Glasperlen, Stahlgrit, Kornd, (Aluminiumoxid) i —PRESS

usw. &

81991

Beschreibung

Mit glatter Gummi - Innenschicht, druckfesten, gewickelten Textilein-
lage und einer glatten, abriebfesten, schwarzen GummiauRenschicht.
Nach DIN 20018, Betriebsdruck 10 bar, Rollenlange 40 m

Abmessungen
Innen- Wandstarke Anzahl der Biege- Gewicht Artikel-
(0] mm Einlagen radius g/m Nr.
13 6 2 100 450 6.0511.04.0
19 6 2 150 630 6.0511.01.0
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 13



Dauerstrahldiisen !
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Sandstrah'

Hochleistungs-Dauerstrahldiisen

SES liefert den Innenkern der Strahldiisen aus:

> Borcarbid
» Siliziumcarbid
> Wolframcarbid

Bei Verwendung von nichtmetallischen Strahimitteln wahlen
Sie bitte Borcarbid oder Siliziumcarbid !
Bei Verwendung von metallischem Strahimittel wahlen Sie

bitte Wolframcarbid !

Welche Strahldiise ist am wirtschaftlichsten fiir lhre

Strahlaufgabe ?
Wir geben Ihnen die Antwort ! Rufen Sie uns einfach an !

)

SEN

Borcarbid pauerstrahidiisen mit zylindrischer Diisenbohrung, Ausfiihrung N,
insbesondere geeignet fiir nichtmetallische Strahimittel.

Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen

5 mm, 55 mm lang
6 mm, 85 mm lang
7 mm, 85 mm lang
8 mm, 85 mm lang
10 mm, 85 mm lang
12 mm, 85 mm lang
14 mm, 85 mm lang
13 mm, 85 mm lang
15 mm, 85 mm lang

6.0110.01.0
6.0110.02.0
6.0110.03.0
6.0110.04.0
6.0110.05.0
6.0110.06.0
6.0110.07.0
6.0110.08.0
6.0110.09.0

Siliziumcarbid pauerstranidiisen mit zylindrischer Diisenbohrung, Ausfiihrung N,
insbesondere geeignet fiir nichtmetallische Strahimittel.

Siliziumcarbid — Dauerstrahldiisen
Siliziumcarbid— Dauerstrahldiisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldiisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldiisen

5 mm, 55 mm lang
6 mm, 85 mm lang
7 mm, 85 mm lang
8 mm, 85 mm lang
10 mm, 85 mm lang
12 mm, 85 mm lang
14 mm, 85 mm lang

6.0110.11.0
6.0110.12.0
6.0110.13.0
6.0110.14.0
6.0110.15.0
6.0110.16.0
6.0110.10.0

Wolframcarbid pauerstrahidiisen mit zylindrischer Diisenbohrung Ausfiihrung N,
insbesondere geeignet fiir metallische Strahimittel.

Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen

L]
e  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen
e  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen
e  Wolframcarbid — Dauerstrahldisen
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen
e Wolframcarbid — Dauerstrahldlisen
Sandstrahlkabinen .
Freistrahlhallen .

Sonderstrahlanlage .

5 mm, 50 mm lang
6 mm, 80 mm lang
7 mm, 80 mm lang
8 mm, 80 mm lang
10 mm, 80 mm lang
12 mm, 80 mm lang
14 mm, 80 mm lang
13 mm, 80 mm lang

Ersatz- und Verschleif3teile
Reparatur und Wartung
Strahimittel

6.0110.17.0
6.0110.18.0
6.0110.19.0
6.0110.20.0
6.0110.21.0
6.0110.22.0
6.0110.23.0
6.0110.24.0
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Vorsatz-diisen (konus) !

¢
*
¢

Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor den

Dauerstrahldiisen, Ausf. N, Breitstrahldiisen, oder

Winkeldiisen.

Die Vorsatzdiise schiitzt die Dauerstrahldiise gegen

vorzeitigen Verschleil.
Bei Verwendung von nichtmetallischen Strahlmitteln wahlen Sie

bitte Borcarbid oder Siliziumcarbid !

Bei Verwendung von metallischem Strahlmittel wahlen Sie bitte
Wolframcarbid !

Die Vorsatzdiisen bestehen aus einem hochverschlei3festen konisch zulaufenden Innenkern,

einer verzinkten Stahlummantelung mit Befestigungsbund.

Sandstr

SEN

ahl-Technologi®

Der Nenndurchmesser der Vorsatzdiise mufd immer identisch mit dem Nenndurchmesser
der Dauerstrahlduse sein !

Borcarbid - vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor der Borcarbid
Dauerstrahldiise, Ausfiihrung N.

Borcarbid — Vorsatzdiisen
Borcarbid — Vorsatzdisen
Borcarbid — Vorsatzdiisen
Borcarbid — Vorsatzdisen
Borcarbid — Vorsatzdiisen

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

Stahimantel
Stahlmantel
Stahimantel
Stahlmantel
Stahimantel

6.0112.01.0
6.0112.02.0
6.0112.03.0
6.0112.04.0
6.0112.05.0

Siliziumcarbid - Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor der Sili-
ziumcarbid Dauerstrahldiise, Ausfiihrung N.

Siliziumcarbid — Vorsatzdiisen
Siliziuncarbid — Vorsatzdisen
Siliziumcarbid— Vorsatzdisen
Siliziumcarbid — Vorsatzdiisen
Siliziumcarbid — Vorsatzdlisen

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahimantel

6.0112.14.0
6.0112.15.0
6.0112.16.0
6.0112.17.0
6.0112.18.0

Wolframcarbid - Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor der Wolf-
ramcarbid Dauerstrahldiise, Ausfiihrung N.

Wolframcarbid — Vorsatzdiisen
Wolframcarbid— Vorsatzdisen
Wolframcarbid— Vorsatzdiisen
Wolframcarbid — Vorsatzdiisen
Wolframcarbid — Vorsatzdiisen

Sandstrahlkabinen
Freistrahlhallen
Sonderstrahlanlage

<>

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

Ersatz- und Verschleif3teile
Reparatur und Wartung

Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel

Strahimittel

6.0112.19.0
6.0112.20.0
6.0112.21.0
6.0112.22.0
6.0112.23.0



Drehtisch- Strahlautomat

Injektor- und Druckstrahlkabinen

Injektor- Durchlaufstrahlautomat

Injektor- Doppelkammer - Strahlautomat

staubfreies Strahlen Strahlkabine mit Beladetisch

Sandstrahl-Technologle

vonA-Z

Druckstrahlgeblase mit Strahlerschutzausriistung

SES GmbH & Co. KG Telefon: 02574 - 983740
Brochterbecker Damm 51a Fax.: 02574 - 983741
D - 48369 Saerbeck E - Mail: inffo@ses-sandstrahl-technologie.de



